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RESUMEN EJECUTIVO

Keywords: GESTION DE INVENTARIO-OPTIMIZACION DE EXISTENCIAS-
CODIFICACION-CLASIFICACION.

El presente trabajo de titulacion tiene como objetivo general proponer una mejora en la
gestion de inventarios de DESERT KING CHILE S.A., una empresa del sector manufacturero
dedicada a la produccion de derivados del arbol chileno Quillaja Saponaria. Actualmente, la
empresa enfrenta problemas derivados de la ausencia de un inventario formal, lo que genera
ineficiencias operativas significativas, como demoras en el mantenimiento correctivo, falta de
control sobre el stock de repuestos e insumos, y una planificacion ineficiente en la reposicion de
materiales.

Para lograr cumplir con el objetivo general se definieron 3 objetivos especificos.
Clasificar todas las existencias presentes en los almacenes de repuestos utilizando un sistema de
codificacion propio, mejorando la trazabilidad y eficiencia en el manejo de inventarios. Aplicar un
analisis ABC como herramienta de control para la clasificacion de los elementos criticos del
inventario, priorizando la gestion de aquellos repuestos mas relevantes para las operaciones de la
empresa. Integrar la informacion obtenida de la clasificacion y andlisis del inventario en el
software de gestion de mantenimiento Fracttal One, optimizando el nivel de stock de repuestos a
través del Modelo Determinista y Modelo Probabilistico de control de inventario para gestionar

los repuestos de manera automatizada y eficiente.

Este trabajo consta de 3 capitulos. El Capitulo I presenta el contexto operacional de la
empresa, ubicacion, proceso productivo, cartera de activos, almacén de repuestos entre otros para
comprender de mejor manera el desarrollo de este proyecto. También se incluye en este capitulo
el marco teérico donde se fundamentan los métodos que se utilizaran para cumplir los objetivos

que se proponen.

El Capitulo II demuestra la metodologia utilizada para desarrollar este proyecto de
titulacion. Se realizo un levantamiento en el almacén de repuestos, de la totalidad de existencias

presentes, estas fueron registradas y clasificadas en una planilla de manera manual. Las existencias



fueron separadas y clasificadas en Familias, Grupos, Subgrupo y Especie. Para realizar la
Codificacion de las existencias, se utiliz6 un cédigo alfanumérico propio con una estructura
representativa de la clasificacion mencionada anteriormente. Se realiz6 un analisis ABC para
identificar los repuestos que representan mayor interés dentro de la organizacion. Para esto se
utilizo el principio de Pareto, el que establece que el 20% de los repuestos generan el 80% del
valor total del inventario. Para realizar el calculo de los niveles optimos de stock se utilizaron 2
métodos. El Modelo Determinista fue utilizado para los repuestos que tienen una demanda
conocida, mientras que para los repuestos que presentan una demanda incierta se utiliz6 un Modelo
Probabilistico. Finalmente, una vez realizado todo lo anterior se procedié a integrar esta

informacion al software de mantenimiento Fracttal One.

El Capitulo III presenta los resultados y el analisis costo-beneficio. Para la Clasificacion
se obtuvieron 02 Familias, 36 Grupos, 123 Subgrupos y 777 Especies. Para la Catalogacion se
obtuvo un cédigo alfanumérico compuesto por una letra inicial que distingue a que familia
pertenece, seguido del primer par de nimeros que indica a que Grupo pertenecen, posteriormente
un segundo par de numeros indican el Subgrupo, finalizando con tres nimeros que representan la
especie dentro del listado del inventario. El resultado obtenido a través del analisis ABC fue que
el grupo A estd compuesto por 141 elementos, los que equivalen al 18,15% de la cantidad total del
inventario, estos representan los repuestos con menor rotacion, y mayor aporte economico dentro
del inventario. El analisis costo-beneficio entregd como resultado que la aplicacion de este
proyecto generara beneficios por realizar la venta de los repuestos obsoletos por un monto de
$3.201.908,46, también se producira un ahorro importante al no contar con un sobrestock de
repuestos sin rotacion (Clase A) equivalente a $6.440.880, por otra parte la aplicacion del modelo
determinista generara un ahorro de $47.468, al emitir solamente 1 pedido al afio de este producto,
y finalmente se obtendra un beneficio de $7.036,40 por cada 40 minutos de buscar los repuestos,
sin mencionar la reduccién en los tiempos de inactividad de los equipos, de esta manera se obtendra

un beneficio de $9.697.292,86.

Como ultimo punto se presenta la conclusion donde se indica que los métodos de
clasificacion fueron ttiles, asi como también todas las metodologias mencionadas anteriormente.

De esta forma se logré cumplir con todos los objetivos especificos que se propusieron.
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SIGLAS Y SIMBOLOGIA

A. SIGLAS

S.A: Sociedad anonima.

GMAQO: Gestion de mantenimiento asistido por ordenador.

PPM: Partes por millon.

HTS:  (High Temperature Short Time) Alta temperatura en un corto tiempo.
IBC:  (Intermediate Bulk Container) Contenedor intermedio a granel.

SGS:  Sistema de gestion de stock.

OT: Orden de trabajo.

ROI:  Retorno de inversion.

ERP:  (Enterprise Resource Planning) Planificacion de recursos empresariales.
OC: Orden de Compra.

BINS: Recipiente grande utilizado para almacenar cosas.



SIMBOLOGIA

Grados Brix.
Grados Celsius.
Litros.

Metro Cuadrado.
Porcentaje.
Signo Peso.

Milimetros.






INTRODUCCION

Uno de los principales objetivos de todas las empresas es mejorar continuamente sus
diferentes procesos, de esta manera optimizar los recursos disponibles. Hoy en dia con una fuerte
competencia en el mercado empresarial, han obligado a buscar en distintos aspectos realizar

mejoras, dentro de estas actividades se encuentra la Gestion de inventarios.

La gestion de inventarios es uno de los aspectos mas importantes que deben enfrentar las
empresas en la actualidad, debido a los altos costos que implican su manejo e inversion. Una
inadecuada gestion de inventarios afecta directamente la continuidad de las operaciones, lo que
tiene como resultado un impacto directo a la rentabilidad de una organizacion. Muchas veces es
costoso mantener excesivos niveles de inventarios, sobre todo de repuestos con baja rotacion, ya

que se restringe utilizar de manera optima los recursos disponibles.

Los inventarios representan uno de los activos mds importantes dentro de una
organizacion, por lo tanto, es necesario llevar el control de los niveles de inventarios con el objeto

de mantener un equilibrio entre las diferentes existencias.

Este trabajo se desarrolld en la empresa DESERT KING CHILE S.A, empresa del sector
de manufactura que orienta su negocio a la fabricacion de diferentes productos, a través de la

obtencion de biomasa del arbol chileno Quillaja Saponaria Molina (Quillay).

Uno de los principales problemas de DESERT KING CHILE S.A. es la inexistencia de
un inventario formal en el almacén de repuestos. Actualmente, el 100% de los repuestos ¢ insumos,
no esté registrado en ninguna parte, lo que genera serias ineficiencias en el control, seguimiento y
reposicion de los materiales necesarios para las operaciones. Esta situacion ha llevado a que el
personal cada vez que necesita un repuesto, debe empezar a buscar por toda la bodega lo que
necesita, lo que complica la toma de decisiones en mantenimiento y reposiciéon de inventarios.
Ademéds, la falta de informacion precisa ha impactado negativamente en los tiempos de

mantenimiento, ya que en promedio los trabajadores demoran entre 30 a 40 minutos en encontrar



un repuesto dentro del almacén, lo que genera retrasos en el cumplimiento de las ordenes de

trabajo.

La realizacion de este Proyecto de Titulo responde a la necesidad de presentar una
propuesta de mejora para solucionar el problema de la falta de un inventario formalizado en el
almacén de repuestos de DESERT KING CHILE S.A. Actualmente, no se tiene claridad sobre las
existencias disponibles, lo que genera demoras y falta de control en el suministro de los repuestos
necesarios para las operaciones.

Este proyecto también busca alimentar el GMAO con informacion confiable y actualizada
sobre los repuestos, permitiendo no solo el registro adecuado de estos, sino también la
optimizacion de los procesos de gestion de mantenimiento. De esta manera, se espera maximizar
el rendimiento del sistema y mejorar la toma de decisiones estratégicas relacionadas con el

mantenimiento y la reposicion de inventarios.



OBJETIVOS DEL TRABAJO DE TITULO

Objetivo general

Proponer una gestion de inventario en el almacén de insumos y repuestos de la empresa
de manufactura DESERTKING CHILE S.A., a través de la creacion de un inventario detallado,
clasificacion de existencias mediante un sistema de codificacion propio, y la implementacion de

un analisis ABC optimizando la gestion interna y facilitando la toma de decisiones operativas.

Objetivos especificos

Clasificar todas las existencias presentes en el almacén de repuestos utilizando un sistema
de codificacion propio, mejorando la trazabilidad y eficiencia en el manejo de inventarios.

Aplicar un analisis ABC como herramienta de control para la clasificacion de los elementos
criticos del inventario, priorizando la gestion de aquellos repuestos mas relevantes para las
operaciones de la empresa.

Integrar la informacion obtenida de la clasificacion y andlisis del inventario en el software
de gestion de mantenimiento Fracttal One, optimizando el nivel de stock de repuestos a través del
Modelo Determinista y Modelo Probabilistico de control de inventario logrando automatizar los

niveles de Stock de manera eficiente.



CAPITULO I: ANTECEDENTES GENERALES Y MARCO TEORICO




1 ANTECEDENTES GENERALES Y MARCO TEORICO

Los antecedentes generales tienen como propdsito mostrar el funcionamiento, proceso
productivo y los activos presentes dentro de la planta de Quilpué de la empresa DESERT KING
CHILE S.A, con el fin de proporcionar un contexto y entorno para el desarrollo de este trabajo de

titulacion.

Esta seccion aborda los conceptos tedricos fundamentales y esenciales sobre la Gestion
de Repuestos. Estos conceptos se han extraido del libro “Manual de Mantenimiento: Ingenieria,
Gestion y Organizacion” del ingeniero aerondutico Alejandro Pistarelli, quien se especializa y

trabaja en el campo del Mantenimiento Industrial.

1.1 ANTECEDENTES DE LA EMPRESA

1.1.1 DESCRIPCION DE LA EMPRESA

DESERT KING INTERNATIONAL fue fundada en 1978 como pionera en la produccion
de aceite de jojoba. Radpidamente se convirtio en el mayor y mas reputado productor de aceite de
jojoba estableciendo los estandares para los productos de calidad de aceite de jojoba. Desde
entonces, DESERT KING INTERNATIONAL ha afiadido la Yucca Schidigeray Quillaja
saponaria a su linea de productos naturales de alta calidad, convirtiéndose no sélo en el mayor
fabricante de Yucca y Quillaja, sino también en la inica compaiiia con instalaciones de produccion
de ambos productos, con fébrica de productos de Yucca schidigera en Baja California y

de Quillaja saponaria en Chile.

DESERT KING CHILE S.A es una empresa que nace del conjunto entre Natural
Response (Chile) y DESERT KING INTERNATIONAL (San Diego, EE. UU.).
Su mision es comercializar productos de saponina de alta calidad derivados del arbol

chileno Quillaja Saponaria Molina (quillay, quillaja, soapbark, Bois de Panama).



El Arbol Quillay (Quillaja) es un arbol que crece s6lo en Chile (Quillaja saponaria
Molina), cuya biomasa (madera, corteza, hojas y raices) tiene un alto contenido de saponinas. Las
saponinas son compuestos organicos con propiedades de emulsionantes naturales y agentes

espumantes.

Para la obtencion de materia prima se utilizan técnicas de cosecha responsables, donde se

utiliza toda la biomasa de arboles Quillaja en la produccion de Extractos Quillaja.

Desde 1998, la biomasa se obtiene de la poda de bosques nativos, y mas recientemente,
de plantaciones de las que se utilizan ramas y corteza seleccionadas. La empresa es pionera en el
establecimiento de plantaciones de Quillaja para el suministro de biomasa. Esto disminuye la

presion sobre los bosques nativos y ayuda a aumentar la distribucion de los arboles.

Dentro de sus principales lineas de producto destacan los siguientes:

e Farmacéutica: El extracto de saponinas es utilizado como adyuvante en 5 vacunas
aprobadas a nivel mundial destacando dentro de ellas la vacuna contra el COVID-

19.

e Nutricion y Salud Animal: Nutrafito y Nutrafito Plus, son aditivos en la
alimentacion animal para la reduccion de amoniaco en cerdos, pollos, mascotas y
peces. A niveles bajos, Nutrafito y Nutrafito Plus reducen el amoniaco

medioambiental en un 30-50%.

e Alimentacion y Bebidas: Foamation Q es un aditivo en base a la extraccion de
Quillaja, el cual a través de sus propiedades se utiliza como agente espumante

dentro de la elaboracion de diferentes bebidas y cervezas.

e Cuidado Personal y Cosmética: Andean es un componente activo que proporciona
excelentes beneficios y caracteristicas unicas asociadas con los beneficios de

formulacion de este producto, su principal uso destaca en la elaboracion de Cremas



limpiadoras para la cara, Geles limpiadores, Pafios limpiadores, Mascaras de fregar,

Lavados de cara, Champts, Cremas de cuerpo etc.

e Agricultura: QL Agri y Nema Q son productos que pueden controlar nematodos
parasitarios de plantas en vifiedos y citricos, similares a los obtenidos con productos
quimicos, pero de una forma natural. Este producto proporciona un buen control de

plagas de hongos, insectos, arafias, afidos, etc.

e Medio Ambiente y Mineria: MISTOP, es una alternativa totalmente natural para la
supresion de la niebla acida durante los procesos de electroobtencion. Genera una

reduccion significativa en los niveles de niebla acida.

En la actualidad DESERT KING CHILE S.A cuenta con 03 plantas ubicadas en la Quinta

Region, las cuales son: Placilla, Casablanca y Quilpué.

1.1.1.1  UBICACION

La primera sucursal de DESERT KING CHILE S.A se encuentra ubicada en:
Cerro El Plomo N°3632, Placilla, Region de Valparaiso, Chile.

Fuente: Google Maps
Figura 1-1. Imagen satelital “Empresa DESERT KING CHILE S.A sucursal Placilla”



La segunda sucursal de DESERT KING CHILE S.A se encuentra ubicada en:

e C(Calle HJ Lote A 17-4, N°17-4, Barrio Industrial, Casablanca, Region de Valparaiso,
Chile.

Fuente: Google Maps
Figura 2-1. Imagen satelital “Empresa DESERT KING CHILE S.A sucursal Casablanca”

La tercera sucursal de DESERT KING CHILE S.A se encuentra ubicada en:

Fuente: Google Maps
Figura 3-1. Imagen satelital “Empresa DESERT KING CHILE S.A sucursal Quilpué”



Para desarrollar nuestro proyecto de Titulo, nos centraremos en la tercera planta

mencionada, la que se ubica en el Barrio Industrial del sector de Quilpué.

1.1.1.2  DESCRIPCION DEL PROCESO PRODUCTIVO

Todo comienza con la poda responsable en los diferentes establecimientos de
plantaciones de Quillaja, una vez se obtiene la materia prima del Quillay (madera, corteza, hojas

y raices), esto es transportado a la planta de Casablanca por medio de camiones.

Cuando arriba el camion con la materia prima a la planta, esta es depositada en los patios
de la planta donde se realiza un procedimiento de secado y limpieza. Una vez secas, las materias
primas se trituran para facilitar el proceso de extraccion esto se realiza con la ayuda de una
Chipeadora marca Morbark de 48 la cual consiste basicamente en una unidad compacta
compuesta por un motor Eléctrico montada sobre una plataforma metalica, cuya funcion es triturar
esta materia prima por medio de unos cuchillos para convertirla en pequefios trozos denominamos

chips o astillas.

Finalizado este proceso el Chip es cargado con ayuda de un cargador frontal dentro de un
camién con un acoplado de piso caminante, posteriormente este es trasladado a la planta de
Quilpué. Cabe destacar que el producto a fabricar depende del tipo de chip a emplear, ademés de

la cantidad de producto a producir es netamente a requerimiento del cliente.

Una vez el camidn ingresa a la planta de Quilpué se posiciona frente a una tolva, donde
por medio del piso caminante que posee el acoplado del camion este descarga el chip al interior de
la tolva. En esta parte del proceso se le asigna un Numero de lote a la carga que ingresa con el
objeto de tener una completa trazabilidad del producto. El chip es transportado con ayuda de un

Ciclon hacia el Silo de acopio donde es almacenado.

Posteriormente cuando comienza el proceso el chip es transportado desde el Silo de
acopio hacia los seis estanques extractores por medio de una cinta transportadora, el material

triturado se coloca en tanques de extraccion donde se mezcla con el solvente (agua o alcohol) a
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ciertas temperaturas y tiempos controlados con el fin de generar de esta manera una infusion.
Durante este proceso, los componentes activos como las saponinas son liberados de la materia
vegetal y se disuelven en el solvente. En este punto dependiendo del producto a elaborar se
distribuye el concentrado de saponina a las diferentes areas dentro de la planta las cuales pueden
ser nutricion y salud animal, alimentacion y bebidas, agricultura, medio ambiente y mineria. Para
el caso de agentes de productos del area farmacéutica, cuidado personal y cosmética el concentrado

de saponina es transportado y procesado en la planta de Placilla.

Una vez que se ha completado la extraccion, la solucion resultante ingresa al area de QL
FOOD donde pasa por un proceso de ultrafiltrado para eliminar cualquier particula solida no
disuelta, esto lo hace por medio de filtros de placas, sistema de reverse osmosis, entre otros

procesos de filtrado.

Completado el proceso de ultrafiltrado la solucion es transportada por medio de caferias
al sector de pasteurizado donde a través de un pasteurizador HTS (High Temperature Short Time)
se calientan a temperaturas mas altas (alrededor de 80 °C) pero durante un tiempo mas corto. Este

método es eficaz para matar bacterias rapidamente sin afectar mucho a la calidad del producto.

Posteriormente la solucion es transportada a un evaporador de vacio el cual consiste en
un proceso que se realiza en un evaporador al vacio industrial, donde se reduce la presion por
debajo de la atmosférica para disminuir el punto de ebullicion del liquido. Esto permite evaporar
el agua a temperaturas mas bajas, con el fin de obtener una solucién con mayor concentrado de
saponina. En este punto los operadores realizan una medicion del concentrado, a través de una
unidad de cantidad (simbolo °Bx) y sirven para determinar el cociente total de materia seca
(generalmente azucares) disuelta en un liquido. Para tal efecto utilizan un refractometro, el cual
consiste en un aparato similar a un termometro que mide la refraccion de la luz en los jugos de la
fruta. Acéd se busca obtener concentraciones de BX <48° de lo contrario se debe recircular el

liquido hasta lograr las concentraciones deseadas. Este proceso toma alrededor de dos semanas.

Una vez obtenida la concentracion de producto deseada este es transportado por cafierias

al sector de envasado, donde dependiendo el formato del producto a fabricar se envasara con ayuda
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de una maquina envasadora. Los formatos de comercializacién del producto pueden ser tinetas
plésticas de 20 I, tambores plasticos de 200 | y estanques IBC Bins de 1000 1.

Una vez envasado el producto, procede a realizar la etapa de sellado y torqueado de la
respectiva tapa, en esta etapa del proceso, se realiza una toma de muestra final por parte del

departamento de calidad para su posterior analisis de muestra. Finalmente, el producto llega a su
etapa final donde es transportado a la sala de ventas.

1.1.1.3  ACTIVOS

e Chipeadora Morbark: Es una maquina industrial disefiada para procesar grandes

cantidades de madera, convirtiéndola en astillas o chips.

Fuente: Elaboracion propia, Ao 2024
Figura 4-1. Fotografia “Chipeadora Morbark”

e Piso Caminante: Es un sistema de transporte y descarga de materiales a granel,

utilizado dentro de un contenedor acoplado a un camion.

e

=
|
|

T

Fuente: Elaboracion propia, Afio 2024

Figura 5-1. Fotografia “Piso Caminante”
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e Tolva: Es un equipo o contenedor utilizado para almacenar y dosificar materiales a

granel.

Fuente: Elaboracion propia, Afo 2024
Figura 6-1. Fotografia “Tolva”

e Ciclon: Es un dispositivo empleado en la industria forestal y de procesamiento de

madera para transportar astillas de manera eficiente mediante la fuerza del aire.

Fuente: Elaboracion propia, Afio 2024

Figura 7-1. Fotografia “Ciclon”
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e Silo de Acopio: Es una estructura de almacenamiento disefiada para albergar
materiales a granel, como granos, cemento, astillas de madera, minerales u otros

productos.

Fuente: Elaboracion propia, Afio 2024
Figura 8-1. Fotografia “Silo de Acopio”

e C(Cinta Transportadora Elevadora: Es un tipo de sistema de transporte utilizado para

mover materiales a granel o productos desde un nivel mas bajo a uno mas alto.

Fuente: Elaboracion propia, Afio 2024

Figura 9-1. Fotografia “Cinta Elevadora”
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e Extractores Altos: Son equipos disefiados para facilitar un proceso industrial donde

las astillas de madera (chips) se mezclan o se "infusionan" con el agua.

Fuente: Elaboracion propia, Ao 2024

Figura 10-1. Fotografia “Extractores Altos”

e Estanques: Son contenedores disefiados para almacenar liquidos y materiales a
granel, fabricados principalmente con acero inoxidable debido a sus propiedades

de resistencia a la corrosion, durabilidad y facilidad de limpieza.

Fuente: Elaboracion propia, Ao 2024

Figura 11-1. Fotografia “Estanques”
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e Filtro de Placas: Es un dispositivo de separacion utilizado para la filtracion de

liquidos y la eliminacion de s6lidos suspendidos.

Fuente: Elaboracion propia, Afio 2024
Figura 12-1. Fotografia “Filtro de Placas”

e Equipo de Reverse Osmosis: Es un proceso de separacion que utiliza una membrana

semipermeable para eliminar iones, moléculas y particulas mas grandes del agua.

Fuente: Elaboracion propia, Ao 2024

Figura 13-1. Fotografia “Reverse Osmosis”
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e Pasteurizador: Equipo utilizado en la industria alimentaria para la pasteurizacion

de liquidos, como leche, jugos y productos derivados.

Fuente: Elaboracion propia, Ao 2024

Figura 14-1. Fotografia “Pasteurizador”

e Secador de Vacio: Equipo utilizado para eliminar la humedad de materiales
sensibles al calor mediante la aplicacion de un vacio. Este método permite que los
liquidos se evaporen a temperaturas mas bajas de lo que seria posible bajo presion

atmosférica normal.

Fuente: Elaboracion propia, Afio 2024

Figura 15-1. Fotografia “Secador de Vacio”



17

e Envasadora Automatica: Es un equipo disefiado para automatizar el proceso de

envasado de productos.

Fuente: Elaboracion propia, Ao 2024

Figura 16-1. Fotografia “Envasadora Automatica”

e Selladora Electromagnética: Equipo utilizado para sellar envases y productos de
manera eficiente y rdpida, utilizando principios electromagnéticos para crear un

cierre hermético.

Fuente: Elaboracion propia, Ao 2024

Figura 17-1. Fotografia “Selladora Electromagnética”
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1.1.2  GESTION DE INVENTARIOS

Actualmente DESERT KING CHILE S.A posee un almacén de repuestos ubicado al
interior de la planta de Quilpué, este se encuentra en el nivel superior del taller mecanico, el cual
consta de un galpon cerrado. Ademas, frente al taller mecénico se encuentra ubicada la jaula de
substancias peligrosas donde se almacenan todos los aceites, grasas, sustancias peligrosas entre
otras.

1.1.2.1  ALMACEN DE REPUESTOS

En el almacén de repuestos, como su nombre lo indica se encuentran ubicadas la mayoria
de las existencias de insumos y repuestos de la empresa. Este almacén de repuestos esta ubicado
en la segunda planta del taller mecénico. Consta de un espacio aproximadamente de 90 m?, en ¢él
se ubican todos los estantes que contienen los repuestos en diferentes ubicaciones. En el Anexo A
estd en detalle todas las existencias que forman parte de los Insumos y Repuestos para los

diferentes activos que estan dispuestos en las distintas instalaciones de la empresa.

Fuente: Elaboracion propia, Ao 2024

Figura 18-1. Fotografia “Almacén de repuestos”



19

1.1.2.2  JAULA DE SUBSTANCIAS PELIGROSAS

La Jaula de substancias peligrosas se encuentra ubicada frente al taller mecanico, en la
primera planta. Esta consta de un espacio aproximadamente de 40 m2. En ella se ubican
principalmente existencias tales como aceites y grasas de grado alimenticio, como también de
grado no alimenticio entre otras. En Anexo A esta en detalle todas las existencias que forman parte

de los Insumos y Repuestos.

B - T e
Fuente: Elaboracion propia, Afo 2024

Figura 19-1. Fotografia “Jaula de Sustancias Peligrosas”

1.1.3 DESCRIPCION DEL PROBLEMA

La principal problematica que este trabajo intenta solucionar es la ausencia de estrategia
en el departamento de mantenimiento en relacion con la administracion de repuestos. La duracion
de los mantenimientos tanto correctivo como preventivos, se ven afectados debido a la inadecuada
localizacion de los repuestos, en promedio los trabajadores tardan entre 30 a 40 minutos en
encontrar un repuesto, muchas veces a ocurrido incluso que el repuesto se encuentra sin stock, lo

que genera un mayor tiempo de indisponibilidad de los activos.

Aun mas preocupante es el hecho de que, en numerosas situaciones, no se posee certeza

acerca de la suma de dinero que se ha invertido en los repuestos disponibles en el almacén. Esta
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ausencia de supervision financiera y de inventario muestra un total desconocimiento acerca del

valor acumulado de los repuestos e insumos almacenados.

Respecto al método para crear una Orden de Trabajo (OT) en el software de
administracion de mantenimiento Fracttal One, es esencial acatar un procedimiento estricto y
exacto. No obstante, el principal desafio reside en la falta de inventarios actualizados en el
software, lo que obstaculiza la busqueda rapida y eficaz de la disponibilidad de los repuestos
requeridos para los mantenimientos correctivos y preventivos. Esta escasez de inventario
registrada en Fracttal One complica considerablemente la organizacion y realizacion de los
mantenimientos, provocando demoras importantes y una utilizacion ineficaz de los recursos.

Es imprescindible instaurar un sistema de inventarios en el software Fracttal One que
posibilite mantener un control minucioso de todos los repuestos existentes, incluyendo su
localizacion, cantidad y valor. Esto no solo disminuiria el tiempo de espera para llevar a cabo los
mantenimientos a los activos al tener la informacion requerida a disposicion, sino que también
proporcionaria un entendimiento claro y exacto del capital destinado a repuestos, mejorando de
esta manera la administracion de activos y recursos.

A continuacidn, se describen 4 problemas registrados a los cuales se busca dar solucion a

través de la Gestion de Inventarios.

El primer problema identificado es la inexistencia de un inventario general actualizado y
completado con el registro de existencias, cantidades, repuestos, entre otros. La solucion que se
propone a esta problematica es crear un inventario con el registro de todas las existencias que se

encuentran distribuidas al interior del almacén de repuestos.

La segunda problematica identificada en la gestion de Inventarios es que dentro del
almacén de repuestos no existe un orden logico para las existencias, tampoco existe una
codificacion para estas, simplemente se encuentran todas revueltas, por lo tanto la solucion
propuesta para este problema es realizar un orden logico dentro del almacén distribuyendo y
agrupando las existencias de acuerdo a criterios establecidos, y a su vez realizar una codificacion
para las existencias presentes dentro del almacén sin excepcidon alguna. Por lo mencionado

anteriormente no se presenta un Layout actual de la bodega, ya que esta no tiene un sentido logico.
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Para dar solucién a esto se generard un Layout enfocado a como quedaran dispuestas las

existencias al interior del almacén una vez se implemente la mejora.

El tercer problema es que no existe una persona designada como pafiolero para llevar un
control de inventario dentro del almacén de repuestos, lo que dificulta saber cuando un repuesto
es retirado del almacén, no existiendo asi un control del material almacenado, ademas cabe
mencionar que los tiempos que utilizan los mecanicos para encontrar una existencia es
relativamente alto (30 a 40 minutos en promedio). La propuesta para dar solucion a esta
problematica es contratar o designar a una persona encargada de llevar un registro de todos los
movimientos efectuados dentro del almacén, ademas de agilizar el procedimiento de entrega de

insumos y repuestos.

El cuarto y ultimo problema registrado es que para mejorar la gestion de mantenimiento
la empresa cuenta con un software de mantenimiento (Fracttal One), el cual dentro de sus funciones
cuenta con un control de inventarios, pero este no es alimentado con un inventario real y
actualizado para de esta manera optimizar los movimientos de materiales. Por lo tanto, se propone
realizar una importacion masiva de inventario al software de mantenimiento, para de esta manera
tener un adecuado control en la gestion de inventario, ademas se incluird el nivel Optimo de
existencias calculado con ambos modelos de control de inventario, el modelo determinista y el

modelo probabilistico.

1.1.4 MARCO TEORICO

La clasificacion implica organizar o disponer elementos en diversas categorias o clases.
En este contexto, se refiere a la division de diferentes repuestos en grupos basados en criterios

preestablecidos.

El primer paso es clasificar todas las existencias disponibles en el almacén segun el
criterio seleccionado. De acuerdo con el libro “Manual de Mantenimiento”, un posible criterio

podria ser el siguiente:
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e “Articulos Generales: Este grupo incluye tornillos, tuercas, pinturas, gomas,
adhesivos, etc. Son existencias de consumo masivo y de fécil adquisiciéon, como

también algunas de ellas son de alta rotacion.

e Herramientas: Existencias que generalmente son de mayor costo, por lo que
requieren un tratamiento particular. No es conveniente tener una gran reserva de
estas, dado su alto precio, baja rotacion y fécil obtencion, sin embargo, puede ser

util asignar un area que contenga algunas herramientas.

e Suministros/Consumibles: Se utilizan de forma generalizada en muchas
aplicaciones. Estos pueden ser lubricantes, solventes, combustibles, filtros, polvos

absorbentes, etc.

e Repuestos Universales: Repuestos genéricos instalados en la mayoria de los
equipos de la empresa. Se incluyen rodamientos, empaquetaduras, sellos
mecanicos, juntas, valvulas, retenes, relés, etc. Su obtencion es facil y su entrega es

en corto plazo.

e Repuestos Especificos: Repuestos propios de un disefio especifico que, en
principio, no pueden sustituirse con repuestos universales. Generalmente el
suministro solo lo realiza el fabricante del equipo a través de representantes o
proveedores designados. Estos pueden ser partes estructurales, engranajes, piezas
de precision, motores, reductores de velocidad, rotores, etc.” (Pistarelli, 2010,

p4g.539-540).

Segun lo mencionado por Pistarelli, las existencias que cumplan con estos criterios se
agruparan en conjuntos para asi formar las diferentes familias que compondran nuestro inventario

el cual se detallara mas adelante en este trabajo.
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1.1.5 CATALOGACION DEL MATERIAL TECNICO

Es importante mencionar que, con la clasificacion de existencias, creacion de inventario
y su correcta gestion lograremos un enorme beneficio para la empresa en el control de existencias

actuales y futuras reposiciones.

1.1.5.1  CODIFICACION DE EXISTENCIAS

Para una gestion eficiente de existencias, es fundamental asignar un coédigo alfanumérico
a cada articulo al crear un inventario. Este codigo debe seguir un criterio establecido para asegurar
la trazabilidad de cada repuesto especifico y permitir la agrupacion de diferentes familias de
productos, entre otros beneficios.

De acuerdo con lo indicado en el libro Manual de Mantenimiento “Por lo general se
adoptan 3 grupos de numeros. El primer grupo de 2 digitos identifica la familia o clase de repuesto.
Asi, habrd un Numero de Grupo para los rodamientos, otro para los articulos de ferreteria, otro
para lubricantes etc. Luego, encontramos el Numero de Subgrupo también de dos digitos que
establece una subdivision dentro del grupo. El tercer y ultimo numero de 2 digitos identifica al
subgrupo que también establece una subdivision dentro de los grupos y origina una numeracion
en los subgrupos. Finalmente, el codigo se completa con un grupo de digitos que corresponde al
numero propio del item, correspondiente al inventario ordenado de manera alfabética.” (Pistarelli,

2010, pag. 540-541).

1.1.52 PARAMETRIZACION DE INVENTARIO

Cada articulo o item debe contar con informacion basica, conocida como Parametro, que
facilita su catalogacion. Este formato de recopilacion de informacién se denomina Plantilla y

puede incluir los siguientes datos segun el autor del libro:

e Descripcion breve: informacion bdasica utilizada para acelerar la busqueda en el
SGS.

e Descripcion de detalle: descripcion mas completa de las caracteristicas del item.
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e (Coddigo asignado por el fabricante: corresponde al nimero de pieza asignado por el
fabricante.

e Fabricante, marca o proveedor: corresponde al nombre del fabricante o marca
original.

e Unidad de medida o despacho: indica las unidades que componen un item.

e Numero de Serie: corresponde al codigo que identifica a la pieza y que es dado por
el fabricante original.

e Ubicacion: corresponde a la ubicacion donde se localiza el repuesto.” (Pistarelli,

2010, pag. 542).

1.1.6 OPTIMIZACION DE EXISTENCIAS

Primero debemos conocer las cantidades exactas de existencia presente en el almacén.
Para realizar la correcta optimizacion del inventario es necesario realizar previamente un analisis
de clasificacion ABC de todas las existencias dentro del almacén. Este analisis de clasificacion se
utilizara para obtener la cantidad de repuestos de mayor valor que componen el inventario, asi
como también indicard las existencias de menor valor, por lo tanto, nos permitira realizar una
correcta distribucion de las existencias al interior del almacén, dando énfasis a los de clase A ya

que representan un mayor porcentaje de inversion.

El analisis ABC consiste en estructurar o clasificar los productos en tres categorias
denominadas A, B y C, apoyandose en el principio en el cual, generalmente, los productos siguen
una distribucion basada en el principio de Pareto (o regla 80/20), que establece que
aproximadamente el 80% de los efectos de cualquier sistema se originan en el 20% de las causas,

lo que significa que la relacion entre entradas y salidas es desigual.

Aplicando este principio al inventario, comprobamos que una pequefia variedad de
articulos del inventario (20%) constituyen la mayor parte del valor total del inventario (80%).

Estos porcentajes en una representacion grafica se ubican en el eje de ordenadas y en las

abscisas se presenta el porcentaje que cada repuesto tiene con respecto a la cantidad total del

inventario. Esta grafica se denomina Diagrama de Pareto.
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Para ejecutar el andlisis ABC es necesario contar previamente con un listado de
existencias valorizado y una planilla de célculo. Para nuestro andlisis utilizaremos el programa
Excel como la planilla.

Posteriormente las existencias de nuestro inventario se clasificaran en las categorias A,
B, y C. En general, tedricamente los productos Clase A representan aproximadamente el 20% de
los articulos almacenados y el 80% del valor total del inventario, los productos clase B representan
el 30% de los articulos almacenados y el 15% del valor total del inventario y el 50% restante de
los productos almacenados corresponden al 5% del valor total del inventario, clasificando a estos

productos en la clase C. Esto se visualiza en la Tabla 1-1.

% cantidad de existencia
% del Valor
Categoria dentro del total de
Total
inventario
A 80% 20%
B 15% 30%
C 5% 50%

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Tabla 1-1. Porcentajes correspondientes a categorias ABC

Para realizar correctamente el céalculo de los niveles optimos de existencia se debe
respetar el orden de las categorias ABC, por lo tanto, se debe calcular primero la categoria A, luego

la categoria B y finalmente la categoria C.

Para este trabajo le daremos principal énfasis a los repuestos del Conjunto A, que son
repuestos especificos de alto valor y baja rotacion, asi como también utilizaremos repuestos del
Conjunto B para demostrar como calcular sus niveles optimos de existencias. Los repuestos del
Conjunto C no se consideraran por su bajo valor econémico, sin embargo, por su alta rotacion y
demanda conocida el autor de este proyecto sugiere que se utilice a futuro un modelo determinista

para tal efecto.
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Para calcular el Nivel Optimo de Existencias primero debemos saber cual es el modelo de

control de inventario aplicable a cada existencia. Esto lo podemos diferenciar utilizando 2
modelos: el primero es un Modelo de Control de Inventario Determinista o del Punto de Pedido
este se utiliza para los repuestos que tienen su Demanda Conocida, el segundo es un Modelo de
Control de Inventario Probabilistico el cual es utilizado en los repuestos que tienen su Demanda
Incierta. Para nuestro estudio utilizaremos ambos modelos, objeto poder calcular los niveles

optimos dependiendo a cudl se ajuste mejor en base a la demanda de estos.

1.1.6.1 MODELO DETERMINISTA

El Modelo determinista, también conocido como Modelo de Reposicion por Punto de
Pedido, es una estrategia utilizada en la gestion de inventarios que asume una demanda constante
y conocida. Este modelo se basa en datos historicos de consumo, los cuales permiten predecir, con
bastante exactitud, el patron de consumo futuro de un determinado item o repuesto. En este
enfoque, se ignoran las variaciones aleatorias de demanda o tiempos de entrega, lo que simplifica

los calculos y decisiones de reposicion.

El objetivo principal del modelo determinista es garantizar una maxima disponibilidad
y minima existencia de los repuestos almacenados. Esto se logra respondiendo a dos preguntas
claves:

. Qué cantidad solicitar en cada pedido?

,Cuando hacer el pedido?

Para determinar el momento de reposicion, se define un Punto de Pedido (PP), el cual
representa el nivel de inventario en el que se debe realizar un nuevo pedido. Este punto se calcula
considerando la demanda promedio del item durante el tiempo que toma recibir el nuevo pedido,

conocido como tiempo de aprovisionamiento.

Dado que el modelo determinista no contempla la aleatoriedad, es comun incluir un stock

de seguridad (SS) que permita hacer frente a posibles variaciones en la demanda o retrasos en la
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entrega. El stock de seguridad se calcula sumando factores de demanda y tiempo de entrega

promedio, y permite garantizar que el inventario cubra cualquier fluctuacién menor.

Segun lo indicado por Pistarelli en su libro los repuestos especificos de baja rotacion pero
que mantienen una demanda conocida responden mejor a este modelo. Los repuestos de demanda
conocida utilizados generalmente en planes de mantenimiento preventivo pueden ser los

siguientes:

e Rodamientos, valvulas, correas de transmision, contactores de uso frecuente etc.
e Elementos de ferreteria (clavos, tornillos, adhesivos, fusibles, etc.).

¢ Consumibles como lubricantes, solventes, adsorbente industrial, etc.

e Repuestos de bombas, sellos mecanicos o impulsores.

e Repuestos especificos de equipos sometidos a Mantenimiento Preventivo.

(Pistarelli, 2010, pag. 546).

A modo de ejemplo se puede mostrar el siguiente supuesto propuesto en el Manual de
Mantenimiento. “Supdngase una clase de rodamiento con varias aplicaciones en Planta. La historia
de consumo revela que el Gltimo afo se consumieron 5,3,5,6,7,5,4,5,7,4,5, y 4 unidades por mes.

Para entender mejor el modelo obsérvese el grafico 1 que hace referencia al caso
propuesto de los rodamientos. la recta D representa la tasa de demanda que, en promedio, es de 5
unidades por mes (Dpromedio= 5 unidades/mes). El tiempo de reposicion o aprovisionamiento total

(que incluye al plazo de entrega) es de tta= 30 dias.
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Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli). 2010

Grafico 1-1. Modelo de demanda conocida

La linea punteada ubicada en 2 unidades representa el stock de seguridad (SS) que aqui
se f1j6 arbitrariamente. El punto de pedido (PP) se obtiene graficamente retrocediendo un periodo
equivalente al tiempo total de aprovisionamiento (30 dias) desde la interseccion de la demanda
con el stock de seguridad y luego ascendiendo hasta interceptar la curva de demanda; las unidades
que a esa altura se proyectan sobre el eje de ordenadas es la cantidad correspondiente al punto de
pedido que, en este ejemplo resultan ser 7 unidades.

Cuando la cantidad almacenada del item alcance las 7 unidades se deberia emitir un nuevo
pedido de compra cuya cantidad es L. (10 unidades) segun muestra el grafico. Siendo que el nuevo
pedido tarda en llegar un tiempo tta mientras sigue actuando la demanda, justo antes de cruzar el
limite impuesto por el stock de seguridad estaria llegando el pedido que elevaria el stock maximo
nuevamente a 12 unidades. Si la demanda se mantiene estable (pendiente de la recta D), el ciclo
se repite regularmente.

El intervalo de tiempo entre dos pedidos consecutivos (tgp), que ademds coincide con el
periodo T es de 60 dias; lo que equivale a decir que, para satisfacer la demanda de este item, se

precisarian hacer 6 pedidos al afio. Del grafico también se desprende que el inventario o stock
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promedio (SP) a lo largo del afio es de 7 unidades y que depende del stock de seguridad (SS) y del
lote de compra (Lc). (Pistarelli, 2010, pag. 546).

Para complementar el modelo determinista o de Punto de Pedido, es necesario calcular el
stock de seguridad (SS) y el punto de pedido (PP), 10s cuales ayudan a determinar cuando y cuanto
reponer para garantizar la disponibilidad de los repuestos almacenados.

El stock de seguridad es una cantidad adicional de inventario que se mantiene para
protegerse contra posibles variaciones en la demanda o en los tiempos de entrega. Para este calculo
utilizaremos la Ecuacion 1-1 indicada en el libro “Administracion de inventarios y logistica en la
cadena de suministro” (Ballou, R. H.2004, pag. 380).

SS=Z-oD-VL
Fuente: Administracion de inventarios y logistica en la cadena de suministro (Ballou), 2004
Ecuacion 1-1. Stock de Seguridad
Donde:
e Z = Nivel de servicio (se obtiene de tablas estadisticas, por ejemplo; 1.65 para un
nivel de servicio del 95%).
e oD = Desviacion estandar de la demanda diaria.

e L =Tiempo de aprovisionamiento en dias o semanas.

Esta formula asume que la demanda y el tiempo de entrega pueden variar, y que el stock

de seguridad debe cubrir esas variaciones para evitar quiebres de stock.

Para obtener Z (Nivel de servicio), Cys (coeficiente asociado a cada nivel de servicio

deseado), ver tabla 1-2.

Z [%] Chs

99,5% 2,58
99,0% 2,33
97,5% 1,96
95,0% 1,65

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Tabla 1-2. Tabla para seleccionar el Coeficiente de Nivel de Servicio.
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Cabe mencionar que, para calcular la desviacion estandar de la demanda diaria, es

necesario primero calcular la media, siguiendo con el ejemplo de los rodamientos seria:

5+3+5+6+7+5+4+5+7+4+5+4
12

Media (d) = = 5 unidades.

Luego debemos calcular las diferencias al cuadrado entre cada valor y la media:

(5-5)2=0
(3-5)2=4
(5-5)2=0
(6-5)2=1
(7-5)2=4
(5-5)2=0
(“4-5)2=1
(5-5)2=0
(7-5)2=4
(4-5)2=1
(5-5)2=0
(“4-5)2=1

Procedemos a realizar la sumatoria de todas las diferencias al cuadrado y la dividimos por

el total de numero de datos, de esta manera obtendremos la varianza.
Varianza = % =1,333

Por ultimo, procedemos a calcular la desviacion estindar (o) segun el libro
“Administracion de inventarios y logistica en la cadena de suministro” (Ballou, R. H.2004, pag.

370).
od=y1333=1,15~1
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Por otra parte, el punto de pedido es el nivel de inventario en el que se debe realizar un
nuevo pedido para reponer el inventario antes de que se agote. En el modelo determinista, el PP se

calcula de la siguiente manera:

PP=SS + (L - D)
Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 2-1. Punto de Pedido
Donde:
e D = Demanda promedio del item por dia o semana.
e L =Tiempo de aprovisionamiento en dias o semanas.
e SS = Stock de seguridad calculado previamente. (Pistarelli, 2010, pag. 548).

Esta formula asegura que se coloque un pedido cuando el inventario esté¢ en el nivel
minimo necesario para cubrir la demanda durante el tiempo de aprovisionamiento mas el stock de
seguridad.

Para entender mejor el concepto supongamos que la demanda promedio diaria de un
rodamiento es de 5 unidades, el tiempo de aprovisionamiento es de 10 dias, y la desviacion estandar
de la demanda diaria es de 1 unidad. Si se desea un nivel de servicio del 95% (Z = 1.65), entonces:

Procedemos a realizar el calculo del stock de seguridad:

SS=1.65 - 1 - /10 = 5.22 unidades = 5 unidades.

Posteriormente procedemos a calcular el punto de pedido:

PP= (5 - 10) + 5 =50 + 5 =55 unidades.

En este supuesto, el punto de pedido seria de 55 unidades, lo que significa que se deberia

realizar un nuevo pedido cuando el inventario alcance ese nivel, para garantizar que se cubrird la

demanda durante el tiempo de entrega.
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Finalmente procedemos a calcular el lote 6ptimo de compra, el cual representa la relacion
mas econdmica entre el costo de almacenar y el costo de comprar cada item. Esto lo realizamos a

través de la Ecuacion EOQ, Ecuacion 3-1.

L. (Optimo)= \[@

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 3-1. EOQ
Donde:
e L. (Optimo) = Es la cantidad de unidades a comprar del item en cada pedido para
obtener el menor costo total. También se conoce como Lote Econdémico de Wilson.
e K =Eselcosto de la gestion de reponer (pedir, comprar, recibir y controlar) el item
y es independiente de la cantidad de unidades que se compran en cada pedido.
®  Duwa = Es la demanda anual del item.

e H=Esel costo anual de almacenaje por unidad.

Para calcular K (costo de la gestion de reponer), e incluirla dentro del Lote Economico de

Wilson, se puede utilizar la Ecuacion 4-1.

__ tCu+C ad+[(HHe+HH t)*Chh]
C1

K

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 4-1. costo de la gestion de reponer

De acuerdo con la ecuacion mostrada, se define que C, representa el costo fijo promedio
de transporte (flete) que se debe abonar por cada pedido. Si los costos los absorbe por completo el
proveedor, el factor es nulo. Por otra parte, Caq corresponden a los gastos fijos administrativos por
pedido (teléfono, fax, insumos y otros gastos).

Hue es la cantidad de horas hombre que en promedio insume gestionar un pedido, Hue
corresponde a las horas hombre promedio que se requieren para recibir un pedido, mientras que
Chn es el promedio de los costos de las horas hombres de las personas directamente involucradas

en emitir, gestionar, recibir y pagar los pedidos de materiales en el almacén, compras y pago a
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proveedores. Finalmente, C1 es la cantidad media de filas (reglones) que integran un pedido de

estas caracteristicas. (Pistarelli, 2010, pag. 549).

El costo de H (costo de almacenaje unitario), se puede calcular asumiendo un porcentaje

de valor del item (entre 5% y 25%), (Pistarelli, 2010, pag. 550).

A modo de ejemplo se muestra el siguiente supuesto propuesto en el Manual de
Mantenimiento. Supongamos que en el ejemplo de los rodamientos es el proveedor quien entrega
siempre los pedidos de compra y que el precio de cada rodamiento es $340. El encargado de emitir
los pedidos en el almacén demora normalmente 3 horas en hacer un pedido de estas caracteristicas,
y el comprador otras 6 horas en colocar la orden de compra al proveedor. Considérense 3 horas
mas para recibir el pedido, ingresar al sistema de gestion de stock (SGS) los remitos y gestionar el
pago de facturas. El promedio de los valores de horas hombre se estima en $35. Los gastos
administrativos se consideran despreciables.

Una solicitud de pedido contiene diferentes tipos de rodamientos entre los que se
encuentra el que estamos analizando, y cada tipo de rodamiento constituye un item (linea) en la
solicitud. En promedio este tipo de pedidos contiene alrededor de 15 lineas.

Utilizando las ecuaciones mencionadas y haciendo las cuentas se tiene:

Hue =3 + 6 =9 horas/pedido

Hue= 3 horas /pedido

Chn = 35 pesos/hora

Ci =15 pedido

Danual = 60 unidades/afio

K =1[(9 horas/pedido + 3 horas/pedido) * 35 pesos/hora] / 15 pedido = 28 pesos

H = 340 pesos/unidad * 0,1 %/afio = 34 pesos/unidad/afio (se asume un 10% del valor del

item).

J[(Z*ZS pesos*éow)

LC (Optlmo) - 34 Pesos /aﬁoaﬁo = 10 unidades.

unidad
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1.1.62 MODELO PROBABILISTICO

El Modelo Probabilistico a diferencia del modelo determinista, se ajusta mejor a los
repuestos que tienen una baja rotacion y un costo elevado, es decir, se ajusta mejor a los repuestos
de clase A cuya demanda es incierta. Este modelo consiste basicamente en realizar una simulacion
donde se obtiene como resultado el menor costo total (CT) que ocasiona la gestion de dicho
repuesto, 0sea se refiere al costo total de tener el repuesto disponible, asi como también el costo
total que genera el no contar con stock disponible de este repuesto. Estos costos se definen como
Costo Total por Excedente (CTgx) de stock y Costo Total por Ruptura (CTrup) de stock
respectivamente. Entonces podemos determinar que el Costo Total se obtiene a través de la suma
de los Costos totales por excedente y los Costos totales por ruptura, ademas se debe sumar el Costo
Anual que se genera por concepto de Almacenamiento (H). Al igual que en el modelo determinista
para nuestro estudio se considera que H corresponde al 10% del valor del repuesto por concepto
de almacenamiento.

Es necesario destacar que el Costo Total se encuentra en funcion del Stock (S), y
dependera de la demanda (incierta) que se evaluara economicamente en un horizonte de tiempo
determinado (Hgg). Por lo tanto, es necesario realizar la simulacion del modelo con diferentes S
con el fin de evaluar distintos escenarios para obtener de esta manera el menor CT, asi encontrar

el Nivel Optimo de Existencia para repuestos con demanda incierta.

CT(S) = X3-0(S — d) Cexp(d) + XG_s.1(d — S)Crup p(d) +H
Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli). 2010

Ecuacion 5-1. Costo Total de Stock probable

La Funcion de Densidad de Probabilidad (p(d)) es la probabilidad de demandar “d”
unidades en el periodo de todo Hge. Esta funcion se asume como la Ley de Distribucion de Poisson

para variable discreta y queda definida como lo muestra la Ecuacion 6-1.

_ (At)x Le At _ @ HEE)d . e~AHEE
o a

P(d)
Fuente Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 6-1. Funcidon de Densidad de Probabilidad
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“La distribucion de probabilidad de la variable aleatoria que representa el nimero
de resultados que suceden durante un intervalo de tiempo dado, o una region especifica,
recibe el nombre de distribucion de Poisson, con parametro A.”” (Arroyo, Bravo, Llinds,

Muiioz., 2014, pag. 99).

A modo de ejemplo se utilizard un supuesto propuesto en el Manual de Mantenimiento.
“La probabilidad de no demandar alguna unidad en Hgg, es el producto de no demandar alguna

unidad en cada activo.

P2(0) = p(0) - p(0)

De la misma forma se obtiene:
p2(1) =p(0) - p(1) + p(1) - p(0)
p2(2) =p(0) - p(2) + p(1) - p(1) + p(2) - p(0)
p2(3) =p(0) - p(3) + p(1) - p(2) + p(2) - p(1) +p(3) - p(0)
p2(4)=p(0) - p(4) + p(1) - p(3) + p(2) - p(2) + p(3) - p(1) + p(4) - p(0)
p2(5) =p(0) - p(5) + p(1) - p(4) + p(2) - p(3) + p(3) - p(2) + p(4) - p(1) + p(5) - p(0).

Operando asi hasta la demanda “d” que se tenga en consideracion para la simulacion”.
(Pistarelli, 2010, pag. 556-557).
Segun Pistarelli la Tasa de Fallas (1) es un parametro que se define como “la probabilidad
condicional de que una determinada pieza que ha funcionado satisfactoriamente hasta un
tiempo t sufra un fallo en un instante de tiempo siguiente [t + At]” (Pistarelli, 2010, pag.

30). Para el caso de esta distribucion se expresa como en la Ecuacion 7-1.

1
x:
MMTF

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 7-1. Tasa de Fallas para distribucion especifica

Donde 1 es un valor constante y MTTF es el periodo o tiempo medio para la

falla.
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“En la distribucion de Poisson A es el nimero promedio de eventos por unidad

de tiempo” (Arroyo, Bravo, Llinds, Munoz., 2014, pag. 100).

El Tiempo Medio para la Falla (MTTF) es un parametro que “indica en promedio
con qué frecuencia se produciria la falla de un repuesto.” (Pistarelli, 2010, pag. 28).

Consideraciones del modelo Probabilistico indicadas en el Manual de Mantenimiento:

e Se evaliia un tnico repuesto por cada analisis de decision.

e Lademanda del repuesto (d) es independiente y puede ser representada a través de
una funcion de distribucion de probabilidades p(d).

e El horizonte de evaluacion econdmica es Unico y vale Hgk.

e El repuesto tiene un valor monetario de adquisicion Vi.

e El costo unitario por excedente para Hgr es Cex y depende de V.

e Se ordena (compra) el repuesto por Unica vez al inicio de Hgk.

e Lacantidad 6ptima para tener del item para todo Hgg es S (incdgnita del problema).

e Se produciria un impacto econdmico desfavorable (lucro cesante o penalizacion)
por cada unidad faltante (ruptura de stock), representado por la variable Crup.

e El costo anual de tenencia (almacenamiento o mantenimiento) por unidad es H.

(Pistarelli, 2010, pag. 554).

1.1.7 IMPORTACION MASIVA DE REPUESTOS A FRACTTAL ONE

Fracttal One ha sido seleccionado como la herramienta principal para gestionar el
inventario de repuestos debido a que la empresa ya cuenta con este software. Una vez finalizado
el proceso de codificacion y creacion de inventario, se procedera a realizar la carga masiva de la
informacion al software para un mejor control de stock, asi como también para tener historial de

repuestos.
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CAPITULO II: METODOLOGIAS
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2 METODOLOGIAS

A continuacidn, se detallan todos los métodos utilizados para alcanzar los objetivos

especificos de la gestion de inventarios.

2.1 CLASIFICACION

2.1.1 INVENTARIO

Para lograr cumplir con el primer objetivo de este trabajo, se realiz6 la creacion de un
inventario conformado por el total de existencias disponibles dentro del almacén de repuestos, esto
se realizd con el objetivo de conocer cudles y cuantas cantidades son las existencias disponibles,
objeto clasificar y agrupar todas ellas de acuerdo con un orden l6gico y una ubicacidn especifica
dentro del almacén. Para esto se utiliz6 un recurso humano, que en este caso tuve que ser yo
mismo. Esto dificulté la tarea ya que no tenia conocimiento de las existencias y tampoco sus
ubicaciones. Para realizar esta tarea se tuvo que efectuar un levantamiento manual en el almacén
de repuestos y en la Jaula de sustancias peligrosas, donde se registro el total de las diferentes
existencias sin excepciones dentro de una tabla formato planilla, la cual contemplaba los criterios

considerados para la Clasificacion.
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Una vez completada esta parte del procedimiento, toda la informacion recopilada y
registrada manualmente fue transferida digitalmente a una hoja de calculo en Excel, con el fin de

optimizar el uso de los datos. La Figura 1-2 a continuacion ilustra el trabajo descrito.

Fuente: Elaboracion propia, 2024

Figura 1-2. Inventario manual

2.1.1.1  VALORIZACION DE INVENTARIO

Para realizar la Valorizacion del inventario, cabe mencionar que una pequefia parte de
este fue a través de la busqueda en los registros histéricos de todas las OC, ya que las ultimas solo
entregan informacion del costo global de la compra sin detallar la existencia adquirida. Esto se
realiz6 revisando los correos electronicos del supervisor de mantenimiento quien es el responsable

de cotizar los repuestos, Esto se refleja en la Figura 2-2.



Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 2-2. Registro Cotizacion correo electronico

La mayoria de los repuestos tuvo que ser cotizada en el mercado para lograr completar la

valorizacidn total del inventario.

2.1.12  CLASIFICACION

Para realizar la clasificacion, se utilizé un método que implica la creacion de un criterio
propio. Este criterio tiene como objetivo agrupar los repuestos que comparten caracteristicas
similares en diferentes clases. Ademas, se baso en los datos obtenidos a través de la creacion del
inventario el cual indica qué repuestos estaban disponibles y cudles tenian caracteristicas

coincidentes. Para tal efecto se consideraron las siguientes categorias:

e Repuestos: Son todos los elementos o piezas que remplacen a otras, permitiendo

que el conjunto sometido a control cumpla la funcién para la cual fue creado.

e Insumos: Los insumos son los bienes intermedios que se emplean para elaborar
diferentes bienes o servicios, que luego satisfacen necesidades o deseos de los

consumidores. Estos son, en realidad, productos semielaborados, por lo cual se
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consideran como intermedios, ya que se encuentran producidos, pero se utilizan

para producir otro bien.

Estas dos categorias son el nivel mas basico dentro de la clasificacion y se consideraron
como “Familia”. Para clasificar de manera mas especifica, se crearon dos subniveles llamados
“Grupo” y “Subgrupo”. Estos subniveles van de lo més general a lo mas especifico. El nivel mas

general es “Familia” y el més especifico es “Subgrupo”, como se muestra en la Figura 3-2.

General

ESPECIE

y.

Especifico

Fuente: Elaboracion propia, 2024

Figura 3-2. Niveles de clasificacion

A modo de ejemplificar lo anterior, en la Tabla 2-2 se muestra la clasificacion de un

rodamiento rigido de bolas, detallando estos diferentes niveles.

Descripcion Familia Grupo Subgrupo Especie
Rodamiento Repuesto | Rodamiento y | Rigido  de | Rodamiento
rigido de bolas accesorios Bolas N°4 dentro
¥ intl5x O del listado
ext.35x ancho de

11 mm inventario

Fuente: Elaboracion propia, 2024

Tabla 2-2. Ejemplo Clasificacion de un rodamiento
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2.1.2 CATALOGACION

para dar origen a los codigos. Esta principalmente se basa en utilizar la primera letra de la Familia
a la cual pertenece la existencia, seguida del primer par de niimeros que representa al Grupo,
posteriormente el segundo par de nimeros representa el Subgrupo y por ltimo se agrega un trio
de numeros que representan la especie correspondiente dentro del inventario. Para una mejor

comprension del codigo se realiza una representacion que se muestra en la Figura 4-2.

Para generar los codigos en la planilla del inventario se insertaron 04 celdas a continuacion

2.1.2.1

CODIFICACION

R.05.00.004
R e N

Letra el Subgrupo
|S|C|Ial Representa el Representa la
ela i
a Grupo Especie
Familia

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 4-2. Estructura de c6digo

de cada criterio de clasificacion como lo muestra la Tabla 3-2.

Para poder realizar la codificacion fue necesario crear una estructura con un orden 1égico,

Item ~ SKU - Descripcion FAMILIA | ~ |CRITERIC ~ GRUPO SUBGRUPO ~| CRITERIO !
297 | R.05.00.001 Rodamiento rigido de bolas @ int.30x ( ext.62x ancho 16 mm REPUESTO R 05 00 001
298 | R.05.00.002 Rodamiento rigido de bolas @ int.20x ( ext.47x ancho 14 mm REPUESTO R 05 00 002
299 | R.05.00.003 Rodamiento rigido de bolas @ int.17x ( ext.40x ancho 12 mm REPUESTO R 05 00 003
300 | R.05.00.004 Rodamiento rigido de bolas @ int.15x ( ext.35x ancho 11 mm REPUESTO R 05 00 004
301 | R.05.00.005 Rodamiento rigido de bolas @ int. 10x ( ext.32x ancho 12 mm REPUESTO R 05 00 005
302 | R.05.00.006 Rodamiento rigido de bolas @ int.25x ( ext.52x ancho 15 mm REPUESTO R 05 00 006
303 | R.05.00.007 Rodamiento rigido de bolas @ int.10x @ ext.30x ancho 9 mm REPUESTO R 05 00 007
304 | R.05.00.008 Rodamiento rigido de bolas @ int.25x @ ext.47x ancho 12 mm REPUESTO R 05 00 008
305 | R.05.00.009 Rodamiento rigido de bolas @ int. 30x @ ext.55x ancho 13 mm REPUESTO R 05 00 009
306 | R.05.00.010 Rodamiento rigido de bolas @ int. 24x @ ext.42x ancho 12 mm REPUESTO R 05 00 010

Fuente: Elaboracion propia, 2024
Tabla 3-2. Creacion de Codigo




43

2.12.2 PARAMETRIZACION DE EXISTENCIAS

La parametrizacion se llevo a cabo siguiendo una recomendacion del libro “Manual de
Mantenimiento”, que especifica los parametros que proporcionan informacion precisa y util sobre
los diferentes repuestos. En la Figura 1-2, se muestra una hoja de célculo con los parametros
necesarios para una futura catalogacion. Los parametros, de izquierda a derecha, son: Neitem,
Descripcion, Marca, Numero de Serie o Modelo, Cantidad y Ubicacion. La columna denominada
Observacion no es un pardmetro en si, sino que se utiliza para anotar cualquier anomalia o duda
sobre algunas existencias, para ser revisadas posteriormente. Esta ficha se completd con la

informacion de cada articulo inventariado.

2.1.3 OPTIMIZACION DEL NIVEL DE EXISTENCIAS

2.1.3.1  ANALISIS ABC DE INVENTARIOS

El anélisis ABC es una técnica cuantitativa que se utiliza para definir politicas de gestion
y control de inventarios segun la clasificacion de cada articulo. Su objetivo principal es identificar

los niveles de inventario de los productos de Clase A para asegurar un control riguroso.

En términos generales, los productos de Clase A suelen representar alrededor del 20% de
los articulos almacenados y el 80% del consumo. Los productos de Clase B constituyen el 30% de
los articulos almacenados y el 15% del consumo, mientras que el 50% restante de los articulos
almacenados, que corresponden a la Clase C, representan solo el 5% del consumo. Mediante el
analisis ABC, es posible determinar qué articulos de inventario tienen el mayor valor, con el fin
de cuantificar la inversidn que representan y decidir si es necesario mantener este capital

inmovilizado.

Para llevar a cabo este analisis, se utilizo una hoja de célculo en Excel donde se listaron
todos los repuestos con su respectivo Numero de item, Descripcion, Numero de parte, Stock y
Valor Neto. Luego, para cada repuesto, se multiplico su Stock por su Valor Neto para obtener su

Valor Total. Esto se interpreta como el valor monetario que cada repuesto aporta al Valor Total
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acumulado de todos los repuestos presentes. Los valores totales resultantes de esta multiplicacion
se ordenaron de manera descendente, de mayor a menor, para identificar cuéles son los repuestos
de mayor valor o inversion, ubicandolos en las primeras posiciones, como se muestra en la Tabla

4-2.

Desertl(inq Inventario Empresa Desert King

Item Descripcion Part Number Stock Valor Neto Valor Total
1 Sensor de caudal electromagnético FM MAG 5000 7ME6910-1AA30-1AA0 4 $3.500.000 $14.000.000
2 Sensor de caudal electromagnético FM MAG 1100 7ME6110-2DA-1AA2 2 $3.000.000 $6.000.000
3 Ultra PG Aceite compresor PG 2 $2.850.000 $5.700.000
4 Actuador electrénico AMB24-SR-T S $700.000 $3.500.000
5 Purity FG EP 460 Aceite para engranajes EP 2 $1.500.000 $3.000.000

Fuente: Elaboracion propia, 2024

Tabla 4-2. Valor Total ordenado de manera descendente

Como resultado, se demuestra que el Sensor de caudal electromagnético FM MAG 5000
es el repuesto que representa dentro del inventario el mayor Valor Total, por lo tanto, desde este
repuesto comienzan a descender los valores.

En la Tabla 5-2, se muestra que el Valor Total de cada repuesto se dividié por la suma
TOTAL de todos los valores totales para calcular el Valor Total Relativo. Posteriormente, se
realizé una suma acumulativa de los Valores Totales Relativos desde el primero hasta el ultimo en

una nueva columna, obteniendo asi el Valor Total Relativo Acumulado.

Desertl(inq Inventario Empresa Desert King

Item ¥ Descripcion v Part Number v| Stockv| ValorNeto|¥| ValorTotal v |Valor Total Relati ¥ | Valor Total Relativo Acumula ¥
1 Sensor de caudal electromagnético FM MAG 5000 TME6910-1A430-1A40 4 $3.500000 | $14000.000 $14000.000  |=)4/5159
2 Sensor de caudal electromagnético FM MAG 1100 TME6110-20A-1AA2 2 $3.000.000 $6.000.000 $20.000.000 98.17%
144 Enchufe Macho volante 32A 34T 380V IP67 6H P-024 20 §9.178 $183.560 $20.183.560 99,07%
145 Aceite penetrante spray alimentario Spray 10 §18.000 $180.000 $20.363.560 99,95%
560 Terminal PVCHI CEM50x11/2" N/A 5 §1940 $9.700 $20373.260 100,00%
41 | TOTALDINERO | $20373.260

Fuente: Elaboracion propia, 2024
Tabla 5-2. Valor Total Relativo, Valor Relativo Acumulado

El Valor Total Relativo Acumulado permiti¢ identificar cuales y cuantos repuestos
contribuyen al 80%, 15% y 5% del TOTAL de los valores totales, que segin indica la teoria

corresponden a los grupos A, B y C respectivamente. Esto también confirmo la clasificacion de
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menor rotacién para los repuestos del grupo A, tal como se menciona en el Manual de
Mantenimiento: “Finalmente en el grupo A, estardn los repuestos especificos y universales de
mayor valor econémico” (Pistarelli, 2010, pag. 545).

Se establecio que, si el Valor Total Relativo Acumulado era menor o igual al 80%, el
repuesto perteneceria al grupo A; si era mayor al 80% pero menor o igual al 95%, perteneceria al
grupo B; y si no cumplia ninguna de estas condiciones, perteneceria al grupo C. Esto se puede

evidenciar en la columna “ABC” de la Tabla 6-2.

Item Descripcion Part Number Stock Valor Neto Valor Total | Valor Total Relativo| Valor Total Relativo Acumulado| ABC  |% Conjuntol
2 Sensor de caudal electromagnético FM MAG 5000 TMEG910-1AA30-1A40 4 $3.500.000 §14.000.000 §14.000.000 10,27%
2 Sensor de caudal electromagnético FM MAG 1100 TME6110-2DA-1AA2 2 $3.000.000 $6.000.000 $20.000.000 14,67% 79,91%
13 Grasa alimentaria WA-278 18 $84.829 $1.526.922 $50.274.498 36,88%

142 Relé sobrecarga 25-40A RW67-103-U040 2 $93.036 $186.072 $109.118.842 80,05% B

143 Filtro de bolsa 24x24x1,5" N/A 8 $23.000 $184.000 $109.302.842 80,18% 8

15,08%

Fuente: elaboracion propia, 2024

Tabla 6-2. Pertenencia a conjuntos ABC y % de conjunto

Una vez determinadas las cantidades de repuestos que componen los grupos A, By C, se
dividieron por la cantidad total de repuestos para obtener el porcentaje correspondiente a cada
grupo (ABC). Esto se puede observar en la columna “% de Conjunto” de la Tabla 5-2. El objetivo
es representar de manera sencilla qué parte del total de repuestos corresponde a cada uno de los

grupos mencionados.

2.1.3.2  APLICACION DE MODELO DETERMINISTA

Para aplicar el Modelo determinista a los repuestos que tienen demanda conocida, primero
fue necesario realizar algunos calculos como por ejemplo destacar que, para obtener H (costo de
almacenar cada item), se utiliz6 un factor de 10% del valor total del producto, (Pistarelli, pag.550).

Posteriormente, para realizar el calculo de K (Costo de gestion de reponer) agrupamos
todas los repuestos que tengan caracteristicas similares como por ejemplo retenes, correas,
rodamientos, entre otros. De esta manera obtendremos un K equivalente para todos los productos

de similares caracteristicas, esto podemos apreciarlo en la tabla 7-2.
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Determinacion del valor K para diferentes grupos de Repuestos
Datos Resultados
ftem Grupos tcu | Cad Ce Hue | Hat Chn C1 K
1 Rodamientos $666 | $400 | $1.066 | 12 8 | $22.067 | 15 $29.493
2 Valvulas $666 | $400 | $1.066 | 12 8 | $22.067 | 15 $29.493
3 Correas $666 | $400 | $1.066 | 12 8 | $22.067 | 15 $29.493
4 Retén $666 | $400 | $1.066 | 12 8 | $22.067 | 15 $29.493
5 | Empaquetaduras | $666 | $400 | $1.066 | 12 | 8 | $22.067 | 15 $29.493

Fuente: elaboracion propia, 2024

Tabla 7-2. Determinacion del valor K equivalente

Para realizar el célculo de tcy (Costo fijo promedio de transporte) se considerd que la
mayoria de repuestos son comprados en comercio local donde el flete es realizado por una
camioneta particular de la empresa, de esta forma se considera un gasto aproximado de $10.000
por cada pedido, considerando que cada pedido aproximadamente esta compuesto por un Cl
(reglones que lleva un pedido) de 15 unidades, se divide el valor del flete por la cantidad de
unidades que incluye el pedido, de esta forma obtenemos un valor de $666 tc, para cada repuesto.
Por otra parte, para realizar el calculo de Caq (gastos fijos administrativos) se considerd el valor
del internet utilizado para la gestion del pedido, el cual tiene un valor de $30.000 mensuales, se
considera que el 20% de la sefial es destinada para labores de compra y gestion de repuestos, se
obtiene un valor para Caq correspondiente a $400. Para realizar el calculo de Hue (Cantidad de
horas hombre por gestionar pedido) y Hu¢ (Horas hombre por recibir un pedido), se consideran
tiempos similares para estos conjuntos de repuestos, considerando un tiempo promedio de 30
minutos para gestionar el pedido, y un tiempo de 20 minutos por recibir un pedido. Para realizar
el calculo de Cun (Costo promedio de horas hombre de las personas involucradas en emitir

materiales). Para entender mejor ver tabla 8-2.



47

Profesional Remuneracion Horas Costo
[hora] [mes] Almacenamiento
Supervisor Mecanico $11.250 20 $225.000
Encargado de Adquisiciones $5.300 20 $106.000
TOTAL= $331.000

Fuente: elaboracion propia, 2024

Tabla 8-2. Remuneraciones del Personal involucrado en gestionar un pedido

Considerando que son 02 personas las que intervienen en el proceso de compra de un
repuesto, estas destinan 1 hora del dia a labores relacionadas a la compra de repuestos, ademas se
consideran 160 horas trabajadas por cada profesional al mes. De esta manera se obtiene el costo
promedio de horas hombre de las personas involucradas en la gestion de emitir pedidos de

materiales.

Una vez explicado lo anterior se procede a utilizar un valor de K equivalente para los
conjuntos de repuestos que compartan caracteristicas. Por lo tanto, este autor recomienda utilizar
este método para obtener el K equivalente de otros grupos que compartan caracteristicas similares.

Es importante mencionar que el Lead time promedio para este tipo de pedido es de 7 dias
desde que se realiza el pedido al proveedor hasta que este estd disponible en las repisas del almacén

de repuestos.

2.1.3.3  APLICACION DE MODELO PROBABILISTICO

Para poder aplicar el modelo probabilistico, primero debemos obtener una serie de datos.
El primero es el Costo Unitario por Excedente (Cgx), para obtener este valor tuvimos que disminuir
el 10% del valor del repuesto por concepto de reventa, por lo tanto, se espera recuperar solo el
90% del valor total del repuesto por concepto de reventa al completarse el Heg

Posteriormente procedemos a obtener el Costo Unitario por Ruptura (Cryp), este valor
representa las pérdidas ocasionadas por concepto de quiebre de stock al no tener el repuesto

disponible cuando se presente la falla. Para determinar este valor realizaremos un supuesto de
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$1.000.000 ya que no contamos con este dato, por lo tanto, para efectos practicos de este proyecto
de titulacion se considerara el mismo Cryp para todas las situaciones presentadas.

Para la obtencion de los valores correspondiente al MTTF de los activos estos fueron
solicitados y otorgados por parte del Supervisor del drea de Mantenimiento.

Por otra parte, el valor de Hge fue obtenido a través del sitio web
https://www.sii.cl/pagina/valores/bienes/vida util.htm, considerando la vida util de los activos a
analizar.

Una vez obtenidos todos los datos mencionados, procedemos a realizar el célculo de la

tasa de Fallas (A):

1 [Fallos]

MTTF | Afos

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 8. Tasa de Fallas para distribucion exponencial

Al obtener el valor de A podemos calcular la Funcion de Densidad de Probabilidad p(d),
mas bien conocida como la Distribucion de Poisson, la cual para este caso considera la variable
aleatoria discreta como “d: demanda en unidades” y que sus valores son nimeros enteros, por lo

tanto, se presenta la siguiente ecuacion 7:

(AHEE)4 . e=2H
d

P(d)=

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 7. Funcion de Densidad de Probabilidad

Obtenido los valores mencionados, procedemos a realizar los calculos con ayuda de una

plantilla Excel como se muestra en la tabla 9-2.

Stock ()
d pld) p2(d) 0 1 2 3
CEX CRUP H CT(s=0) CEX CRUP H CT(s=1) CEX CRUP H CT(5=2) CEX CRUP H CT(s=3)

w0 oo |w|o | |e|w | |—]o

15

Fuente: Elaboracion Propia, 2024
Tabla 9-2. Planilla de calculos de CT(S)
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El primer valor en calcularse fue el Costo Total por Excedente CTex por medio de la
ecuacion 6, la cual corresponde a la sumatoria de las partes que conforman este valor, como los
excedentes (S-d) que derivan de la subdemanda, el costo Cgx asociado a estos excedentes y la

probabilidad p(d) de que ocurra la subdemanda, esta se consider6 de 0 a 10 unidades.

CTex(S) = X5-0(S — d) Cexp(d)
Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacioén 6 (a). Costo Total por Excedente de Stock

Posteriormente calculamos el Costo Total por Ruptura CTrup mediante la ecuacion 6 (b),
este nace de la sumatoria de repuestos faltantes (d-S) que derivan de la sobredemanda, el costo
Crup ligado a estos faltantes y la probabilidad que acontezca la sobredemanda. Esta demanda o

sobredemanda al igual que el caso anterior se considerd de 0 a 10 unidades.

CTrup(S) = Xg=s+1 (d = ) Crurp(d)
Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 6 (b). Costo Total por Ruptura de Stock

Finalmente se procede a realizar el calculo de CT(S) a partir de la ecuacion 6, la cual
corresponde a la suma del CTex y CTrup, dado que ambos estan en funcion del stock S, se evaluan
para distintos valores de S para ver qué valor tendrian estos provocados por las distintas cantidades

de stock. Los valores para S son 1,2 y 3.

CT(S) = Xg=o(S — d) Cexp(d) + X i-s41 (d — S) Crup p(d)

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 6. Costo Total en funcion de Stock probable

Segun lo mencionado en la teoria se sugiere elegir el menor CT evaluado de acuerdo con
los resultados obtenidos, ya que de esta manera obtendremos el S optimo, el cual representa para

este modelo el nivel optimo de existencias.
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Este modelo fue utilizado en 1 repuesto del grupo A, el cual representa el mayor valor de

los items que conforman el inventario, y que, ademas, presenta una demanda incierta.

El caso fue para un Sensor de caudal electromagnético FM MAG 5000, cédigo
R.20.04.003 y clasificado como Repuesto de Instrumentacion, (Figura 5-2)

Fuente: https://www.gavasa.com/producto/sensor-sitrans-f-m-mag-5100-w/, 2024

Figura 5-2. Sensor de caudal electromagnético FM MAG 5000

2.1.4 PROCEDIMIENTO IMPORTACION MASIVA DE INVENTARIOS

FRACTTAL ONE

La importacion masiva de repuestos a Fracttal One es una herramienta util para cargar
grandes cantidades de datos en el sistema de manera rapida y eficiente. A continuacion, se detalla

el paso a paso para realizar este proceso correctamente:

e Paso 1: Preparar el Archivo de Importacién

Se debe acceder a Fracttal One con las credenciales correspondientes, luego se debe
descargar la Plantilla de Importacion en formato Excel (.xIsx) en la seccion de Inventarios y
Repuestos.

Es importante utilizar la plantilla proporcionada por el sistema para asegurar que todos

los campos estén alineados con los requisitos de Fracttal One.
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Se debe completar la Plantilla con la informacion de los repuestos inventariados que se
van a importar (por ejemplo: codigo del repuesto, descripcion, unidad de medida, categoria,

ubicacion, cantidad, precio, proveedor, etc.).

A LEVANTAMIENTO DE ACTIVOS DE REPUESTOS
fracttal

POR FAVOR REVISAR MANUAL DE COMO LEVANTAR

Fuente: https://help.fracttal.com/hc/es-es/articles/24788261729805- Archivos-descargables

Tabla 10-2. Plantilla importacion de repuestos

e Paso 2: Importar el Archivo a Fracttal One

En Fracttal One, se debe dirigir nuevamente a la seccion de Inventarios > Repuestos y
seleccionar Importar Datos, se debe seleccionar el Archivo de Importacion haciendo clic en el

botdn Subir Archivo y seleccionar la plantilla de Excel que se prepard previamente.

- Acti "
= Activos Versionanterior © @8 @ Q v

== Repuestos y Suministros

%R Repuestosy Suministros v O=%

() Habiltado Descripcién Nombre Nimero de parte Fabricante %) Abrir PDF
O Si Abrazadera acero inoxidable 23 - 25W223-25W2 .. Abrazadera acero inoxidable 23 - 25 W2 23-25W2 MIKALOR G) Exportar
~ ) Exportar masivamente
U S Abrazadera acero inoxidable 25- 27 W2 25-27 W2 ... Abrazadera acero inoxidable 25 - 27 W2 25-27TW2 MIKALOR
&) Imprimir QR
O Si Abrazadera acero inoxidable 31-34 W2 31-34 W2 .. Abrazadera acero inoxidable 31-34 W2 31-34W2 MIKALOR
(1 Importar
0 s Abrazadera acero inoxidable 34 - 37 W2 34-37 W2 ... Abrazadera acero inoxidable 34- 37 W2 34-37W2 MIKALOR e
[z Eliminar Datos importados
O s Abrazadera acero inoxidable 37 - 40 W2 37-40 W2 ... Abrazadera acero inoxidable 37 - 40 W2 37-40W2 MIKALOR 5 Configuracién de Campos
0 si Abrazadera acero inoxidable 40 - 43 W2 40-43-W2 { ... Abrazadera acero inoxidable 40 - 43 W2 40-43-W2 MIKALOR (jJ Clonar Activo
O s Abrazadera acero inoxidable 47 - 51 W2 47- 51 W2... Abrazadera acero inoxidable 47 - 51 W2 47-51W2 MIKALOR Q Editar en Lote
Q Si Abrazadera acero inoxidable 51- 55 W2 51-55W2 { ... Abrazadera acero inoxidable 51- 55 W2 51-55W2 MIKALOR
O Si Abrazadera acero inoxidable 55 - 59 W5 55-59-W5 { ... Abrazadera acero inoxidable 55 - 59 W5 55-59-W5 MIKALOR

Fuente: Elaboracion Propia, 2024
Figura 6-2. Importacion de plantilla en Fracttal One
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e Paso 3: Validacion y Confirmacion de Datos

El sistema mostrara una vista previa de los datos que se van a importar. Se debe revisar
esta informacion detenidamente para asegurar que todo esté correcto. Si hay errores, se deben
corregir en el archivo Excel y se deben volver a cargar como en los pasos mencionados
previamente. Si todo es correcto, se confirma la importacion, Fracttal One importara los datos al
sistema y notificard cuando el proceso se haya completado, es preciso mencionar que en este punto
el sistema proporcionara un codigo alfanumérico como por ejemplo (RRTG465Y), el cual se debe

guardar en caso de querer eliminar la importacion en un futuro.

Eliminar Datos importados

RRTG46SY

CANCELAR

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 7-2. Codigo para eliminar datos importados

e Paso 4: Verificar la Importacion en el Sistema

Una vez finalizada la importacion, se debe verificar que los repuestos se hayan cargado

correctamente en el sistema. Para esto se debe dirigir a Inventarios > Repuestos y buscar los nuevos

repuestos importados.
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Descripcién Cédigo

© Rodamiento rigido de bolas @ int.30x @ ext.55x ancho 13 mm 600... R.05.00.009
@ Rodamiento rigido de bolas @ int.25x @ ext.47x ancho 12 mm 600... R.05.00.008
@ Rodamiento rigido de bolas @ int.10x @ ext.30x ancho 9 mm 6200-.. R.05.00.007
© Rodamiento rigido de bolas @ int.25x @ ext.52x ancho 15 mm 620... R.05.00.006
© Rodamiento rigido de bolas @ int.10x @ ext.32x ancho 12 mm 620.. R.05.00.005
@ Rodamiento rigido de bolas @ int.15x @ ext.35x ancho 11 mm 620... R.05.00.004
© Rodamiento rigido de bolas @ int.17x @ ext.40x ancho 12 mm 620.. R.05.00.003
© Rodamiento rigido de bolas @ int.20x @ ext.47x ancho 14 mm 620... R.05.00.002

@ Rodamiento rigido de bolas @ int.30x @ ext.62x ancho 16 mm 620... R.05.00.001

J

Fuente: Elaboracion Propia, 2024
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Existencia

6,00

500

4,00

9,00

12,00

60,00

28,00

2,00

700

Unidad

UNIDAD

UNIDAD

UNIDAD

UNIDAD

UNIDAD

UNIDAD

UNIDAD

UNIDAD

UNIDAD

Existencia miima...

2,00

2,00

2,00

2,00

2,00

2,00

2,00

2,00

2,00

Figura 8-2. Inventario cargado en Fracttal One

e Paso 5: Ajustes y Correcciones

Si se encuentran errores o inconsistencias, se deben corregir directamente en Fracttal One
0, si hay multiples errores, se pueden eliminar los repuestos incorrectos ingresando el codigo que
se guardo previamente y se procede a repetir el proceso de importacion con los datos corregidos.
Es importante en este punto agregar cualquier informacion adicional que pueda ser util

para la gestion del inventario, como el proveedor, tiempo de entrega, y notas relevantes sobre cada

repuesto.

e Paso 6: Confirmacion Final y Notificacion al Equipo

Una vez completada la importacion y verificacion, se debe informar al equipo de

mantenimiento o a los responsables del inventario que los datos estan actualizados y disponibles

en el sistema.

Ubicacién en el Almacén

Taller G-2A

Taller G-2A

Taller G-2A

Taller G-2A

Taller G-2A

Taller G-2A

Taller G-2A

Taller G-2A

Taller G-2A
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CAPITULO III: RESULTADOS Y ANALISIS COSTO BENEFICIO
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3 RESULTADOS

A continuacion, se presentan los resultados obtenidos a través de la aplicacion de todas

las metodologias mencionadas y utilizadas en este proyecto, estas responden a los objetivos.

3.1 RESULTADOS CLASIFICACION

3.1.1 RESULTADOS DE INVENTARIO

En la Tabla 1-3 a modo de ejemplo se muestra un extracto de la plantilla de inventario, la

cual se anexa de manera completa en el anexo A.

Item Descripcion Part Number Uni.Cons Marca 0 Fab Ubicacion Stock| Valor Neto
1 Electrodo revestido 6011 332" K6 INDURA TallerC-4 B | 52700
2 Electrodo revestido 6011 18" [ INDURA TallerC-4 0 | S2475
3 Electrodo revestido 7018 33" KG INDURA Taller C-4 0 | $2.640
4 Electrodo revestido 7018 18 K6 INDURA TallerC-4 0 | S2640
5 Electrodo revestido 316 33" Caja INDURA Taller C-4 5 | $45.010
6 Electrodo de tungsteno rojo 1/16" Caja INDURA Taller C-4 0 | $2360
7 Electrodo de tungsteno rojo 332" Caja INDURA Taller C-4 0 | $2559
8 Aporte 316 1/16" Caja INDURA Taller C-4 0 | $2.015
9 Aporte 7018 1/16" Caja INDURA Taller C-4 0 | %401
10 Aporte aluminio 3/32" Caja INDURA Taller C-4 0 | $334

Fuente: elaboracion propia, 2024

Tabla 1-3. Inventario

Segun lo mencionado en el capitulo anterior, la tabla evidencia que todas las existencias
presentes dentro de los almacenes de repuestos se inventariaron de manera manual, y

posteriormente se digitalizaron en una planilla Excel.

3.1.1.1 RESULTADOS VALORIZACION DE INVENTARIO

A continuacion, la tabla 2-3 presenta un extracto de la planilla que fue utilizada para la

valorizacion del inventario, esta se encuentra anexada en el anexo D.
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N°ltem Descripcion Stock| Valor Neto | Valor Total
1 Sensor de caudal electromagnético FM MAG 5000 4 |$3.500.000 | $14.000.000
2 Sensor de caudal electromagnético FM MAG 1100 2 [$3.000.000 | $6.000.000
3 Ultra PG Aceite compresor 2 [$2.850.000( $5.700.000
4 Actuador electrénico 5 $700.000 | $3.500.000
5 Purity FG EP 460 Aceite para engranajes 2 |$1.500.000 $3.000.000
6 Rele térmico para contactor TESYS LRD 30 $97.000 | $2.910.000
7 Aceite Ultra Coolant 1 [$2.850.000| $2.850.000
8 Actuador electrénico 5 $500.000 | $2.500.000
9 Viélvula motorizada LAPIERRE 180 IN LB/ 20 NM 4 $600.000 | $2.400.000
10 Center Block 3 $782.789 | $2.348.367

Fuente: elaboracion propia, 2024

Tabla 2-3. Valorizacion de repuestos

De acuerdo con la metodologia empleada, se logro valorizar el total de repuestos sin

excepcion alguna, de esta manera posteriormente logramos realizar el andlisis ABC.

3.1.1.2  RESULTADOS DE CLASIFICACION

Seglin lo mencionado en el libro “Manual de Mantenimiento: Ingenieria, Gestion y
Organizacion” del ingeniero aerondutico Alejandro Pistarelli, sugiere un criterio para la
Clasificacion, utilizando Articulos Generales, Herramientas, Suministros/Consumibles, Repuestos
Universales, Repuestos Especificos y conjuntos como clasificaciones, sin embargo, parte de las
mencionadas anteriormente son controladas por bodega. Para la gestion de inventario del almacén

de repuestos solo se optd por Repuestos e Insumos.

Para realizar la clasificacion de manera mdas especifica se optd por la creacion de
subniveles de esta manera agregar mas informacion a la existencia inventariada. Para ejemplificar
lo anterior, si contamos con rodamiento rigido de bolas @ int.15 mm x @ ext.35mm x ancho 11
mm, de este se puede saber de acuerdo con la clasificacion que es un Repuesto (Familia), que

corresponde al grupo de rodamiento (Grupo) del tipo Rigido de Bolas (Subgrupo).

Como resultado obtuvimos 2 familias, 36 Grupos, 123 Subgrupos y 777 Especies.
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3.1.2 RESULTADOS CATALOGACION

3.1.2.1 RESULTADOS DE CODIFICACION

Si bien el libro menciona que “Por lo general se adoptan 3 grupos de numeros. El primer
grupo de 2 digitos identifica la familia o clase de repuesto. Asi, habra un Numero de Grupo para
los rodamientos, otro para los articulos de ferreteria, otro para lubricantes etc. Luego, encontramos
el Numero de Subgrupo también de dos digitos que establece una subdivision dentro del grupo. El
tercer y ultimo niimero de 2 digitos identifica al subgrupo que también establece una subdivision
dentro de los grupos y origina una numeracion en los subgrupos. Finalmente, el codigo se completa
con un grupo de digitos que corresponde al nimero propio del item, correspondiente al inventario
ordenado de manera alfabética.” (Pistarelli, 2010, pag. 540-541). Se decidio utilizar una estructura
similar a la indicada, pero en vez de adoptar el total de numeros, fue més intuitivo utilizar un
codigo que estuviera compuesto por una letra al comienzo, de esta manera interpretar el codigo
seria mas facil de deducir a que existencia pertenecia el codigo. De esta manera se procedio a
generar todos los codigos para cada existencia presente dentro de los almacenes. En la tabla 3-3 se
puede visualizar un extracto de la planilla con los codigos creados, la lista completa se encuentra

adjunta en el anexo C.

Ndmero
ftem 1ra letra 1°par 2°par 3°trio Cadigo Final
1 I 35 01 001 1.35.01.001
2 I 35 01 002 1.35.01.002
3 I 35 01 003 1.35.01.003
4 I 35 01 004 1.35.01.004
5 I 35 01 005 1.35.01.005
6 I 35 01 006 1.35.01.006
7 I 35 01 007 1.35.01.007
8 I 35 02 001 1.35.02.001
9 I 35 02 002 1.35.02.002
10 I 35 02 003 1.35.02.003

Fuente: elaboracion propia, 2024

Tabla 3-3. Repuestos e insumos codificados
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Se puede visualizar que la estructura del codigo cumple con lo establecido. Esta
conformado por la primera letra correspondiente a la familia y esta corresponde a Repuesto o
insumo, el siguiente par de nimeros representa al Grupo que pertenece el repuesto, posteriormente
se utiliza un segundo par de niimeros que corresponde al Subgrupo que representa, y finalmente
se compone de tres numeros que representan la especie dentro del listado del inventario. En el

Anexo B se adjunta el indice de los Grupos y Subgrupos.

De esta manera se logré asignar un cdédigo alfanumérico unico a cada una de las
existencias que se encuentran dentro de los almacenes. Utilizando una estructura similar a la

indicada por la teoria, pero ajustandose a lo requerido en la practica.

3.1.3 RESULTADOS DE PARAMETRIZACION

Dentro de los almacenes de repuestos e insumos logramos realizar una parametrizacion
de todas las existencias presentes, las cuales representan interés para este trabajo, dentro de esta
encontramos una Descripcion breve, Fabricante o Marca, Unidad de medida o despacho,
Numero de Serie, Ubicacion (Se observa en Figura 1-3).

Con esta parametrizacién logramos obtener la mayoria de los parametros indicados en el

libro Manual de Mantenimiento para realizar una correcta catalogacion.
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3.1.4 OPTIMIZACION DEL NIVEL DE EXISTENCIA

3.1.4.1 RESULTADO ANALISIS ABC

Como resultado final del analisis ABC, se pueden concluir los siguientes resultados

obtenidos:

ZONA N°ELEMENTOS % ARTICULOS % ACUMULADO VALORTOTAL % VALOR TOTAL % INVENTARIO

8 | 189 | 24,32% 4247% $20.551.003 15,08% 94,99%

Total 777 100% $136.319.187 100%

Fuente: elaboracion propia, 2024

Tabla 4-3. Porcentajes analisis ABC

Como resultado obtuvimos en la zona A, un total de 141 articulos correspondientes al
18,15% del Total de 777 existencias. Estas existencias representan un valor de $108.932.770 las
cuales equivalen al 79,91% del TOTAL del inventario valorizado en la suma de $136.319.187,

por lo tanto, podemos deducir que la mayor inversion se encuentra en esta zona.

De acuerdo con lo mencionado en la literatura, nos indica que el conjunto A esta
conformado por el 20% de las existencias, las cuales representan un 80% del valor total del
inventario, para este caso evidenciamos que la diferencia es tan solo de un 1,85% de la cantidad

total de existencias.

En el analisis efectuado en la zona B, podemos deducir que se encuentra compuesta por
un total de 189 existencias, la cual representa al 24,32% del Total de 777 existencias. Estas aportan
un total de $20.551.003, las cuales representan un 15,08% del TOTAL del inventario valorizado
en la suma de $136.319.187. Para este caso la teoria indica que en la zona B se encuentra el 15 %
del valor total del inventario, por lo tanto, podemos deducir que se encuentra correcto, ya que la
tabla 4-3 nos permite visualizar que la zona B posee un 15,08% del valor total del inventario,

obteniendo una diferencia solo de un 0,8%.
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Para el andlisis efectuado en la Zona C, podemos deducir que la mayoria de las existencias
se encuentran alojadas en esta zona, 447 existencias forman parte de esta, las cuales representan
un 57,53% del Total de 777 existencias dentro del inventario. Estas aportan la cantidad de
$6.835.414 equivalentes al 5,01% del valor TOTAL del inventario. De acuerdo con lo indicado
por la teoria, en esta zona C se encuentra el 60% del total de existencias que forman parte del
inventario. Por lo tanto, es correcto decir que nuestro analisis se efectué de manera correcta ya que
podemos apreciar que la totalidad de existencias registradas en esta zona son del 57,53%
generando un pequeiio margen de 2,47%, de esta manera podemos evidenciar que la teoria se

acerca bastante a la realidad.

Diagrama de Pareto R
100,00% 94,99% o
90,00% 79,91%
80,00%
70,00%
o
o 60,00%
._
5 50,00%
©
> 40,00%
X
30,00%
20,00%
10,00% 15,08% 5,01%
o0 ]
18,15% 24,32% 57,53%

NuUmero de elementos

% VALOR TOTAL ~ emQme9% Acumulado de Valor Total

Fuente: elaboracion propia, 2024

Gréfico 1-3. Diagrama de Pareto andlisis ABC

A través del diagrama de Pareto representado en el grafico 1-3, podemos visualizar de
mejor manera lo explicado anteriormente. La zona A, representada por color rojo estd compuesta
por el 18,15% del total de existencias, las cuales equivalen al 79,91% del valor total del inventario.

La zona B, representada por color amarillo estd compuesta por el 24,32% del total de existencias
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y estas equivalen al 15,08% del total del inventario. Esta zona B acumula un 94,99% del valor
total del inventario total entre la zona A y B. Finalmente en la zona C, representada con color verde
se compone por un 57,53% del total de existencias equivalentes al 5,01% del valor total del

inventario y esta acumula el valor total del inventario en su 100%.

3.1.42 RESULTADOS DETERMINACION DE EXISTENCIAS CON MENOR
ROTACION

De acuerdo con el analisis ABC realizado, podemos determinar que las existencias de
mayor valor econdémico y menor rotacion se encuentran agrupadas dentro de la zona A, por lo

tanto, es aca donde se debe poner mayor énfasis.

3.1.43 RESULTADOS DE LA IMPLEMENTACION DEL MODELO
DETERMINISTA

Para demostrar que el modelo funciona, procedemos a realizar el célculo para el siguiente

repuesto:

Nombre del repuesto = Rodamiento rigido de bolas @ int.15x @ ext.35x ancho 11 mm
Codigo [SKU] =R.05.00.004
Demanda mensual=[7,5,8,9,10,9,8,6,7,9,10,12]

Unidades 100 Unidades Unidades

Demanda 2023 [u] = 100 — - = Ddiaria = 0,274
Afio 365 Dias D

1a

Lead Time = 7 dias

Costo Unitario [Cu] = $2.537
Costo Ordenar [Co] = $29.493
Costo por Almacenar [Ca] = $380
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e Para determinar la media mensual:

74548+9+104+9+8+6+74+94+10+ 100
- 12 - 12 =833

e Para determinar las diferencias cuadradas:

(7 — 8,33)% = 1,7689
(5 —8,33)% = 11,0889
(8 —8,33)% = 0,1089
(9 — 8,33)% = 0,4489
(10 — 8,33)2 = 2,7889
(9 — 8,33)% = 0,4489
(8 —8,33)% = 0,1089
(6 —8,33)% = 5,4289
(7 — 8,33)% = 1,7689
(9 — 8,33)% = 0,4489
(10 — 8,33)2 = 2,7889
(12 — 8,33)? = 13,4689

e Para determinar la Varianza:

) 1,7689+ ,0889+ ,1089+ ,4489+ ,7889+0,4489+0,1089+ ,4289+ ,7689+ ,4489+ ,7889+13,4689
Varianza=
12
40,6668
12

Varianza=

Varianza= 3,38

e Para determinar la Desviacion Estandar Mensual:

Omensual = VVarianza
Omensual = V 3,38

Omensual = 1,84 Unidades
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Para determinar la Desviacion Estandar Diaria:

__omensual _ 1,84

oD= TR _ 222~ 0,34

Para determinar el Stock de Seguridad:

SS=Z- sDVL
SS= 1,650,347
SS= 1,48 = 2 Unidades

Para determinar el Punto de Pedido:

PP: SS+(Ddlarla'L)
PP=2+(0,274-7)
PP=3,91 = 4 Unidades

Para determinar el Q éptimo:

Q*Z 2xCo*D
Ca

Q*_ 2%29.493%100
380

Q*=124,65 = 125 [unidades]

Para encontrar el numero de Pedidos al afio:

N °© Pedidos al afio=

Qoptimo
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N ° pedidos al afio = 20 0,8=1
125

N ° pedidos al afio = 1 [Pedido al afio]

e Para calcular el costo total:

CoxD +Cu*D+ Cax*q

CT (125) == .

CT (125) = 222220 +2,537 * 100 + 2222

CT (125)=23.594,4 +253.700 + 23.750
CT (125)=$301.044

Si se realiza el mismo calculo de CT, pero se aumenta el numero de pedidos al afio,
aumentara el CT, para 2 pedidos al afio seria $322.186, mientras que para 3 pedidos al afio seria

de $348.512. Por lo tanto, queda demostrado que la férmula si nos entrega el costo menor.

Segun lo informado por el Supervisor de Mantenimiento, para este repuesto se estaria

realizando un pedido de 3 veces al afio, por lo tanto, si hacemos la relacién obtenemos lo siguiente:
Beneficio = $348.512 - § 301.044 = §47.468

Por lo tanto, el modelo determinista al reducir los puntos de pedido demuestra un potencial

ahorro para la empresa.

3.144 RESULTADOS DE LA IMPLEMENTACION DEL MODELO
PROBABILISTICO

Para demostrar la aplicacion del modelo Probabilistico, se presentan los siguientes casos:

Caso 1: Sensor de caudal electromagnético FM MAG 5000
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Lo primero fue calcular el Costo unitario por excedente Cgx. Como se menciono en el

capitulo anterior, solo se obtendra el 90% del valor pasado Hgg por concepto de reventa.

Cex = $3.500.000 - 0.9 = $3.150.000
Cex = $3.150.000

El horizonte de evaluacion economica Hgg es de 15 [afios] y tiene un tiempo promedio

para la falla MTTF de 15 [

afios ]
fallosl’

El costo por ruptura como se menciond es de $1.000.000.

Una vez obtenido los datos, procedemos a calcular la tasa de falla A, para esto utilizamos

la ecuacion 3:

h=— =1 —0,0667 [f ‘{”"S]
MTTF 15 anos

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 3. Tasa de fallas

Posteriormente procedemos a calcular la funcion de densidad de probabilidad p(d)

mediante la ecuacion 2, para una demanda d=(0) hasta d=(10).

al

P(d)=

Fuente: Manual de Mantenimiento (Pistarelli), 2010

Ecuacion 2. Funcion de Densidad de Probabilidad

A continuacion, en la tabla 5-3, se muestran los datos obtenidos luego de realizar la

simulacion.
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d p(d)

0 0,36787944
1 0,18393972
2 0,06131324
3 0,01532831
4 0,00306566
5 0,00051094
6 0,00007299
7 0,00000912
8 0,00000101
9 0,00000010
10 0,00000010

Fuente: Elaboracion propia, 2024

Tabla 5-3. Resultados p(d) para Sensor de caudal electromagnético

Posteriormente procedemos a calcular el Costo Total por Exceso CTEx, el Costo Total

por Ruptura CTrup, y el Costo Total (S), para las diferentes unidades S=1,2,3. Los resultados se

pueden evidenciar en la tabla 6-3.

d p(d) 0 3
CEX CRUP H C1(5:0) CEX CRUP H C1(5=1) CEX CRUP H C1(5=2) CEX CRUP H CTs=3)

0 0,36787944 0 $ 183.940 0 $ 183.940( $1.158.820 | 61313 0 $1.220133]52.317.640| 5 15328 0 $2332.969 |5 3.476.461|S  3.066 0 $3.479.526
1 0,18393972 0 S 122626 0 $ 122,626 $ -|S 30657 0 S 30657|S 5794108 6131 0 $ 585.541$ 1.158.820|S  1.022 0 $1.159.842
2 0,06131324 0 S 45.985 0 S 45,985 $ -[§ 0 9.197 0 S 9.197|$ -[$ 1533 0 S 1533|§ 193137 ¢ 219 0 $ 19335
3 0,01532831 0 $ 12.263 0 $ 12263 ]$ -1§ 0 0 S 208 -1 292 0 $ 29209 -1 36 0 $ 36
4 0,00306566 0 $ 2.555 0 $ 2555 | $ -8 365 0 $ 365($ -1 46 0 $ %9 -8 5 0 $ 5
5 0,00051094 0 $ 438 0 $ 438($ -1 55 0 $ 56 -8 6 0 $ 6]9 -8 1 0 $ 1
6 0,00007299 0 S 64 0 S 6418 -1 7 0 S 718 -1$ 1 0 $ 1] -1$ 1 0 $ 1
7 0,00000912 0 $ 8 0 $ 81$ 1S 1 0 S 1]$ -1$ 1 0 $ 1] -1$ 1 0 $ 1
8 0,00000101 0 $ 1 0 $ 13 -1 1 0 $ 13 -8 1 0 $ 106 -8 1 0 $ 1
9 0,00000010 0 $ 1 0 $ 13 -1 1 0 $ 13 -8 1 0 $ 106 -8 1 0 $ 1
10 0,00000010 0 $ 1 0 $ 1 1S 1 0 S 1]$ -1$ 1 0 $ 1] -1$ 1 0 $ 1

$ -1S 367.881) ¢ -1$ 367.881 | $ 1.158.820 (5 103.641 $1.262.461(5 2.897.051|$  23.340 $2920391|5 488418|5 435 $4.832.710

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Tabla 6-3. Resultados CT(S) para Sensor de caudal electromagnético
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Se puede analizar de la Tabla 7-8 que el CTex con S=0 para toda “d” es igual a 0, dado que
al no haber unidades en stock es imposible que haya un excedente. Esto sucede para cualquier otro
repuesto. También se observa que, para el valor de CT(S=0), el resultado total es $367.881, lo que
confirma que para este repuesto vale la pena asumir el riesgo de no tenerlo en stock, ya que el Crup
es igual al CT (0), mientras que, para el resto de las S, el valor aumenta considerablemente al tener
almacenado una mayor cantidad de este repuesto. Por lo tanto, tenerlo en stock solo aumenta el
costo de gestionarlo, considerando que con este modelo buscamos obtener el Minimo nivel de

Existencia y la Maxima Disponibilidad.

3.1.5 LAYOUT ALMACEN DE REPUESTOS

3.1.5.1 DISENO DE LAYOUT

Para optimizar la distribucion de los repuestos, estos deben contar con una ubicacion
definida, como se mencioné anteriormente, no es posible presentar un layout previo a la
implementacion de este proyecto, ya que los repuestos no contaban con una ubicacion definida y

estos se encontraban todos revueltos. Por lo tanto, fue necesario ordenar y definir de manera clara

la totalidad de existencias presentes en el almacén. Esto se puede apreciar en la figura 1-3.

ANTES DESPUES

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 1-3. Orden de repuestos al interior del almacén
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Para organizar de mejor manera el almacén, se dividieron los estantes metalicos en
columnas, identificadas con letras mayusculas, desde la A hasta la letra O, asi mismo se
distribuyeron las filas de cada columna desde el 1 hasta el 4. Para identificar cada una se marcaron
con ayuda de una maquina de etiquetas, donde se les asignaron sus respectivas letras de columnas

y numeros de filas. Esto se demuestra en la figura 2-3.

\

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 2-3 Etiquetado de estantes metalicos.

Una vez inventariadas y definidas el total de las existencias, se procede a realizar el layout
del almacén, para esto se utilizo la herramienta SketchUp. Los repuestos fueron distribuidos al
interior del almacén, dependiendo de su nivel de rotacion, ademds estos fueron agrupados de
acuerdo con la familia, grupo y subgrupo al que pertenecen cada uno. En la figura 3-3 se muestra

la representacion grafica del software utilizado.
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Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 3-3. Layout Almacén de Repuestos.

Definiendo una ubicacién clara, agrupando las existencias por familias y Grupos,
reduciremos considerablemente los desplazamientos al interior del almacén, disminuyendo de esta
manera los tiempos necesarios para retirar un producto del almacén. Las ubicaciones de cada

repuesto se pueden evidenciar en el Anexo A.

3.1.6 GESTION DEL ALMACEN A TRAVES DE FRACTTAL ONE

Una vez obtenido el inventario final, se procede a cargar el inventario total al GMAO,
posteriormente para ejemplificar que el trabajo realizado es efectivo, se realiza un supuesto a través
de la creacion de una orden de trabajo para una bomba de proceso, donde se asigna como recurso
el mismo rodamiento rigido de bolas @ int.15x @ ext.35x ancho 35 mm. Dentro del almacén creado
en Fracttal One, podemos evidenciar que el software indica la ubicacion exacta del rodamiento
dentro del almacén de la empresa, de esta manera facilita la entrega de repuestos. En la figura 4-3
se puede evidenciar la ubicacion dentro del almacén.

El software también genera un archivo que puede ser descargado en PDF con el detalle

de la requisicion del material retirado del almacén, donde se asocia el activo donde se utilizara el
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repuesto, el nimero de orden de trabajo y el responsable de retirar el repuesto. Para entender mejor

el procedimiento ver figura 5-3.

< Existencia

Localizacion

Taller G-2A

Existencia maxima

125

Existencia minima

2

Cantidad a pedir

125

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 4-3. Ubicacion de repuestos dentro de Fracttal One

DESERTKING S.A

Fecha: 2024-12-18

Requisicion de material

ALMACEN: ALMACEN DE REPUESTOS MECANICOS

DESERTKING FECHA DE ENTREGA: 2024-12-18

RESPONSABLE: Marcelo Rosales Rojas ORDEN DE TRABAJO: 0T4880

ACTIVO: Bomba de Proceso Goulds Goulds 3196 MECANICO { BT-

103 } CENTRIFUGA TAREA: Cambiar Rodamiento

T
Cantidad Item Unidad Costo Unitario Impuesto Total

jRodamlento rigido de
|bolas @ int.15x @

1 ext.35x ancho 11 mm UNIDAD $ CLP 2.537,00 Exento % $ CLP 2.537,00
|6202-2RSH {
|R.05.00.004 }

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 5-3. Requisicion de material en Fracttal One.
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3.1.7 ANALISIS COSTO-BENEFICIO

Para poder realizar el inventario, fue necesario primero realizar un levantamiento manual
donde se separaron las existencias, las que se encontraban en buen estado, las que se encontraban

en mal estado, las que eran considerada basura, y por tltimo las que se encontraban obsoletas.

Dentro del levantamiento realizado, en conjunto con el Supervisor del area de
mantenimiento, y con la aprobacion del jefe de mantenimiento, se identificaron 03 existencias
relevantes, las cuales corresponden a repuestos obsoletos ya que los activos asociados no se
encuentran operativos.

Estas se detallan a continuacion:

3.1.7.1  REPUESTOS OBSOLETOS DENTRO DE LOS ALMACENES

e Cuchillos Chipeadora Bandit Modelo 2400: En Octubre del afio 2021, producto de
una falla catastrofica en el motor de combustion interna del equipo, este fue dado
de baja, quedando en bodega un stock de 12 cuchillos nuevos, evaluados en Abril
de 2021 en $1.170.837,36.

Fuente: Elaboracion Propia, 2024
Figura 6-3. Cuchillos Chipeadora Bandit Modelo 2400
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Cinta Transportadora de caucho marca Bandex: Este equipo se encargaba de
transportar chip agotado hacia la caldera de Biomasa. En Septiembre de 2020
producto de una multa por la polucion que emanaba la caldera, esta fue remplazada
por una caldera a gas. Quedando como resultado un stock de 02 telas de repuestos
de cinta transportadora de 8 mm de espesor, evaluadas en Enero de 2019 en

$947.240.

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 7-3. Cinta transportadora de caucho 8 mm

Cadena Mezclador de Polvo Planta QP: En Agosto del afio 2022, se dejo de
producir un producto dentro de la planta QP, por lo tanto, equipo mezclador de
polvo queda dado de baja, dejando como resultado un stock en el almacén de
repuestos de 12 mts de cadena marca Rexnord. Esta se encuentra evaluada en Mayo

de 2021 en $ 1.379.091.

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Figura 8-3. Cadena marca Rexnord repuesto Mezclador de Polvo QP
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Si la empresa decide vender los repuestos obsoletos, como beneficio obtendra un

porcentaje de ingreso a través de la venta, ademas liberara espacio dentro de los almacenes.

3.1.7.2 CALCULO DEL VALOR DE VENTA

A continuacion, se realizard el céalculo para estimar cuanto seréd el valor actual de los
repuestos, considerando la depreciacion. Para esto, utilizando como referencia el “Articulo 31 del
Decreto Ley 8247, indica que la depreciacion sera determinada por los porcentajes que se
establezcan en las tablas de depreciacion disponibles en el Servicio de Impuestos Internos. Segiin
la Nueva Tabla de vida util de los bienes fisicos del activo inmovilizado, la descripcion que mejor
encaja con los activos analizados es la indicada en el nimero (15), la cual lleva el nombre de
“Magquinarias y equipos en general”. Para este caso se utiliza la depreciacion de vida util normal,
la cual tiene como vida 1til un periodo de 15 afios. Para determinar la depreciacion anual,

utilizaremos la ecuacion de depreciacion anual, que se indica a continuacion. Ecuacion 1-3.

Costo Inicial — Valor Residual Estimado
Vida atil

Depreciacion Anual=

Fuente: Contabilidad Financiera (Warren Reeve Duchac), 2014

Ecuacion 1-3. Depreciacion Anual

e Cuchillos Chipeadora:

Valor de adquisicion: $1.416.159,36 (para el stock completo de 12 cuchillos).
Vida util: 15 Afios.

Valor Residual por politica de la empresa=$ 0.

$1.416.159,36 — $0

=3$94.410,62
15

Depreciacion Anual=

Depreciacién Anual

100 = = $94.410,62

Porcentaje de depreciacion anual = — O ——
Costo Inicial $1.416.159,36

100 =6,67%
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Depreciacion Acumulada= Depreciacion Anual - 2 [Afos] +(Deprecmlczién Anual [M eses])
Depreciacion Acumulada= $94.410,62 - 2 [Afios] + (w -2 [Meses])

Depreciacion Acumulada= $204.556,35
Una vez obtenido lo anterior, se procede a calcular el valor actual del repuesto.

Valor Actual = Costo Inicial — Depreciacion Acumulada
Valor Actual = $1.416.159,36 - $204.556,35
Valor Actual = $1.211.603

¢ Cinta Transportadora de caucho marca Bandex:

Valor de adquisicion: $947.240 (para el stock completo de 02 Cintas).
Vida util: 15 Afios.

Valor Residual por politica de la empresa=$ 0.

$947.240 —

Depreciacion Anual= 0 $63.149,33

Depreciaciéon Anual _ $63.149,33

100 ==—-—7—-100 = 6,67%

Costo Inicial $947.240

Porcentaje de depreciacion anual =

Depreciacion Anual
12

Depreciacion Acumulada= Depreciacion Anual - 2 [Afos] +( 2 [M eses])

$63.149,33

Depreciacion Acumulada= $63.149,33- 2 [Afos] + ( "

-2 [M eses])

Depreciacion Acumulada= $136.823,54
Una vez obtenido lo anterior, se procede a calcular el valor actual del repuesto.

Valor Actual = Costo Inicial — Depreciacion Acumulada

Valor Actual = $947.240 - $136.823,54
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Valor Actual = $810.416,46
e (Cadena Mezclador de Polvo Planta QP:

Valor de adquisicion: $1.379.091 (para el stock completo de 12 mts de cadena).
Vida util: 15 Afios.

Valor Residual por politica de la empresa=$ 0.

$1.379.091 -

Depreciacion Anual= 0 _ 91 .939.4

Depreciaciéon Anual $91.939,4
— -100==—"7"—""=—100=6,67%
Costo Inicial $1.379.091

Porcentaje de depreciacion anual =

Depreciacién Anual
12

-2 [M eses])

Depreciacion Acumulada= Depreciacion Anual - 2 [Afos] +( 2 [M eses])

$91.939,4
12

Depreciacion Acumulada= $91.939,4- 2 [Afnos] + (

Depreciacion Acumulada= $199.202
Una vez obtenido lo anterior, se procede a calcular el valor actual del repuesto.
Valor Actual = Costo Inicial — Depreciacion Acumulada
Valor Actual = $1.379.091 - $199.202

Valor Actual = $1.179.889

3.1.7.3 CALCULO DE LA GANANCIA TOTAL Y COSTOS

Una vez obtenido los valores de venta depreciados, procedemos a realizar la suma del total
de estos:

Valor Actual de Repuestos = $1.211.603+$810.416,46+51.179.889=$3.201.908,46

Como resultado del analisis realizado, si la empresa decide vender estos repuestos

recuperara un total de $3.201.908,46, realizar la venta de estos repuestos representa una
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recuperacion significativa del capital que estaba inmovilizado en inventario obsoleto. Ademas, la
venta ayuda a liberar espacio en el almacén y genera una ganancia que puede ser destinada a nuevas

inversiones o necesidades operativas de la empresa.

De acuerdo con el ejemplo utilizado en el método Probabilistico para el Sensor de caudal
electromagnético, se puede evidenciar que el Stock Optimo para este repuesto es de 0 unidad, sin
embargo, en el inventario se puede evidenciar que existe un total de 4 unidades para este repuesto.

Por lo tanto, si se reduce el Stock de este repuesto a 0 unidad, se produciria un ahorro

considerable.

Ahorro=CT (4) — CT (0) = $6.808.761 - $367.881 = $6.440.880

También es necesario destacar que ese sobre Stock de repuestos se encuentra evaluado en

una suma no menor de $10.500.000 para un repuesto que no posee rotacion.

3.1.7.4  TIEMPO ENTREGA DE REPUESTOS

Previamente a realizar la gestion del inventario, se envio al personal de mecanicos (03
trabajadores) a buscar un Rodamiento rigido de bolas @ int.30x @ ext.62x ancho 16 mm, con el
fin de cronometrar el tiempo promedio que utilizan para encontrar un repuesto. El tiempo promedio
que demoro cada trabajador en encontrar el rodamiento fue de 45 minutos.

Una vez realizada la gestion al interior del almacén, se realizo el mismo ejercicio con los
mismos trabajadores mecanicos, pero esta vez se les proporciond el inventario en el archivo Excel,
desde un computador. El resultado fue que cada trabajador se demor6 en promedio 05 minutos en
encontrar el rodamiento, por lo tanto, se obtiene como resultado una ganancia de 40 minutos por
cada trabajador. Si la empresa decide contratar un Pafiolero, que se encargue de reponer y gestionar
los repuestos al interior del almacén, los resultados seran positivos de acuerdo con los tiempos
mostrados anteriormente, segun los sueldos que se encuentran en el mercado laboral, la empresa
debe pagar un sueldo de $500.000 por concepto de bodeguero.

De acuerdo con lo mencionado anteriormente, podemos deducir que para el personal de

mecanicos que posee un sueldo de $800.000 el tiempo empleado en buscar un repuesto
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aproximadamente corresponde a 40 minutos El personal trabaja 180 horas mensuales, por lo tanto,

si realizamos la relacion se obtiene lo siguiente:

800.000
180

Costo por hora mecanicos = = $4.444,44 por hora.

500.000

Costo por hora Paolero = ~e0 $2.777,78por hora.

Una vez que conocemos el valor hora de ambos casos, podemos determinar a cuanto

equivale el minuto de los trabajadores, para esto hacemos la siguiente relacion:

4.444,44
60

Costo por minuto mecéanicos = =$74,07 por minuto.

2.777,78

Costo por minuto Pafiolero = = $46,30 por minuto.

Con los valores obtenidos anteriormente, podemos deducir lo siguiente:

Costo total 03 Mecanicos por 40 minutos= $222,21x40= $8.888,40.
Costo total 01 Pafiolero por 40 minutos= $46,30x40= $1.852.

Beneficio=$8.888,40—$1.852,00=$7.036,40.

Considerando que este analisis se realizo para 01 repuesto, el beneficio es positivo, ya que

muchas veces se utiliza mas de un repuesto al dia, y los tiempos de busqueda son excesivos, por

lo que se justifica la contratacion de un Pafiolero.
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3.1.7.5 TABLA RESUMEN ANALISIS COSTO-BENEFICIO

ITEM COSTOS BENEFICIOS
VENTA DE REPUESTOS OBSOLETOS $0 $3.201.908,46
AHORRO MODELO PROBABILISTICO $367.881 $6.440.880
AHORRO MODELO DETERMINISTA $301.044 $47.468
TIEMPOS DE ENTREGA DE REPUESTOS $1.852 $7.036,40
TOTALES $670.777 $9.697.292,86

Fuente: Elaboracion Propia, 2024

Tabla 7-3. Resumen Analisis Costo-Beneficio
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4 CONCLUSION

El presente trabajo de titulacion abordd la problematica critica de la ausencia de un
inventario formal y eficiente en los almacenes de repuestos de DESERT KING CHILE S.A., un
aspecto que impactaba negativamente en la continuidad operativa, la optimizacion de recursos y
la gestion del mantenimiento. A través de un analisis detallado, se identificaron las principales
deficiencias en la organizacion de los repuestos, la ausencia de un sistema de codificacion y la
falta de integracion con herramientas de gestion modernas.

La propuesta de mejora presentada incluy6 la creacion de un inventario valorado y
clasificado, el desarrollo de un sistema de codificacion alfanumérico para facilitar la trazabilidad,
que entregd como resultado el total de 2 Familias, 36 Grupos, 123 Subgrupos y 777 Especies.
Ademas, se implementd un andlisis ABC para priorizar los elementos de mayor relevancia
operativa, como resultado se obtuvo que los repuestos de clase A estan compuesto por 141
elementos, que equivalen al 18,15% del total de existencias dentro del inventario y representan el
80% del valor total de inventario, para los repuestos clase B se determind que estan compuestos
por 189 elementos, que equivalen al 24,32% del total de existencias presentes en el inventario, y
estos representan el 15,08% del valor total del inventario, y por tltimo se presentaron los resultados
del conjunto C que estd compuesto por 447 existencias, las que equivalen al 57,53% del total de
existencias presentes en el almacén de repuestos y estas representan el 5,01% del valor total del
inventario, de esta manera queda demostrado que el método ABC logré determinar con éxito
cuales eran las existencias con menor rotacion.

Se determino la aplicacion de modelos de control de inventarios, tanto deterministas como
probabilisticos, para calcular niveles Optimos de existencias segln las caracteristicas de demanda
de cada repuesto, como resultado del ejemplo utilizado para el modelo determinista quedo
demostrado que se obtuvo un Qgptimo de 125 unidades para el rodamiento estudiado, asi también se
pudo deducir que para este caso se debe realizar un pedido anual, de esta manera se logra obtener
un costo total de pedido mas economico. Para el caso demostrado en el modelo Probabilistico, se
demostrd que es mucho mas econémico el no contar con stock de este repuesto a que contar con

este, sobre todo con un sobrestock de esta existencia.
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Por otra parte, se plante6 la integracion de esta informacion al software Fracttal One, lo
que permitira una gestion mas eficiente y basada en datos confiables, ya que al utilizar el inventario
que se encuentra en el software para las diferentes ordenes de trabajo, como resultado obtendremos
una trazabilidad de los repuestos utilizados para los diferentes activos, también podremos controlar
la demanda de cada uno de estos repuestos, de esta manera podremos tener data histérica para
mejorar de esta manera los Qeptimos con respecto a los modelos presentados anteriormente. También
al integrar la informacion logramos automatizar el stock del inventario, ya que cuando se entregué
un repuesto asociado a una orden de trabajo esta se descontard de manera automatica en el sistema,
asi mismo se logran definir las ubicaciones exactas de las existencias presentes, de esta manera se
reducen considerablemente los tiempos de inactividad por no encontrar los repuestos.

Finalmente se puede demostrar que los resultados de este trabajo no solo solucionaran
problemas actuales de desorganizacion e ineficiencia, sino que también proporcionard beneficios
tangibles, como un retorno de la inversion a través de la venta de los articulos que se encuentran
obsoletos equivalentes a $3.201.908,46, esto también generara liberacion de espacio dentro del
almacén de repuestos, también se producira un ahorro importante al no contar con un sobrestock
de repuestos sin rotacion equivalente a $6.440.880, por otra parte la aplicacion del modelo
determinista generara un ahorro de $47.468, al emitir solamente 1 pedido al afio de este producto,
y finalmente se obtendra un beneficio de $7.036,40 por cada 40 minutos de buscar los repuestos,
sin mencionar la reduccion en los tiempos de inactividad de los equipos. Por todo lo anterior, se
recomienda a la empresa DESERTKING S.A adoptar la propuesta desarrollada, implementando

la contratacion de un Pafolero, de esta manera obtendra un beneficio de $9.697.292,86.
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ANEXO A
Item Descripcion Part Number Marca ¢ Fab Ubicacion
1 Elecm"gg i f"““d‘) 3/32" INDURA Taller C-4
2 Elecmgg lr‘f"esndo 1/8" INDURA Taller C-4
3 Flectrodo tevestido 3/32" INDURA Taller C-4
4 Elecm";g lrgvesnd" 1/8" INDURA Taller C-4
5 Elecmdfl ge"esndo 3/32" INDURA Taller C-4
6 Electrodo de 1/16" INDURA Taller C-4
tungsteno rojo
7 Electrodo de 3/32" INDURA Taller C-4
tungsteno rojo
8 Aporte 316 1/16" INDURA Taller C-4
9 Aporte 7018 1/16" INDURA Taller C-4
10 Aporte aluminio 3/32" INDURA Taller C-4
11 Gel decapante pote WURTH Taller C-4
12 Pafiete rojo (Pafio Pliego WURTH Taller C-4
abrazivo)
13 Pafio de limpieza N/A WURTH Taller C-4
14 Disco de corte 4 1/2" N/A WURTH Taller C-4
15 Disco d? g?,SbaSte 4 N/A WURTH Taller C-4
16 Disco flap 4 1/2" N/A WURTH Taller C-4
Fresas spencil
17 Cobalto 10 - 13 mm N/A WURTH Taller C-4
Rollo soldadura mig
18 acero carbono N/A WURTH Taller C-4
0.8mm
19 Ultra PG Aceite PG INGERSOLL RAND Jaula de .Substanc1as
compresor Peligrosas
Purity FG EP 460 .
20 Aceite para EP A AOC AN AR, | R ST
. Peligrosas
engranajes
Aceite motor diesel Jaula de Substancias
2l SAE 15W40 DUk SADIEL Peligrosas
2 Refrigerante Mobil PR MOBIL Jaula de .Substanc1as
Permazone Peligrosas
Refrigerante
generador Jaula de Substancias
%) Mobildelvac DERLYS SAIDIEL Peligrosas
extended life C 50%
. Agpa QUIMICA VINA | Jaula de Substancias
24 desmmerah;ada para N/A DEL MAR N
baterias
25 Grasa alta T° Alto rendimiento WD-40 e s ‘Substanc1as
Peligrosas




Grasa no alimentaria

&3

Jaula de Substancias

A5 Val-red grease EP-2 5 L Peligrosas
Aceite engranaje Jaula de Substancias
2 Mobilgear 627 SOIENLE ANy SADIEL Peligrosas
28 Aceite Ultra Coolant N/A INGERSOLL RAND | Jaula de Substancias
Peligrosas
Aceite hidraulico Jaula de Substancias
2 Nuto H 68 LEELE WIRLEIIE Peligrosas
30 AD BLUE ad1F1vo AD-BLUE ENEX Jaula de .Substanc1as
para motores diesel Peligrosas
Adhesivo PVC Jaula de Substancias
oL VINILIT L VINILIT Peligrosas
32 Povs(er Lub Spray N/A CRC Jaula de ‘Substanc1as
Lubricante en Spray Peligrosas
33 Grasa alimentaria WA-278 WURTH faula de Substancias
Peligrosas
34 Aceite p.enetran.te gy CRC Jaula de .Substanc1as
spray alimentario Peligrosas
35 Purity FG spray FG PETROCANADA | Jaula de Substancias
Peligrosas
Filtro de aire
36 desechable 24x24x2" FTK-G4 FILTROTEK Taller B-3
Filtro de aire
37 desechable 24x16x2" N/A FILTROTEK Taller B-3
Filtro de aire
38 desechable N/A FILTROTEK Taller B-3
16,5x16,5x2"
Filtro Lavable
39 16,5x16,5%2" N/A FILTROTEK Taller B-3
Filtro de bolsa
40 24x24x1,5" N/A FILTROTEK Taller B-3
Filtro de bolsa trox
41 502x592x350 N/A FILTROTEK Taller B-3
Filtro bolsa
42 16,5x16,5x1" N/A FILTROTEK Taller B-3
43 Punta hilo inox 3/ N/A GENERICO Taller D-3
soldable
44 Protector en espiral N/A GENERICO Taller D-3
25 mm
45 Protector en espiral N/A GENERICO Taller D-3
32 mm
46 Protector en espiral N/A GENERICO Taller D-3
38 mm
47 Protector en espiral N/A GENERICO Taller D-3
50 mm
48 TR e N/A GENERICO Taller D-3
49 Valvulah‘l‘:)f‘posa ! N/A GENERICO Taller D-3
50 Vilvula mariposa | N/A GENERICO Taller D-3
1/2" inox.
51 vilvula antiretorno N/A GENERICO Taller D-3
1" inox.
52 vlvula antiretorno N/A GENERICO Taller D-3

2" inox.
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53 Clamp 3" inox. N/A GENERICO Taller D-3
54 Valvulii é’gla = N/A GENERICO Taller D-3
55 Valvula bola 2" inox. N/A GENERICO Taller D-3
56 Valvul?fo"ia iz N/A GENERICO Taller D-3
57 Valvulahr;f‘posa . N/A GENERICO Taller D-3
58 i Inllo dingss 5 N/A GENERICO Taller D-3
soldable
59 Ve il Timgsc 2 N/A GENERICO Taller D-3
soldable
Punta hilo inox 1
60 2" soldable N/A GENERICO Taller D-3
Punta hilo inox 1
61 14" soldable N/A GENERICO Taller D-3
62 Lt [l ot 117 N/A GENERICO Taller D-3
soldable
63 Stz il Gies 12 N/A GENERICO Taller D-3
soldable
64 Stz Lo b 1 N/A GENERICO Taller D-3
soldable
Copla 316 150 LBS
65 NPT 3/4" inox. N/A GENERICO Taller D-3
Copla 316 150 LBS
66 £ gy iy N/A GENERICO Taller D-3
67 Wil t:‘lf;ia Tl N/A GENERICO Taller D-3
68 Wil itr‘fs;ca U N/A GENERICO Taller D-3
69 Tapon 3/4" inox. N/A GENERICO Taller D-3
70 Tapa gorro 3/4" inox. N/A GENERICO Taller D-3
71 Tapa gorro 1/4" inox. N/A GENERICO Taller D-3
72 Vélvula de bola 1" N/A GENERICO Taller D-3
73 TED 388 1‘1‘:(‘)‘;‘( soleliile N/A GENERICO Taller D-3
74 Codo 90° 1" N/A GENERICO Taller D-3
Soldable inox.
75 Codo 8072 N/A GENERICO Taller D-3
Soldable inox.
76 Clamp 1" inox. N/A GENERICO Taller D-3
77 LEEED 1‘;‘2’;‘( solizile N/A GENERICO Taller D-3
78 IpdibEeioi fime &% N/A GENERICO Taller D-3
3" soldable
Reduccion inox. 3/4"
79 L solhebie N/A GENERICO Taller D-3
Reduccion inox. 1/2"
80 14" soleble N/A GENERICO Taller D-3
81 A1) sy, L N/A GENERICO Taller D-3
Soldable
82 TEE inox. 1 1/4" HI N/A GENERICO Taller D-3
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83 TEE inox. 3/4" HI N/A GENERICO Taller D-3
84 TEE inox. 76 mm N/A GENERICO Taller D-3
Soldable
85 Clamp 38 mm inox. N/A GENERICO Taller D-3
86 Abrazaderas 48 - 52 N/A GENERICO Taller D-3
87 SopeiEs dhrntians N/A GENERICO Taller D-3
2" inox.
88 oSl el N/A GENERICO Taller D-3
1 1/2" inox.
89 SOOI “l‘t,’,razadems N/A GENERICO Taller D-3
90 SopeiEs dhrmntins N/A GENERICO Taller D-3
hexagonal inox. 2
91 e n 43 N/A GENERICO Taller D-3
soldable
92 (Clbiigy iy, 2° N/A GENERICO Taller D-3
Soldable
93 Filtro trineumatico 880209 MANN FILTER Taller A-1
94 Filtro F.O 16405-2 SLIFT Taller A-1
. . . BANDIT
95 Filtro hidraulico 900-3941-81 INDUSTRIES Taller A-1
Filtro Combustible
96 Bomba injectora PC 2/155 TECFIL FILTROS Taller A-1
CAV
97 Filtro Combustible 31973-44100 KENDALL FILLER Taller A-1
Filtro REG SY2
98 G1/2 20 M, 0-12 Bar 5624B264 METALWORK Taller A-1
99 Termémetro TMG-0506290-WI WINTERS Taller A-2
bimetalico
Filtro tipo Y acero
100 inoxidable 1 1/2" 800W0G N/A Taller A-3
NPT
101 Flexible acero 3" N/A N/A Taller A-3
102 Flexible acero 4" N/A N/A Taller A-3
Trampa de vapor
103 Spirax PMX 10 Bar FT14 SARCO Taller A-3
Valvula de seguridad
104 bronce NPT 1 1/2" x 6010 KUNKLE Taller A-3
2"
105 llestlsoin @o 41PNK60A PEDROLLO Taller A-4
impulsor periferico
106 e il oTision LEMA 250 FLOWSERVE Taller A-4
bomba lema 250
107 Bl i oot N/A FLOWSERVE Taller A-4
7/16" Bombas
Piston bomba
108 diafragma 2" CF8M 3437 WILDEN Taller A-4
109 o) ST oo CDX-200/25 EBARA Taller A-4
centrifuga
110 Estator bomba mono BHL039-1L EPDM Taller A-4
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Impulsor bomba
111 centrifuga 18 Alabez 20080535 OMAMET Taller A-4
Ac.Inox
112 SO T 6T @ N/A DEBEM Taller A-4
doble membrana
Repuesto cabezal WATSON
113 RENU 120 4Bar | 4080M3.4200PFP MARLON Taller A-4
Controlador
114 Electronico Presion 1430422 BEST FLOW Taller A-4
AutoPump 1.5 HP
115 Junta Expansion 2" DN 50 RUBBER Taller A-4
116 Ll LLexielole FA8001LG IMPERSON ROLL Taller B-1
18x16,5x2"
Termometro Bimetal
117 DI A PAURS TIH0640160 TEMPRES Taller B-2
Conexion inferior
(TBP420)
Termometro Bimetal
118 e TIH0630160 TEMPRES Taller B-2
Termometro Bimetal
119 e TIH1530160 TEMPRES Taller B-2
Manometro glicerina
120 3 A BAR N/A GENEBRE Taller B-2
121 Manomeg;“ 10001 3M1GMo900w1 WINTERS Taller B-2
122 Manémetro 4" 7 Bar | 3MGMO660W 1 WINTERS Taller B-2
Termometro 4" x
123 100 oo o 1y | TOMA40040B33FT WINTERS Taller B-2
124 Manom];;rr" 4"11 | pRQIS47R1IRIDR WINTERS Taller B-2
125 Te“n‘;‘;loeirco 3"0- | PRQIS47R1IRIDR WINTERS Taller B-2
126 Man"mgtsri’ 47400 1 pEpe66ZRRIRI I WINTERS Taller B-2
127 Te“n‘;‘;loeffco 3"0- TBM30025B32 WINTERS Taller B-2
128 Te“n‘l’rsn(ffc" 4701 TBM40025B2SFT WINTERS Taller B-2
129 Manomeg;2'5 0-4 1 PEQSO3RIIRIFT WINTERS Taller B-2
130 Tem‘l";;ffc" 3"0- 1 TBM30025B32FIT WINTERS Taller B-2
131 Te“n‘;‘;loeirco 4" 0- TBM41060B32 WINTERS Taller B-2
132 Tem‘z’gl(ffc" 470 | TBMA40040B33FT WINTERS Taller B-2
133 Manome];r;’r 212%4 1 3vxpo120W1 WINTERS Taller B-2
134 Manometro 0-11 Bar N/A IZAHYDRAULIC Taller B-2
135 Manoémetro 0-6 Bar N/A GENERICO Taller B-2
136 Manémetro 4 Bar | 3y 15p ogowr. WINTERS Taller B2
Inoxidable
137 Manémetro 4"X 112"\ ppy1534R6R11 WINTERS Taller B-2

VACUOMETRO




138

Valvula Check entre
bridas
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CKF3M 25 mm

TLV

Taller B-3

139

Valvula de seguridad
3/4" x 6 Bar

R1404029

GIACOMINI

Taller B-3

140

Valvula de retencion
con chapaleta
inoxidable

240609

GENEBRE

Taller B-3

141

Flotador de nivel

WAT6619

TLV

Taller B-3

142

Valvula solenoide 1"
Vapor

1"

MCAUTOMATIZA
CION

Taller B-3

143

Valvula solenoide
1/2" Vapor
220V/50HZ

12"

MCAUTOMATIZA
CION

Taller B-3

144

Trampa de vapor

J3-SX-10-A

TLV

Taller B-3

145

Valvula reguladora
de P° 25 Bar
EUROBRASS 146
FF PN25 1"

146.33

MALGORANI

Taller B-3

146

Vélvula reguladora
de P° 25 Bar
EUROBRASS 146
FF PN25 2"

146.112

MALGORANI

Taller B-3

147

Hisopo 825 1"
Caldera AL AC
Recto

10608256

HELA

Taller B-3

148

Hisopo 851 2"
Caldera AL AC
Recto

10608511

HELA

Taller B-3

149

Piston de repuesto
Cos/R Kit 25 mm

CT73703

TLV

Taller B-3

150

Piston de repuesto
Cos/R Kit 40 mm

GV69052

TLV

Taller B-3

151

Hisopo 838 1 1/2"
Caldera AL AC
Recto

10608381

HELA

Taller B-3

152

Presostato caldera a
gas 1 - 10 Bar

017-520366

DANFOSS

Taller B-3

153

Kit de
mantenimiento
valvula reductora de
presion COSR (050)
FC250

GV67493

TLV

Taller B-3

154

Kit de
mantenimiento
valvula reductora de
presion COSR
(032/040) FC250

GV67492

TLV

Taller B-3

155

Kit de
mantenimiento
valvula reductora de
presion COSR16-2"

CQ63236

TLV

Taller B-3

156

Kit de Reparacion
trampa vapor J3SX-5

WC81468

TLV

Taller B-3




157

Kit de
mantenimiento
COSR (1") FC250
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XL73102

TLV

Taller B-3

158

Kit de
mantenimiento para
analizador de dureza

SP510TM

HACH

Taller B-3

159

Solucién de Bafer
monitor de dureza
para 10 mg/L

SP510TM

HACH

Taller B-3

160

Solucioén indicadora
del monitor de
dureza para 5 a 100
mg/L

SP510TM

HACH

Taller B-3

161

Elemento Flexible
Rexnord Omega

E-2

REXNORD

Taller B-4

162

Vacum cousing assy
316 SS

08-5000-08

WILDER

Taller B-4

163

Vacum cousing assy

286421GMP1

FLOW SERVE

Taller B-4

164

Sello Mecéanico
Bomba FRISTAM

430M22

SELLOTEK

Taller C-2

165

Sello Mecéanico
Bomba CHILLER
FOOD

MGIMI18

SELLOTEK

Taller C-2

166

Sello Mecéanico
Bomba
TRIBLENDER

STKR1M20

SELLOTEK

Taller C-2

167

Sello Mecéanico
Bomba Vacio
APOLO 3

430M60

SELLOTEK

Taller C-2

168

Sello Mecanico
Agitador Lateral

430M32

SELLOTEK

Taller C-2

169

Sello Mecanico
bomba LEMA
(Vacio)

430M43

SELLOTEK

Taller C-2

170

Sello Mecanico
Bomba APOLO 3

430M35

SELLOTEK

Taller C-2

171

Sello Mecanico
Bomba Enfriamiento

STKRCM?22

SELLOTEK

Taller C-2

172

Sello Mecéanico
Bomba APOLO 3

STKFRPM25

SELLOTEK

Taller C-2

173

Sello Mecanico STK
7/8" COR #1

STK 7/8"

SELLOTEK

Taller C-2

174

Sello Mecanico 60
mm Bomba LEMA
250

N/A

N/A

Taller C-2

175

Sello Mecanico 25
mm

N/A

MECHANICAL
SEAL

Taller C-2

176

Sello Mecanico 1
7/8" AAB

122422GMC

FLOW SERVE

Taller C-2

177

Sello Mecéanico
Bombas verticales
FOOD, MX,QL

N/A

N/A

Taller C-2

178

Sello Mecanico D1-
1" COR/CER

N/A

N/A

Taller C-2




Sello Mecanico 52
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MECHANICAL

179 mm Bomba N/A Taller C-2
PASCAL szl
Valvula reductora de
180 presion auto operada COSR-16/C TLV Taller C-3
para vapor
Perno hexagonal G2
181 negro rosca gruesa N/A N/A Taller C-3
3/ n X 2"
Perno coche negro
182 5/16" x 1 1/2" con N/A N/A Taller C-3
tuerca
Perno maquina
183 Acero grado A negro N/A N/A Taller C-3
3/8" x 2"
184 T“ercg/lfgf," Zinc N/A N/A Taller C-3
185 Golilla de presion N/A N/A Taller C-3
Zinc 3/8
Perno maquina
189 Acero grado A negro N/A N/A Taller C-3
5/16" x 2"
Remache pop
187 aluminio 4.8 mm x N/A N/A Taller C-3
25 mm
188 St PR A N/A N/A Taller C-3
190 Perno hex. A 325 N/A N/A Taller C-3
3/4"x 11/
Perrno hex. negro G8
186 5/8" x 2 1/2" N/A N/A Taller C-3
Perno cocina cabeza
191 plana Zinc 1/4" x N/A N/A Taller C-3
7/8" con tuerca
192 Perno mdquina Zine N/A N/A Taller C-3
1/4" x 2"
Tuerca Hex. PU G2
193 NC 1/4" N/A N/A Taller C-3
Tuerca Hex. PU G2
194 NC 1/2" N/A N/A Taller C-3
Tuerca Hex. PU G2
195 NC 5/8" N/A N/A Taller C-3
Tuerca Hex. PU G2
196 NC 3/4" N/A N/A Taller C-3
Tuerca Hex. PU G2
197 NC 1 1/8" N/A N/A Taller C-3
Perno Hex. PU G2
198 38" X 1 1/4" N/A N/A Taller C-3
Perno Hex. PU G2
199 SFC 12" X 1" N/A N/A Taller C-3
Perno Hex. PU G2
200 SFC 12" X 1 1/2" N/A N/A Taller C-3
201 Perno coche negro N/A N/A Taller C-3

1/2" x 4" con tuerca




Perno Hex. ZL negro
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202 5/16" x 1" N/A N/A Taller C-3
203 Perno me}'qum"fl Zinc N/A N/A Taller C-3
1/2"x2
Perno maquina Zinc
204 12" x 2 1/2" N/A N/A Taller C-3
205 Golilla plana Zinc N/A N/A Taller C-3
11/32"
206 G01111a91/)1121'}a Zinc N/A N/A Taller C-3
207 Golilla 3p/lgafla Zinc N/A N/A Taller C-3
208 Tuercz; /11{2'( Zinc N/A N/A Taller C-3
209 Tuerca Hex. Acero N/A N/A Taller C-3
carbono 5/16"
Perno Hex. Acero
210 carbono negro 3/8" x N/A N/A Taller C-3
2"
211 Golilla plana ac'?ro N/A N/A Taller C-3
carbono 5/16
212 Tubo Po)l(yllléetano 16 TU1610 SMC Taller C-1
213 Tubo Po)l(y‘l‘lretano 6 TU0604 SMC Taller D-1
214 Sello de aceite 22625 PARKER Taller D-2
215 Junta Cuemo M/R 24772 SIMES Taller D-2
Acrilo
Sello de aceite retén
216 CRWIR 24897 SKF Taller D-2
217 Retén df? aceite Front 1812000008 SKF Taller D-2
Lip Seal
218 Kit doble sello 1802600006 FRISTAMPUMPS Taller D-2
219 Inner Stationary 1815600052 FRISTAMPUMPS Taller D-2
220 Inner Stationary 1815600053 FRISTAMPUMPS Taller D-2
221 Kit doble sello 1802600140 FRISTAMPUMPS Taller D-2
222 Roating seal 1810600062 FRISTAMPUMPS Taller D-2
Perno Hex. Negro
223 acero carbono 3/8" x N/A N/A Taller D-3
1"
Perno Hex. Negro
224 acero carbono 5/16" N/A N/A Taller D-3
X 1"
Perno Hex. A 307
225 5/16 X 1" N/A N/A Taller D-3
226 Tuerc;l/rlr?'rlposa N/A N/A Taller D-3
Perno maquina SS
227 1/4" x 11/2" NA A Taller D3
258 g v 59 N/A N/A Taller D-3
1/4"x2
29 Perno Hex. SFC 1/4 N/A N/A Taller D-3

X lu




Tuerca Hex. Negra 1
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230 1/8" N/A N/A Taller D-3
231 Gl 51132,? Negra N/A N/A Taller D-3
232 Colilla plana Zine N/A N/A Taller D-3
11/32
Golilla Cuadrada
233 40x40 3/4" N/A N/A Taller D-3
Galvanizada
Perno maquina
234 Acero carbono 5/16" N/A N/A Taller D-3
x11/2"
Tornillo roscalata
235 cal;)?za p !ana ranura N/A N/A Taller E-3
philips Zinc 3 mm x
112"
236 Regulador de gases | HP702-125-000-C HARRIS Taller C-4
DIND35.0-
237 Sello Bomba CSCAREPDM SIEMENS Taller C-2
238 Meriole KAR280012G KARCHER Taller E-4
hidrolavadora
Tuerca Hex. Acero
239 inoxidable 316 1/4" N/A N/A Taller E-3
Tuerca Hex. Acero
240 inoxidable 316 5/16" N/A N/A Taller E-3
Perno Hex. Acero
241 inoxidable 316 5/8" N/A N/A Taller E-3
x11/2"
Tuerca Hex. Acero
242 inoxidable 316 3/4" N/A N/A Taller E-3
Perno Hex. Acero
243 inoxidable 316 1/2" N/A N/A Taller E-3
X 1"
Perno Hex. Acero
244 inoxidable 316 3/8" N/A N/A Taller E-3
X 1"
Perno Maquina
245 Acero inoxidable N/A N/A Taller E-3
316 5/16" x 2"
Golilla de presion
246 acero inoxidable 316 N/A N/A Taller E-3
1/ n
Golilla de presion
247 acero inoxidable 316 N/A N/A Taller E-3
5/16"
Perno Hex. Acero
248 inoxidable 3/8" x 1 N/A N/A Taller E-3
1/ n
Golilla plana acero
249 inoxidable 3/3" N/A N/A Taller E-3
Golilla plana acero
250 inoxidable 9/16" N/A N/A Taller E-3
251 (Gl S e N/A N/A Taller E-3

inoxidable 5/16"




Perno Maquina
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252 Acero inoxidable N/A N/A Taller E-3
316 3/8" x 2"
Perno Hex. Acero
253 inoxidable 316 1/4" N/A N/A Taller E-3
x11/2"
Golilla de presion
254 acero inoxidable 316 N/A N/A Taller E-3
3/8"
Golilla de presion
255 acero inoxidable 316 N/A N/A Taller E-3
1/ n
Perno Hex. Acero
256 inoxidable 316 1/2" N/A N/A Taller E-3
X 2"
Perno Maquina
257 Acero inoxidable N/A N/A Taller E-3
316 5/8" x 4"
Perno Maquina
258 Acero inoxidable N/A N/A Taller E-3
316 1/2" x 6"
259 Grata de acero 3000 | 3 35 v HELA Taller D-4
RPM
Rebolo afilador
260 5x1/2"x1 1/4" A36-QUS NORTON Taller D-4
. TOOLS Y
261 Piedra de afilar MACHINES HB BOERI Taller D-4
262 CAmHEER EORE | T HILTI Taller D-4
quimico HVU2
Terminal HI 50 x 1
263 12" (Jardineria) N/A HOFFENS Taller D-4
264 il L ransivo (540 N/A RGM Taller D-4
6x1, 5 mts
Rebolo uso general
265 254 x 25. 40 x 38 A36-QUS NORTON Taller D-4
266 LTiso p"lygreta“‘) 8x TU0805 SMC Taller E-1
267 Ly p"iyg‘rsetano L TU1065 SMC Taller E-1
268 Sello Mecdnico N/A SELLOTEK Taller E-2
diametro 15 mm
269 FP SHOFT 182-184-TC FRISTOM Taller E-2
270 Sello Mecanico NU-22C/CIB SELLOTEK Taller E-2
Permazone mobil
271 (50/50) permazone MOBIL Taller E-4
Anticongelante
272 Pistola hidrolavadora KAR280010E KARCHER Taller E-4
273 Valvula termostatica 37952397 INGERSOLL RAND Taller B-3
274 Conector aire 26A81X-0009 VYC Taller B-3
275 omulle il KAR280012ZA KARCHER Taller E-4
hidrolavadora
276 Tubing Masterflex 06440-18 MASTERFLEX Taller F-1

12"




277

Rauclair amarillo
8mm/1.2 mm x 10 m
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1323059

REHAU

Taller F-1

278

Rauclair 8mm/1.2
mm x 20 m

N/A

REHAU

Taller F-1

279

Rauclair 12mm/1.2
mm x 20 m

N/A

REHAU

Taller F-1

280

Polyurethane
Pneumatic Tubing 6
mm X 4mm x 100 m

TU0604BU100

SMC

Taller F-1

281

Abrazadera acero
inoxidable 40 - 43
W2

40-43-W2

MIKALOR

Taller F-3

282

Abrazadera acero
inoxidable 51 - 55
W2

51-55-W2

MIKALOR

Taller F-3

283

Abrazadera acero
inoxidable 55 - 59
W5

55-59-W5

MIKALOR

Taller F-3

284

Abrazadera acero
inoxidable 59 - 63
W5

59-63-W5

MIKALOR

Taller F-3

285

Abrazadera acero
inoxidable 37 - 40
W2

37-40 W2

MIKALOR

Taller F-3

286

Abrazadera acero
inoxidable 34 - 37
W2

34-37W2

MIKALOR

Taller F-3

287

Abrazadera acero
inoxidable 47 - 51
W2

47-51 W2

MIKALOR

Taller F-3

288

Abrazadera acero
inoxidable 31 - 34
W2

31-34W2

MIKALOR

Taller F-3

289

Abrazadera acero
inoxidable 25 - 27
W2

25-27W2

MIKALOR

Taller F-3

290

Abrazadera acero
inoxidable 23 - 25
W2

23-25W2

MIKALOR

Taller F-3

291

Bateria 900 CCA
100 AMP

100 AMP

POWERTRUCK

Taller F-4

292

Junta plana adhesiva
Monotape 12

20x7mm 5 mt

VENTEC

Taller G-1

293

Medidor de agua
potable

PDSDCAV201098

NEREUS

Taller G-1

294

Medidor de agua
potable

PDSDCAV201010

NEREUS

Taller G-1

295

Kit medidor pol 3/4
RIGO

NWO025114114AV16
0FB

NEREUS

Taller G-1

296

Cinturén de freno
retractil gria
horquilla

AHO01-J01

JORKLIFT

Taller G-1

297

Rodamiento rigido
de bolas @ int.30x @

6206-2RS1

SKF

Taller G-2A




ext.62x ancho 16
mm
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298

Rodamiento rigido
de bolas @ int.20x @
ext.47x ancho 14
mm

6204-2RSH

SKF

Taller G-2A

299

Rodamiento rigido
de bolas @ int.17x @
ext.40x ancho 12
mm

6203-2RSH

SKF

Taller G-2A

300

Rodamiento rigido
de bolas @ int.15x @
ext.35x ancho 11
mm

6202-2RSH

SKF

Taller G-2A

301

Rodamiento rigido
de bolas @ int.10x @
ext.32x ancho 12
mm

6201-2RSH

SKF

Taller G-2A

302

Rodamiento rigido
de bolas @ int.25x @
ext.52x ancho 15
mm

6205-2RSH

SKF

Taller G-2A

303

Rodamiento rigido
de bolas @ int.10x @
ext.30x ancho 9 mm

6200-2Z

FAG

Taller G-2A

304

Rodamiento rigido
de bolas @ int.25x @
ext.47x ancho 12
mm

6006-2RSC3

PFY

Taller G-2A

305

Rodamiento rigido
de bolas @ int.30x @
ext.55x ancho 13
mm

6006-ZZC3

CMB

Taller G-2A

306

Rodamiento rigido
de bolas @ int.24x @
ext.42x ancho 12
mm

6004-2RSR

FAG

Taller G-2A

307

Rodamiento rigido
de bolas @ int.9x @
ext.32x ancho 15
mm

6002-2RSH

SKF

Taller G-2A

308

Rodamiento rigido
de bolas @ int.65x @
ext.140x ancho 33
mm

6313-2Z-C3

FAG

Taller G-2B

309

Pressure Switch

060-121766

DANFOSS

Taller M-2

310

Rodamiento rigido
de bolas @ int.65x @
ext.100x ancho 18
mm

6013-2R51

SKF

Taller G-2B

311

Rodamiento rigido
de bolas @ int.60x @
ext.130x ancho 31
mm

6312C3EAS25

NSK

Taller G-2B




312

Rodamiento rigido
de bolas @ int.50 x @
ext.110x ancho 27
mm

95

6310.2RSR

FAG

Taller G-2B

313

Rodamiento rigido
de bolas @ int.45 x @
ext.100x ancho 25
mm

63092ZE

NACHI

Taller G-2B

314

Rodamiento rigido
de bolas @ int.25 x @
ext.52x ancho 18
mm

62205.ZRSR

FAG

Taller G-2B

315

Rodamiento rigido
de bolas @ int.45 x @
ext.120x ancho 29
mm

6409AZZ-A525909

NSK

Taller G-2B

316

Rodamiento rigido
de bolas @ int.45 x @
ext.100x ancho 25
mm

6309.2Z

NKE

Taller G-2B

317

Rodamiento rigido
de bolas @ int.45 x @
ext.100x ancho 25
mm

6309.2ZR

FAG

Taller G-2B

318

Rodamiento rigido
de bolas @ int.45 x @
ext.100x ancho 25
mm

63092RSEMQ

ROLL WAY

Taller G-2B

319

Medidor de flujo de
area variable

F-430

BLUE WHITE

Taller F-2

320

Rotametro plastico P

LF-802414

PARKER

Taller F-2

321

Brazo estabilizador
de torque

TSA-100N

KINEXCAPPERS

Taller F-2

322

Flujometro
Tangencial

SM2000

IFM

Taller F-2

323

Rodamiento rigido
de bolas @ int.65x @
ext.100x ancho 18
mm

6013-2R51

SKF

Taller G-3

324

Reten de Aceite

24897

SKF

Taller D-2

325

Manguito de fijacion
30 mm x 35 mm

H-307

SKF

Taller G-3

326

Rodamiento de bolas
inserto ref NTN

UC204D1

NTN

Taller G-3

327

Rodamiento de dos
hileras de bolas
contacto angular @
int.30x @ ext.72x
ancho 30 mm

3306C3

ROLL WAY

Taller G-4

328

Rodamiento rodillos
@ int.55x @ ext.100x
ancho 25 mm

22211CAKW33

ROLL WAY

Taller G-4

329

Rodamiento de
insercion @ int.30x
) ext.62 mm

YAR206-2F

SKF

Taller G-3




330

Unidad de
rodamientos de bolas
40 mm con pestafia
cuadrada con fijacion
con tornillos de
fijacion

96

FY40-TF

SKF

Taller G-3

331

Unidad de
rodamientos de bolas
35 mm con pestafia
cuadrada con fijacion
con tornillos de
fijacion

FY35TF

SKF

Taller G-3

332

Soporte tensor de
fundicion con
rodamiento de bolas
de insercion, fijacion
con tornillos de
fijacion y aro interior
prolongado, JIS

UCT211

FSB

Taller G-3

333

Manguito de fijacion
35 mm x 36 mm

H-308

SKF

Taller G-3

334

Rodamiento de una
hilera de bolas de
contacto angular @
int.30x @ ext.72x
ancho 19 mm

7306BEP

SKF

Taller G-3

335

Rodamiento de una
hilera de rodillos
conicos © int.60x @
ext.110x ancho 24
mm

30212

PFY

Taller G-3

336

Soporte tensor de
fundicion con
rodamiento de bolas
de insercion, fijacion
con tornillos de
fijacion y aro interior
prolongado, JIS

UCT210

FAG

Taller G-3

337

Rodamiento de una
hilera de rodillos
conicos especial,

cono @ int.86x
ancho 29 mm

497

TIMKEN

Taller G-4

338

Sello laberintico @
int.58x ancho 18 mm

TSN508S

SKF

Taller G-4

339

Soporte de pie con
rodamiento @ int.50

511-600

SNK

Taller G-4

340

Soporte de pie con
rodamiento @ int.50

511-609

SNK

Taller G-4

341

Soporte de
rodamiento RS PRO
de Hierro Fundido

UCT207

FSB

Taller G-4

342

Unidad de
rodamientos de bolas
con soporte de pie

UCP207

FSB

Taller G-4




con aro interior
prolongado y fijacion
con tornillos,
fundicion, normas
japonesas
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343

Soporte de pie de dos
piezas SKF, @ int.
55mm

512-610

SNK

Taller G-4

344

Rodamiento rigido
de bolas @ int.15x @
ext.42x ancho 13
mm

6302-2RSH

SKF

Taller G-6A

345

Rodamiento rigido
de bolas @ int.17x @
ext.47x ancho 14
mm

6303-2RSR

FAG

Taller G-6A

346

Rodamiento rigido
de bolas @ int.17x @
ext.47x ancho 14
mm

6303-2NSE9

NACHI

Taller G-6A

347

Rodamiento rigido
de bolas @ int20.x @
ext.52x ancho 15
mm

6304-2RSR

FAG

Taller G-6A

348

Rodamiento rigido
de bolas @ int20.x @
ext.52x ancho 15
mm

6304-2RSH/C3

SKF

Taller G-6A

349

Rodamiento rigido
de bolas @ int20.x @
ext.52x ancho 15
mm

6304-2RSC3

HCH

Taller G-6A

350

Rodamiento rigido
de bolas @ int20.x @
ext.52x ancho 15
mm

6304-DDUC3ENS575

NSK

Taller G-6A

351

Rodamiento rigido
de bolas @ int25.x @
ext.62x ancho 17
mm

6305-2RSR

FAG

Taller G-6A

352

Rodamiento rigido
de bolas @ int30.x @
ext.72x ancho 19
mm

6306-2RS1/C3

SKF

Taller G-6A

353

Rodamiento rigido
de bolas @ int35.x @
ext.80x ancho 21
mm

6307-2RS1

SKF

Taller G-6A

354

Rodamiento rigido
de bolas @ int40.x @
ext.90x ancho 23
mm

6308-2RS1

SKF

Taller G-6A

355

Rodamiento de
rodillos @ int40.x @

22208-EK

SKF

Taller G-6B




ext.80x ancho 23
mm
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356

Rodamiento rigido
de bolas @ int55.x @
ext.100x ancho 21
mm

6211.2ZR

FAG

Taller G-6B

357

Rodamiento rigido
de bolas @ int60.x @
ext.110x ancho 22
mm

6212.2RSR-L038

FAG

Taller G-6B

358

Rodamiento rigido
de bolas @ int65.x @
ext.120x ancho 23
mm

6213.2RSR.C3

FAG

Taller G-6B

359

Rodamiento axial de
bolas @ int50.x @
ext.70x ancho 14

mm

51110

CRAFTBEARING

Taller G-6B

360

Rodamiento de
rodillo cénico @
int50.x @ ext.101x
ancho 27 mm

522

TIMKEN

Taller G-6B

361

Rodamiento axial de
bolas @ int55.x @
ext.78x ancho 16

mm

51111

ZNL

Taller G-6B

362

Rodamiento axial de
bolas @ int50.x @
ext.90x ancho 20

mm

7210B.TVP

FAG

Taller G-6B

363

Rodamiento axial de
bolas @ int35.x @
ext.62x ancho 14

mm

6007-2NSE9

NACHI

Taller G-6B

364

Rodamiento rigido
de bolas @ int35.x @
ext.72x ancho 17
mm

6207-2Z/C3

SKF

Taller G-6B

365

Rodamiento rigido
de bolas @ int45.x @
ext.85x ancho 19
mm

6209-2RS1/C6

SKF

Taller G-6B

366

Rodamiento de bolas
radial @ int50.x @
ext.90x ancho 20
mm

6210-2RSR

FAG

Taller G-6B

367

Rodamiento rigido
de bolas @ int15.x @
ext.42x ancho 13
mm

6307.2ZR

FAG

Taller G-6B

368

Grapa modelo 5019
de 10 mm

5019

PRODALAM

Taller G-5

369

Rodamiento de
rodillos @ int60.x @

32212-A

FAG

Taller G-6




ext.110x ancho 29
mm
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370

Rodamiento a bolas

de contacto angular

@ intl2.x @ ext.32x
ancho 16 mm

330613.2RSRTVH

FAG

Taller G-6B

371

Rodamiento de
rodillos @ int65.x @
ext.120x ancho 31
mm

22213E1K

FAG

Taller G-7

372

Rodamiento de
rodillos @ int65.x @
ext.140x ancho 48
mm

22213AKW33

ROLL WAY

Taller G-7

373

Rodamiento de
rodillos @ int30.x @
ext.62x ancho 16
mm

30206M

TIMKEN

Taller G-7

374

Soporte con
rodamiento
Chumasera 17 mm

UCP203

FSB

Taller G-7

375

Soporte con
rodamiento
Chumasera 40 mm

UCP208

FSB

Taller G-7

376

Manguito de fijacion
hidraulica
(ADAPTER
SLEEVE)

H313 x 60 mm

FSQ

Taller G-7

377

Manguito de fijacion
hidraulica
(ADAPTER
SLEEVE)

H311 X 50 mm

FSQ

Taller G-7

378

Unidad de
rodamientos de bolas
con soporte de pie

SY35TF

SKF

Taller G-7

379

Rodillos de apoyo
(rodillos de apoyo
tipo yugo) con aros
con pestafia, sellado
integral y funcion de
relubricacion

NP17AR3PS

Taller G-7

380

Unidad de
rodamientos de bolas
con soporte de pie
con aro interior
prolongado y fijacion
con tornillos,
fundicion, normas
japonesas

UCP212

FSB

Taller G-8

381

Tuberia cobre
refrigeracion 7/8" 15
mts

7/8"

GD COPPER

Taller H-1

382

Cadena de rodillo BS
Roller Chain RIV

PHC12B-2X5MTR

SKF

Taller H-2




Unidad de
rodamientos de bolas
con soporte de pie
con aro interior
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383 . UCP210 FSB Taller G-4
prolongado y fijacion
con tornillos,
fundicion, normas
japonesas
384 Regulador P° CA25DD GOYEN Taller H-7
385 Empaquetadura de GAX2019 QUIMPAX Taller J-1
teflon
EQUIPO
HERMETICO
CABLEADO PARA
386 1 TUBO LED 2259573025 Darlux Taller J-1
1,2MT
POLICARBONATO
1P65
Regla acero
387 inoxidable 1000mm 239220 TACTIX Taller J-1
Led equipo estanco
388 1262x100%70 2X18WG13X4 STANFORD Taller J-1
389 SEpET ey Gu 5035B BTICINO Taller J-2
tornillos
390 Placa Plastica AMS503/1BN BTICINO Taller J-2
Buzo desechable
391 TYVEX 70899021 WURTH Taller I-1
Torre de luz de sefial
392 230 VAC (SIGNAL ECO40 AVER SIGNAL Taller G-5
TOWER)
393 Campa;zlgg 20V 226P INFINITO Taller G-5
394 Sl it N/A WARNING LIGHT Taller G-5
ortogonal roja
395 Guante nitrillo Nitrillo 27-602 HYCRON Taller I-1
396 FOOT SWITCH KHS8115 KOINO Taller M-2
397 Sello bomba COR1 N/A SELLOTEK Taller E-2
398 Conm’;fo‘i’; ™MG- 32-32 HONEYWELL Taller J-2
Conector luminaria
399 aéreo estanco CE- CE-3PV IP68 SOLERA Taller J-2
3PV Negro
400 DSE HIBOX 300x400x180 HIBOX Taller J-2
401 DSE HIBOX 80X110X70 HIBOX Taller J-2
Caja policarbonato
402 NE-PG-1515 DSE 150X150X90 HIBOX Taller J-2
HIBOX
Caja policarbonato
403 NE-PG-1722 DSE 170X220X110 HIBOX Taller J-2
HIBOX
Caja estanca de
404 conexion Negra P68 BK-3PT SOLERA Taller J-2

93x73x38 mm




Caja estanca de
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405 conexion Negra IP68 BK-6P SOLERA Taller J-2
135x115x47 mm
Timer 12-240V
406 N C/DC 225224 TELE Taller J-2
407 Caja Idrobox IP55 3 Modulo BTICINO Taller J-2
408 Caja Idrobox IP55 1 Modulo BTICINO Taller J-2
409 Caja Idrobox IP55 2 Modulo BTICINO Taller J-2
410 Wilden Muffler | 3740 08351099R WILDEN Taller B-1
Tubo led ESS
411 16W/765 1200 mm 16W/765 PHILIPS Taller J-3
vidrio
i Campalieg ;%d 150W PHS2036 PHILIPS Taller J-4
413 e L 240523336 VIQUA Taller J-4
414 Diafragma EZ 08-1022-58 WILDEN Taller 1-3
415 Pafio de limpieza HILCARO0002 SUNTECH Taller I-5
416 Reten Radial 39851 SKF Taller D-2
417 Tubo ICCHOSVV-F | 5 025 01-128164 CESMEC Taller K-1
4 G1,5mm?2
418 Collar1g3rif111$rzo PP MET PN10 63x1" RESCO Taller K-1
419 Collarin de arf’anque N/A COSMOPLAS Taller K-1
50x 1/2
420 Collarin refuerzo PP | MET PN10 50X1" RESCO Taller K-1
. Copla P\I’nil CEM 32 N/A HOFFENS Taller K-2A
1 Copla PYn(r:n CEM 25 N/A HOFFENS Taller K-2A
423 Codo 41511 anC 32 N/A HOFFENS Taller K-2A
424 Buje corto PVC 25 x N/A HOFFENS Taller K-2A
20 mm
425 Buje corto PVC 32 x N/A HOFFENS Taller K-2A
25 mm
426 Buje corto PVC 40 x N/A HOFFENS Taller K-2A
32 mm
. Copla P\I’nil CEM 40 N/A HOFFENS Taller K-2A
428 Terminal HI 32 x 1" N/A HOFFENS Taller K-2A
429 Termme;l/j’I'I 40 x 1 N/A HOFFENS Taller K-2A
430 Torming) M1 25 x N/A HOFFENS Taller K-2A
431 Te”nmil;n 20x N/A HOFFENS Taller K-2A
432 Buje reductor largo N/A HOFFENS Taller K-2A
40 x 20 mm
433 Buje reductor largo N/A HOFFENS Taller K-2A

50 x 25 mm




Buje corto PVC 63 x
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434 N/A HOFFENS Taller K-2A
50 mm
Terminal PVC HE
435 CEM 32« 1 N/A HOFFENS Taller K-2A
Terminal PVC HE
436 CEM 40 x 1 1/4" NA HOTTENS Taller 24
Terminal PVC HE
LS CEM 20 x 12" A HOFFENS Taller 24
438 Niple ;I\E,éHE ! N/A HOFFENS Taller K-2A
439 Termmz:(l :(;1/64'1') 32/25 N/A HOFFENS Taller K-2A
Terminal PVC HE
440 R e N/A HOFFENS Taller K-2A
Terminal PVC HE
44l CEM 75x 2 172" A HOFFENS Taller 24
Terminal PVC HI
and CEM 50 x 1 172" N/A HOFFENS Taller K24
e Buje larlizl S0x 32 N/A HOFFENS Taller K-2A
Terminal PVC HE
444 CEM 50/40 x 1 1/4" A HOFFENS Taller 24
445 Buje corto PVC 50 x N/A HOFFENS Taller K-2A
40 mm
e Copla P\I’nil CEM 63 N/A HOFFENS Taller K-2A
447 TEE reduccion 40 x N/A HOFFENS Taller K-2B
32 mm
448 TEE CEM 25 mm N/A HOFFENS Taller K-2B
449 TEE CEM 20 mm N/A HOFFENS Taller K-2B
450 Codo 9&£VC 30 N/A HOFFENS Taller K-2B
451 Tapa gorr;;)n PVC 50 N/A HOFFENS Taller K-2B
452 TEE PVC 50 mm N/A HOFFENS Taller K-2B
453 TEE PVC 40 mm N/A HOFFENS Taller K-2B
454 e PVn?mCEM = N/A HOFFENS Taller K-2B
455 Codo90° PVC 40 N/A HOFFENS Taller K-2B
456 Codo90° PVC 32 N/A HOFFENS Taller K-2B
457 Codo 92 ;;X,C HI 32 N/A HOFFENS Taller K-2B
458 Codo 43 PVC20 N/A HOFFENS Taller K-2B
459 Codo 415n ;’VC 40 N/A HOFFENS Taller K-2B
460 Codo 415n ;’VC 50 N/A HOFFENS Taller K-2B
. Tapa golr;;PVC 0 N/A HOFFENS Taller K-2B
462 Tapa gorro PVC 32 N/A HOFFENS Taller K-2B

mm




Codo 90° PVC 63
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463 mm N/A HOFFENS Taller K-2B
464 Codo 90" PVCTS N/A HOFFENS Taller K-2B
465 Codo 4> PVCTS N/A HOFFENS Taller K-2B
466 Codo 9?an:IVC 110 N/A HOFFENS Taller K-2B
Unién americana
467 PVC 50 mm N/A HOFFENS Taller K-3
Unidn americana
468 PVC 63 mm N/A HOFFENS Taller K-3
Unién americana
469 PVC 40imm N/A HOFFENS Taller K-3
Unién americana
470 PV 30 mm N/A HOFFENS Taller K-3
TEE PPR TYPE 3
471 110 mm - 75 mm N/A VESBO Taller K-4
(Color verde)
472 Codo 90° PPR 90 N/A VESBO Taller K-4
mm (Color verde)
473 Copla PPR 110 mm N/A VESBO Taller K-4
(Color verde)
Unién Americana
474 PPR 110/90 mm N/A VESBO Taller K-4
(Color verde)
Terminal HI 75 X 2
475 1/2" PPR (Color N/A VESBO Taller K-4
verde)
Terminal HE 110 X
476 2 1/2" PPR (Color N/A VESBO Taller K-4
verde)
477 Codo 45° PPR 50 N/A TIGRE Taller K-4
mm (Color verde)
478 Codo 90° PPR 2 1/2 N/A TIGRE Taller K-4
(Color verde)
479 Copla PPR 75 mm N/A TIGRE Taller K-4
(Color verde)
480 Codo 90° PPR 50 N/A TIGRE Taller K-4
mm (Color verde)
Reductor 63 / 40 mm
8l PPR (Color verde) A TIORE Taller &4
432 TEE PPR 32 mm N/A TIGRE Taller K-4
(Color verde)
483 Copla PPR 50/40 N/A TIGRE Taller K-4
mm (Color verde)
434 TEE PPR 20 mm N/A TIGRE Taller K-4
(Color verde)
Reductor 40 / 32 mm
e PPR (Color verde) N/A TIGRE Taller K4
436 Codo 90° PPR 20 N/A TIGRE Taller K-4
mm (Color verde)
487 Terminal HI 32 X 1 N/A TIGRE Taller K-4

PPR (Color verde)




488

TEE PPR 25 mm
(Color verde)
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N/A

TIGRE

Taller K-4

489

Valvula bola de
bronce 1 1/2"

112"

UNID

Taller K-4

490

Luminaria Industrial
Led 200 W 5700 K
20000 LM DALI

CWPSDWB

PHILIPS

Taller L-1

491

Porta tubo T82x613

2 X 600 mm

DARLUX

Taller L-1

492

Enchufe hembra
volante 32A
380V/415V 3P+E

BC1-3504-7312

BEMIS

Taller L-2

493

Conector socket 16A
380V/415V 3P+E

BC1-1504-7312

BEMIS

Taller L-2

494

Enchufe Macho
volante 16A 3P+T
380V IP67 6H

IP-014

STANFORD

Taller L-2

495

Enchufe Macho
volante 32A 3P+T
380V IP67 6H

IP-024

STANFORD

Taller L-2

496

Enchufe Macho
volante 32A 4P 6H
1P67 SHARK

02421P67

PCE

Taller L-2

497

Enchufe hembra
Wanddose 63A 4P
6H IP67 TWIST

134IR6

PCE

Taller L-3

498

Enchufe hembra
Wanddose 32A 4P
6H IP67

12421R6

PCE

Taller L-3

499

Enchufe industrial
hembra sobrepuesto
Wanddose 16A 4P
6H 1P67

1142IR6

PCE

Taller L-3

500

Enchufe hembra 90°
16 A ANGLED
SURFACE
MOUNTED
SOCKET

BC1-1504-7535

BEMIS

Taller L-3

501

Enchufe hembra
Wanddose 16A 3P
6H 1P67

11321R6

PCE

Taller L-3

502

Valvula motorizada
LAPIERRE 2" 70 IN
LB/8 NM

DV121-010032SXV

BELIMO

Taller L-4

503

Valvula motorizada
LAPIERRE 180 IN
LB/ 20 NM

AMB24-SR-T

BELIMO

Taller L-4

504

Valvula motorizada
LAPIERRE 45 IN
LB/ 5 NM

LMCB24-SR-T

BELIMO

Taller L-4

505

Enchufe hembra 90°
32A ANGLED
SURFACE
MOUNTED
SOCKET

BC1-3505-7535

BEMIS

Taller L-4




506

Enchufe macho 16 A
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BC1-1403-7011

BEMIS

Taller L-4

200/250V 2P+E
Enchufe macho 16 A
507 200/346V 3P-N-AT TYPO0152 PCE Taller L-4
Enchufe hembra 16A
508 200/250V 2P+E BC1-1403-7312 BEMIS Taller L-4
Conector 32A 3P+E
380-415V SPLASH
509 PROOF TYPAJ-2241P44 AJCEE Taller L-4
CONECTOR
Conector 16A 2P+E
220-250V SPLASH
510 PROOF TYPAIJ-2131P44 AJCEE Taller L-4
CONECTOR
Enchufe industrial
511 macho volante 63A 63645V PLUSO Taller L-4
3P+E 380-415V
512 Ampolleta 12 W LUZ CALIDA PHILIPS Taller O-1
Toma corrriente
513 blanco 10A (Enchufe | AM5113(AMS5113C) BTICINO Taller J-2
domiciliario)
Toma corrriente
514 blanco 10-16A |\ r5180(AMS180C) BTICINO Taller J-2
(Enchufe
domiciliario)
Interruptor blanco
515 9/12 16 A AMS5001 BTICINO Taller J-2
516 Placa Plastica BCA 1| 4y 1503/1pN BTICINO Taller J-2
Mod Matix
Adaptador IFM
517 CLAMP E33701 IFM Taller J-2
518 Valvula solenoide EV220B 25 DANFOSS Taller M-2
519 Valvulﬁ blr/‘;‘,ce ok US40-WX-T E-MC Taller M-2
520 Valvula solenoide 1" V5-25 mm MCAUgIOOhI/\IIATIZA Taller M-2
521 Kit emerf’:é‘c‘a para 3-40W 2 hrs DARLUX Taller O-1
522 Kit emerf:é“’““ Pard | 5 20W 1.5 hrs DARLUX Taller O-1
523 kit field replacement 42552950 INGERSOLL RAND Taller M-2
Vilvula de carga
524 Eléctrovalvula 2W-500 SONK SBD Taller M-2
525 Eléctrovalvula 50442029 BTU Taller M-2
526 Valvula solenoide 018F6701 DANFOSS Taller M-2
527 Wall socket 16 A 11321R6 PCE Taller L-3
528 Wall socket 63 A 1341R6 PCE Taller L-3
Enchufe Macho
529 volante 16A 4P 6H 01421P67 PCE Taller L-3
IP67 SHARK
Enchufe macho
530 1P-024 STANFORD Taller L-3
volante
531 Actuador electronico NMQX24-MFT BELIMO Taller L-3
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532 Actuador electronico AMB24-SR-T BELIMO Taller L-3
533 Actuador electronico LMCB24-SR-T BELIMO Taller L-3
Rele térmico para
534 contactor TESYS 6L-1D6AD-OR MITSUBUSHI Taller L-3
LRD
535 Contml*}ggrsde g KFS-PC11 KOINO Taller L-3
Partidor suave
536 (SOFT STARTER) CSXI-007-V4-C1 CSX Taller M-1
Terminal redondo 2
537 22-16 AWG rojo 730542016 VITELENERGIA Taller M-2
Terminal redondo .
538 22-16 AWG rojo 730542012 VITELENERGIA Taller M-2
Terminal redondo .
539 16-14 AWG azul 730542024 VITELENERGIA Taller M-2
Terminal redondo 2
540 16-14 AWG azul 730542028 VITELENERGIA Taller M-2
Terminal redondo .
541 12-10 AWG amarillo 730542054 VITELENERGIA Taller M-2
Terminal puntilla )
542 ferrul amarillo 1.0 CE010008 VITELENERGIA Taller M-2
mm?2
Terminal redondo .
543 12-10 AWG amarillo 730542050 VITELENERGIA Taller M-2
544 Temmaglrif:m‘l 25 E4009 DEXELECTRIC Taller M-2
545 Uiemmiioal jpriniilly E1508 DEXELECTRIC Taller M-2
ferrul 2,5 rojo
546 Termm;;f‘fé”o oo 6001534 FNX Taller M-2
547 Termm;lzf‘?éno oo 6002534 FNX Taller M-2
548 Termmarlo?(l)‘mk o 1AT125-3PS ROHS Taller M-2
549 Uemmine| gl CE015008R ROHS Taller M-2
ferrul 1,5 rojo
550 Temn;zl;fdondo DAT200-8PK ROHS Taller M-2
551 Termma;;l’lll‘mk o DAT200-4PK ROHS Taller M-2
Ring terminal rojo
552 2218 AWG MV18-14R/SX 3M Taller M-2
553 Conecmrroj.l;“k'twm N/A QUIK-TWIST Taller M-2
554 Uemmogll cmilly 6011034 FNX Taller M-2
amarillo 12-10
555 Viemntiual e g 6013534 FNX Taller M-2
amarillo 12-10
556 (Comeeitor (R s mt! N/A QUIK-TWIST Taller M-2
amarillo
Terminal puntilla pin
557 12-10 AWG amarillo CE010008 3M Taller M-2

1,0 mm2




Terminal block fork
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558 amarillo 12-10 AWG MV106FB 3M Taller M-2
Terminal block fork
559 amarillo 12-10 AWG MV108FB 3M Taller M-2
Terminal block fork
560 azul 16-14 AWG MV14-6FBX 3M Taller M-2
Terminal block fork
561 azul 16-14 AWG MV14-10FBX 3M Taller M-2
Male disconnect
562 terminals azul 16-14 | MVU14-250DMX 3M Taller M-2
AWG
563 Conector de alambre R/Y+ 3M Taller M-2
Enchufe macho,
564 spina 2p+T 10A 80101-7906A FME Taller M-2
250V
Enchufe macho,
565 04T 16A 250V GW28 GEWISS Taller M-2
Enchufe hembra,
566 2p+T 16A 250V GW28 GEWISS Taller M-2
Enchufe hembra,
567 2p+T 16A 250V 81111-7906A FME Taller M-2
568 Conectg;lrlecto s P/conduit flex GENERICO Taller M-2
569 AT ES 5 MR 3010506 LEXOELECTRIC Taller M-2
500x9mm
570 LA GO IS 10032905534 FNX Taller M-2
550x9mm
571 vl G EIEY 10031484534 FNX Taller M-2
450x4.8mm
572 AUTTETER) GEIBI0 MepmD 109161 CNC Taller M-2
370x8mm
573 AETTELES B MR 109159 CNC Taller M-2
300x3.6mm
574 Amarra cable negro |y 5 5 100NG STANFORD Taller M-2
100x2.5mm
575 Relé 220 V 11 Pines KH-RS-R11 KOINO Taller M-2
576 LI pLERTOR, QBLOK.7/TE CABUR Taller O-3
color verde 7x16
570 WRegin plisiten 12X16" CABUR Taller O-3
color verde 12x16
578 Wesl g plisicer 7X16" CABUR Taller 0-3
color azul 7x16
579 Replein plisicn 12X16" CABUR Taller O-3
color azul 12x16
Porta Regleta
580 plastica conexion 212N SOLERA Taller O-3
color azul
581 Relé 14 Pines KH-RS-R14N KOINO Taller M-3
582 gl alvrulznds N/A GENERICO Taller M-3
conduit 1 1/
583 (Corlh Elvemih N/A GENERICO Taller M-3

conduit 3/4"




Copla galvanizada
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584 para tubo metalico EMT25mm GENERICO Taller M-3
EMT25mm
Copla galvanizada
585 para tubo metalico EMT20mm GENERICO Taller M-3
EMT20mm
Terminal para tubo
586 o N/A GENERICO Taller M-3
metalico 25 mm
Abrazadera tipo
587 caddy clamp conduit TC-RCH 1/2 FNX Taller M-3
12"
588 Cable color rojo Ix1 HO5V-K 1cC Taller M-3
mm?2 x 100 mt
Cable color blanco
589 1x1 mm2 x 100 mt HO5V-K ICC Taller M-3
590 Union tuerca 3/4" 3/4" EATON Taller M-3
591 Union tuerca 1/2" 12" EATON Taller M-3
592 Cinta Blanca 125533 CELLPACK Taller M-4
seguridad
Piloto Led lamp 25
593 220 V (Luz para AD1622DS G-1 DAEKWANG Taller M-3
tableros)
594 |t oD [NE0 22901 LEGRAND Taller M-3
Emergencia
595 3/4" COVER 3/4" COVER COVER Taller M-3
596 Céntactor Eléctrico CWM99' (1[2;301)23 WEG Taller M-4
597 LGS Sozrgzarga 25+ | RW67-1D3-U040 WEG Taller M-4
598 LG S"blr%fzrga 121 Rw27-1D3-D018 WEG Taller M-4
599 LG 0.75mbar ALRE Taller M-4
0.75mbar
600 Contactor Eléctrico | CWM40-00-00613 WEG Taller M-4
601 Vélvula direceion | 3y, 5 GNEX 1727 FLUIDSUPLY Taller M-4
eléctrica
Sensor de presion
602 PI1717 1717 IFM Taller M-4
603 Contactor auxiliar HK1-11 ABB Taller M-4
FR-A8AR Tarjeta
604 expansion salidas FR-F800 MITSUBUSHI Taller M-4
relé
605 Tacémetro LESN-BF AUTONICS Taller M-4
Arrancador de
606 ilumicacion S2 4- S2 PHILIPS Taller M-4
22W
607 Controlador de T° TK4S-T4RR AUTONICS Taller M-4
608 Sensor fotoeléctrico BM200-DDT AUTONICS Taller M-4
609 Fus‘blloe g;lgrgdmo IEC60269 ITALWEBER Taller M-4
610 el ¢ ere by IEC60269 ITALWEBER Taller M-4

100A-500V




109

611 Capacitor 20Uf QMV00000230 QUIMAVSPA Taller M-4
612 Transformador SL-150B005-EV | MOELECTRONICS Taller M-4
cabezal BBP
613 XF-US-E2 BV220VCA-EM E-MC Taller M-4
Vélvula solenoide
S0440328
614 220V/50HZ 1/2" N/A BTUCONTROLS Taller M-4
BSP ORIFICIE
19mm 0-360mbar
615 US40-WXT EUV24E-EM E-MC Taller M-4
Valvula solenoide
616 ART 480105 ART 480105 GENEBRE Taller M-4
Ampolleta 150
617 W/842 MHN-TD PHILIPS Taller M-4
618 Ampolleta 70 W/830 CDM-T PHILIPS Taller M-4
Metal halide lamp
619 150W 3000 K 150W WESTINGHOUSE Taller M-4
Lampara halégena
620 150W 150W VKB Taller M-4
Tubo fluorescente
621 e s 15L/25 PHILIPS Taller M-4
Porta tubo 2x CLDS
622 LED 18W CLDS 18W FOSNOVA Taller M-4
Lampara de
623 emergencia tubo IxX18W HALUX Taller M-4
fluorescente 1x18W
624 Cordén flexible PVC N/A DNAELECTRICS Taller N-1
3x1 mm?2 100mts
Sensor de caudal
625 electromagnético FM 7ME611A112_22DA_ SIEMENS Taller F-2
MAG 1100
Sensor de caudal
626 electromagnético FM 7ME6911£&10AA30_ SIEMENS Taller F-2
MAG 5000
627 T-80 Transmiter T-80 ECD Taller F-2
628 Prensa estopa DACL-16 ROHS Taller J-3
629 Prensa estopa DACL-11 ROHS Taller J-3
630 Prensa estopa DACL-21 ROHS Taller J-3
631 Prensa estopa DACL-9 ROHS Taller J-3
632 Prensa estopa DACL-13.5 ROHS Taller J-3
633 Prensa estopa DACL-29 ROHS Taller J-3
634 Prensa estopa DACL-36 ROHS Taller J-3
635 Prensa estopa DACL-48 ROHS Taller J-3
636 Placa 3 modulos ESP3BN BTICINO Taller J-2
blanca
637 Placaﬁiafi‘(’)dulos AM4803MTA BTICINO Taller J-2
Modulo enchufe
638 hembra 10/16 a 5180 BTICINO Taller J-2

magic Bticino
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639 AM4802BN BTICINO Taller J-2
blanca
640 e gl AM4811/1BN BTICINO Taller J-2
blanca
641 e | inddly AMS03MITI BTICINO Taller J-2
titanio
642 Pl S O o5 AM503/3BN BTICINO Taller J-2
tecnopolimero blanca
Ampolleta
643 L50W/730 MHN-TD PHILIPS Taller M-4
Tubo Fluorescente
644 18 W/Sh76s 9280 480 05440 PHILIPS Taller J-2
Tubo Fluorescente
645 16 W/765 N/A PHILIPS Taller J-2
646 Flexible metdlico | ) 44)952953347 BRASIL Taller N-1
gris 32mm x 25 Mts
Flexible metalico
647 eris 16aoum . 50 M5 9237640234 FNX Taller N-1
6438 el dl P-2197 JOHNGRANE Taller N-1
teflon
Empaquetadura de
649 5 o G GAX2019 QUIMGAX Taller N-1
650 i dle Tl 2 TCERAM930-50 VENTEC Taller N-1
Termoceram
651 Clote U sl 7 N/A COSMOPLAS Taller N-2A
mm PPR
652 Cotoas” sl 79 N/A COSMOPLAS Taller N-2A
mm PPR
653 e fufjgﬁ 72 i N/A COSMOPLAS Taller N-2A
654 Viggmithaall &1 655 2 N/A COSMOPLAS Taller N-2A
fusion PPR
655 XERIEEDT TS i N/A COSMOPLAS Taller N-2A
fusion PPR
656 Wgdeior 65 50 N/A COSMOPLAS Taller N-2A
mm fusiéon PPR
657 Reductor 50 x 40 N/A COSMOPLAS Taller N-2A
mm fusion PPR
658 Vet | IEIE B 3 2 N/A COSMOPLAS Taller N-2A
fusion PPR
Terminal HE 50 x 1
659 " fsion PPR N/A COSMOPLAS Taller N-2A
Vaélvula de esfera
660 desmontable 50 x 50 N/A COSMOPLAS Taller N-2A
mm PPR
Valvula de esfera
661 desmontable 40 x 40 N/A COSMOPLAS Taller N-2A
mm PPR
662 Cogpa” it 5 N/A COSMOPLAS Taller N-2B
mm PPR
663 Code S0 et S N/A COSMOPLAS Taller N-2B
mm PPR
664 el b S i N/A COSMOPLAS Taller N-2B

PPR
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665 12" fusién PPR N/A COSMOPLAS Taller N-2B
666 el ﬁ}fllj‘;{‘ >0 mm N/A COSMOPLAS Taller N-2B
667 TEE f“;‘g}‘; 40 mm N/A COSMOPLAS Taller N-2B
668 TEE fusion 50 x 32 N/A COSMOPLAS Taller N-2B
mm PPR
Terminal HI 40 x 1
669 1/4" fusién PPR N/A COSMOPLAS Taller N-2B
Terminal HE 40 x 1
670 1/4" fusion PPR N/A COSMOPLAS Taller N-2B
671 Terminal HE 32x 1 N/A COSMOPLAS Taller N-2B
fusion PPR
672 Reductor 40 x32 mm N/A COSMOPLAS Taller N-2B
fusion PPR
Salida de estanque
673 PVC 20 x 12" N/A HOFFENS Taller N-3
Salida de estanque
674 PVC 25 x 3/4" N/A HOFFENS Taller N-3
675 Unmién americana N/A HOFFENS Taller N-3
soldable 20 mm
676 Union Agf;‘cana 2 N/A HOFFENS Taller N-3
677 Union A:I‘l’f;‘cana 32 N/A HOFFENS Taller N-3
678 TEE soldable 75 mm N/A HOFFENS Taller N-3
679 TEE soldable 63 mm N/A HOFFENS Taller N-3
Valvula PVC 75 - 2
680 12" DN 65 N/A HIDROTEN Taller N-4
Valvula PVC 63 - 2"
681 DN 50 N/A DUKE Taller N-4
Valvula de esfera
682 PVC50-11/2" DN N/A TIGRE Taller N-4
50
Valvula de esfera
683 PVC V8 soldable 32 N/A TIGRE Taller N-4
_ 1"
684 Valvula PVC 2 1/2" N/A TAYSON Taller N-4
Valvula de bola PVC
685 40-11/4" DN 32 N/A DUKE Taller N-4
PN 10
Equipo de
686 Emergencia Led Modelo 26568 SEQUIMAX Taller O-1
IP65
Luz de dia 40W
687 6500K/365 6500K/865 WESTINGHOUSE Taller O-1
Luz de dia 22W
688 6500K/865 6500K/865 WESTINGHOUSE Taller O-1
689 Proyector led FL-50W6500K STANFORD Taller O-1
Proyector Exterior
690 LED 50W 80° FL-EQII5S0W80° OPPLE Taller O-1

5700K - 80°- IP66
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691 LED 100W 80° FL-EQII100W80° OPPLE Taller O-1
5700K - 80°- IP66
Proyector exterior FK-FL150-110N-
692 LED FD2 5700 K GEOLUX Taller O-1
Proyector exterior
693 LED 150w 5700K | <TI0 ONHD GEOLUX Taller O-1
230V 1P66
694 Lampara descarga |\ 11y400Ep.EU/3 GEOLUX Taller O-1
haluro metalico
Interruptor
695 Automdtico C6A C6A RS Taller 0-2
IC60N
Interruptor
696 Automético C20A C20A S Taller 0-2
IC60N
Interruptor
697 Automético C10A C10A e Taller 0-2
IC60N
Interruptor
698 Automatico C4A C4A RS Taller 0-2
IC60N
Interruptor
699 Automatico C16A C4A RS Taller 0-2
IC60N
700 Interruptor BHW-T10 MITSUBUSHI Taller 0-2
Automatico C10
Interruptor
701 Automético C40 T1 T1 ABL SURSUM Taller O-2
Interruptor
702 Automatico C32 TX3 LEGRAND Taller O-2
TX3
Interruptor
703 Automatico C25 TX3 LEGRAND Taller O-2
TX3
Interruptor
704 Automético C25 C25 BTICINO Taller O-2
Interruptor
705 Automatico 32 A NF63-HV MITSUBUSHI Taller O-2
Interruptor autotrip NFC100-
706 Breaker 60 A CMXA3P60 MITSUBUSHI Taller O-2
Interruptor
707 Automético 160 A AM71097627 ABB Taller O-2
Interruptor
708 Automatico 80 A AM71069891 ABB Taller O-2
Interruptor
709 Automatico 20 A AE11066752 ABB Taller O-2
710 Relé sobrecarga 80 A RW67-1D WEG Taller O-2
711 Relé sobrecarga 6 A RW27D WEG Taller O-2
712 Relé sobrecarga TH-N12KP MITSUBUSHI Taller O-2
Porta fusible
713 cilindrico 32 A con NRT-28-32 CHNT Taller O-2

tapa




113

714 Porta fusible BCH 1x38 ITALWEBER Taller O-2
cilindrico 32 A
HS20-11
715 Contactor DIN REGULUS DOEPKE Taller O-2
Porta fusible
716 cilindrico 32 A N/A MARISIO Taller O-2
SCHNEIDER
717 Contactor DIN 25A ICT ELECTRIC Taller O-2
. . SCHNEIDER
718 Relé de estado solido SSRPCD525A1 ELECTRIC Taller O-2
719 Repartidor 100A |~ 51 o 4p100A7 CABUR Taller O-3
c/pantalla
720 X5 Giin pletsiien QBLOK4125 CABUR Taller O-3
conexion
Regleta plastica de
721 conexion 16mm?2 16mm?2 450V KRK Taller O-2
450V
Transmisor de
722 temperatura y SHT-20-4P HDUNS Taller O-2
humedad
723 Bloque de contacto BCXMF10 WEG Taller O-2
724 Bloque de contacto BCXMFO01 WEG Taller O-2
725 Repartidor tetrapolar 6832-A SAIME Taller O-2
726 Relé térmico SA TH-T18KP MITSUBUSHI Taller O-3
727 Relé térmico TH-T25KP MITSUBUSHI Taller O-3
Interruptor SCHNEIDER
2 diferencial residual SRS ELECTRIC Vel Q=
VI SCHNEIDER
729 Relé térmico 4-6A LRDI10 ELECTRIC Taller O-3
SCHNEIDER
730 Contactor 9A LC1-D25B7 ELECTRIC Taller O-3
. SCHNEIDER
731 Contactor Eléctrico LCIDI18E7 ELECTRIC Taller O-3
Caja para
SCHNEIDER
732 guardan?oto'r GV2MCO1 ELECTRIC Taller O-3
magnetotérmica
Caja para
733 guardamotor 0-55 ISKRA Taller O-3
magnetotérmica
Contactor bobina
734 200V CA S-T20 MITSUBUSHI Taller O-3
735 Comagtzog\l/"’bma S-T12 MITSUBUSHI Taller 0-3
736 Comagtz"g\l,’ ehice S-N12 MITSUBUSHI Taller O-3
737 Comagtzoor\]f"bma S-N20 MITSUBUSHI Taller O-3
738 Comagtzoor\]f"bma SR-75 MITSUBUSHI Taller O-3
739 Comagtzog\l/"’bma SR-T12 MITSUBUSHI Taller 0-3
740 Contactor bobina S-N25 MITSUBUSHI Taller O-3

220V
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Caja para
SCHNEIDER
741 guardarrrloto.r GV2MCO02 ELECTRIC Taller O-3
magnetotermica
Interruptor BHW-T10 3P 40 A
742 e Anen QDA TYPE C MITSUBUSHI Taller O-4
743 Guardamotor MS-6.3 ABL SURSUM Taller O-4
termomagnetico
744 Guardamotor MS-4 ABL SURSUM Taller O-4
termomagnetico
745 Guardamotor MS-2.5 ABL SURSUM Taller 0-4
termomagnetico
746 Guardamotor MS-10 ABL SURSUM Taller O-4
termomagnetico
747 Guardamotor MS-16 ABL SURSUM Taller O-4
termomagnetico
748 Guardamotor 8A MMP-T32LF MITSUBUSHI Taller O-4
749 Guardamotor MS25-1 ISKRA Taller O-4
Interruptor
750 diferencial BVW-T | BVW-T 4P 63A 30 MITSUBUSHI Taller O-4
4P 63A 30
Interruptor
751 diferencial BVW-T | BVW-T 4P 25A 30 MITSUBUSHI Taller O-4
4P 25A 30
Interruptor
752 diferencial BVW-T | BVW-T 4P 40A 30 MITSUBUSHI Taller O-4
4P 40A 30
Interruptor
753 Automético 1 polo LELERVAIED (1L MITSUBUSHI Taller O-4
TYPE C
10A
Interruptor
754 Automético 3 polo BHWT'ST&,%lg 16A 1 yirTsuBUSHI Taller 04
50A TYPE C
Interruptor
755 Automético 1 polo BHWT'ST&,%lg 16A 1 \rTsuBuUSHI Taller 04
16A TYPE C
Interruptor
756 Automatico 1 polo BHV};;F;E ICP 24 MITSUBUSHI Taller O-4
2A TYPE C
Interruptor
757 At 3 el BHWT'ST(;?(I; 25A | MITSUBUSHI Taller O-4
25A TYPE C
Interruptor
758 Automatico 3 polo BHW££;(;E3£ 1O MITSUBUSHI Taller O-4
10A TYPE C
Interruptor
759 Automatico 3 polo BHW]:yP%3£ L2 MITSUBUSHI Taller O-4
16A TYPE C
Interruptor
760 Automatico de C25A IC60N S]S[fgé?g[ECR Taller O-4
corriente triple C25A
761 Guardamotor LMS256V3T LOVATO Taller O-4
Disyuntor de motor SCHNEIDER
762 magnetotérmico GV2ME06 ELECTRIC RO
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Disyuntor de motor SCHNEIDER
763 ngne it GV2MEI10 ELECTRIC Taller O-4
Interruptor
764 PRt s C6A WEG Taller O-4
Interruptor
765 Automatico triple C10A LEGRAND Taller O-4
Cl10
Interruptor
766 Automatico triple T3 ABL SURSUM Taller O-4
Cl10
Interruptor
767 Automatico triple CI0A WEG Taller O-4
Cl10
Interruptor
768 AutornéticoI:riple 6 TX3 LEGRAND Taller O-4
769 Correa de goma 5VX-0710 CONTINENTAL Taller D-4
770 Correa algegn. AXS - 11459-6 GATES Taller D-4
771 Correa de goma B48 DUNLOP Taller D-4
772 Flexible 3/4" Type 3 | yp) npa /300 PSI BALFLEX Taller D-4
Class B/NT
773 Cadena Roller Chain B111081 TSUBAKI Taller H-6
Soporte de pie
774 partido, series SNL 513-611 SNK Taller G-8
2,3,5y6
Rodamiento rigido
de bolas @ int110.x
775 @ ext.200x ancho 53 22222EXW33C3 NACHI Taller G-8
mm
776 Center Block 04-3110-20 WILDEN Taller I-3
777 Pro-Flo Air valve |4 5000.20-700 WILDEN Taller I-3
assembly
ANEXO B
Numeracion Grupos Numeracion Subgrupo
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 00 . .
OPERACION Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 01 . .
OPERACION Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 02
OPERACION Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 03 . .
OPERACION Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 04 . .
OPERACION Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 05
OPERACION Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 06 . .
OPERACION Disponible
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HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y

oL OPERACION vy Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 08 ‘ ‘

OPERACION Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 09

OPERACION Disponible
00 HERRAMIENTAS - ELEMENTOS DE MEDICION Y 10

OPERACION Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 00

ACERO MALLA HARNERO
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 01

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 02

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 03

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 04

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 05

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 06

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 07

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 08

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 09

ACERO Disponible
01 BULONERIA - ALAMBRES - MALLAS - CABLES DE 10

ACERO Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 00

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 01

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 02

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 03 ‘ ‘

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 04

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 05

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 06

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 07

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 08

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 09

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
02 PINTURAS - ABRASAVISO - CEPILLOS - 10

PEGAMENTOS - VIDRIOS Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 00

CADENAS TRANSMISION CADENAS
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ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS -

01

CADENAS TRANSMISION CORREAS
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 02 . .

CADENAS TRANSMISION Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 03

CADENAS TRANSMISION Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 04

CADENAS TRANSMISION Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 05

CADENAS TRANSMISION Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 06

CADENAS TRANSMISION Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 07

CADENAS TRANSMISION Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 08

CADENAS TRANSMISION Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 09

CADENAS TRANSMISION Disponible
03 ACOPLAMIENTOS - POLEAS - CORREAS - 10

CADENAS TRANSMISION Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 00

- CONECTORES PPR
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 01 )

- CONECTORES TUBERIA COBRE
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 02

- CONECTORES Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 03

- CONECTORES Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 04

- CONECTORES Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 05

- CONECTORES Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 06

- CONECTORES Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 07

- CONECTORES Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 08 . .

- CONECTORES Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 09

- CONECTORES Disponible
04 TUBERIAS - ACCESORIOS - BRIDAS - MANGUERAS 10

- CONECTORES Disponible
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 00 RIGIDO DE BOLAS
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 01 AXIAL DE BOLAS
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 02 RODILLO
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 03 SOPORTES
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 04 MANGUITOS
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 05 Disponible
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 06 Disponible
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 07 Disponible
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 08 Disponible
05 RODAMIENTOS Y ACCESORIOS 09 Disponible
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RODAMIENTOS Y ACCESORIOS

10

Disponible

06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 00 EMPAQUETADUR
EMPAQUETADURAS - SELLOS A TEFLON
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - o1
EMPAQUETADURAS - SELLOS SELLO MECANICO
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 0
EMPAQUETADURAS - SELLOS RETEN BOMBAS
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 03
EMPAQUETADURAS - SELLOS Disponible
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 04
EMPAQUETADURAS - SELLOS Disponible
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 05
EMPAQUETADURAS - SELLOS Disponible
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 06
EMPAQUETADURAS - SELLOS Disponible
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 07
EMPAQUETADURAS - SELLOS Disponible
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 08
EMPAQUETADURAS - SELLOS Disponible
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 09
EMPAQUETADURAS - SELLOS Disponible
06 RETENES - "O'RING" - JUNTAS - 10
EMPAQUETADURAS - SELLOS Disponible
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 00 PERNOS
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 01 GOLILLAS
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 02 TUERCAS
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 03 REMACHE
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 04 TORNILLO
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 05 ABRAZADERAS
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 06 Disponible
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 07 Disponible
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 08 Disponible
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 09 Disponible
07 TORNILLERIA Y ACCESORIOS 10 Disponible
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 00 ALIMENTICIO
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 01 NO ALIMENTICIO
08 02 ANTICONGELANT
LUBRICANTES Y ACCESORIOS E
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 03 Disponible
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 04 Disponible
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 05 Disponible
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 06 Disponible
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 07 Disponible
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 08 Disponible
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 09 Disponible
08 LUBRICANTES Y ACCESORIOS 10 Disponible
CAPSULAS DE
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 00 ANCLAJE

CONSTRUCCION

QUIMICO
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REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE

2 CONSTRUCCION 2 el
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 02
CONSTRUCCION Disponible
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 03
CONSTRUCCION Disponible
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 04
CONSTRUCCION Disponible
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 05
CONSTRUCCION Disponible
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 06
CONSTRUCCION Disponible
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 07
CONSTRUCCION Disponible
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 08
CONSTRUCCION Disponible
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 09
CONSTRUCCION Disponible
09 REFRACTARIOS - MADERAS - MATERIALES DE 10
CONSTRUCCION Disponible
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 00 )
ELEMENTOS C/INCENDIO TERMOSTATICA
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - o1
ELEMENTOS C/INCENDIO BRONCE
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 0
ELEMENTOS C/INCENDIO MOTORIZADA
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 03
ELEMENTOS C/INCENDIO SOLENOIDE
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 04 TRAMPA DE
ELEMENTOS C/INCENDIO VAPOR
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 05
ELEMENTOS C/INCENDIO CHECK
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 06
ELEMENTOS C/INCENDIO SEGURIDAD
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 07
ELEMENTOS C/INCENDIO REPUESTOS
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 08
ELEMENTOS C/INCENDIO Disponible
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 09
ELEMENTOS C/INCENDIO Disponible
10 VALVULAS Y REPUESTOS - TRAMPAS - 10
ELEMENTOS C/INCENDIO Disponible
11 BOMBAS Y REPUESTOS 00 ELECTROBOMBAS
11 BOMBAS Y REPUESTOS 01 BOMBAS P8
11 BOMBAS Y REPUESTOS 02 IMPULSORES
11 BOMBAS Y REPUESTOS 03 ESTATORES
11 BOMBAS Y REPUESTOS 04 Disponible
11 BOMBAS Y REPUESTOS 05 Disponible
11 BOMBAS Y REPUESTOS 06 Disponible
11 BOMBAS Y REPUESTOS 07 Disponible
11 BOMBAS Y REPUESTOS 08 Disponible
11 BOMBAS Y REPUESTOS 09 Disponible
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11 BOMBAS Y REPUESTOS 10 Disponible

12 ELEMENTOS DE PPR 00 COLLARIN

12 ELEMENTOS DE PPR 01 TEE

12 ELEMENTOS DE PPR 02 CODOS

12 ELEMENTOS DE PPR 03 REDUCTOR

12 04 L0
ELEMENTOS DE PPR AMERICANA

12 ELEMENTOS DE PPR 05 TERMINAL HE / HI

12 ELEMENTOS DE PPR 06 VALVULA

12 ELEMENTOS DE PPR 07 COPLAS

12 ELEMENTOS DE PPR 08 Disponible

12 ELEMENTOS DE PPR 09 Disponible

12 ELEMENTOS DE PPR 10 Disponible

13 ELEMENTOS DE PVC 00 COPLAS

13 ELEMENTOS DE PVC 01 CODOS

13 ELEMENTOS DE PVC 02 BUJES

13 ELEMENTOS DE PVC 03 TERMINAL HE / HI

13 ELEMENTOS DE PVC 04 NIPLES

13 05 UNION
ELEMENTOS DE PVC AMERICANA

13 06 SALIDA DE
ELEMENTOS DE PVC ESTANQUE

13 ELEMENTOS DE PVC 07 VALVULA

13 ELEMENTOS DE PVC 08 TEE

13 ELEMENTOS DE PVC 09 TAPAGORRO

13 ELEMENTOS DE PVC 10 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 00 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 01 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 02 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 03 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 04 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 05 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 06 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 07 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 08 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 09 Disponible

14 CABLES Y ACCESORIOS P/CABLES 10 Disponible

5 , 00 TUBO
CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS POLYURETANO

15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 01 RAUCLAIR

15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 02 Disponible

15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 03 Disponible

15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 04 Disponible

15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 05 Disponible

15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 06 Disponible
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15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 07 Disponible
15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 08 Disponible
15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 09 Disponible
15 CONDUCTOS ELECTRICOS Y ACCESORIOS 10 Disponible
16 TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE 00

COMANDO Disponible
6 TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE il

COMANDO Disponible
e TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE i

COMANDO Disponible
6 TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE 03

COMANDO Disponible
e TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE o

COMANDO Disponible
16 TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE 05

COMANDO Disponible
e TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE i

COMANDO Disponible
6 TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE i

COMANDO Disponible
e TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE i

COMANDO Disponible
16 TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE 09

COMANDO Disponible
6 TABLEROS - GABINETES - ELEMENTOS DE 10

COMANDO Disponible
17 ILUMINACION 00 LAMPARA
17 ILUMINACION 01 Disponible
17 ILUMINACION 02 Disponible
17 ILUMINACION 03 Disponible
17 ILUMINACION 04 Disponible
17 ILUMINACION 05 Disponible
17 ILUMINACION 06 Disponible
17 ILUMINACION 07 Disponible
17 ILUMINACION 08 Disponible
17 ILUMINACION 09 Disponible
17 ILUMINACION 10 Disponible
8 , 00 MEDIDOR AGUA

ELEMENTOS DE MEDICION POTABLE
18 ELEMENTOS DE MEDICION 01 Disponible
18 ELEMENTOS DE MEDICION 02 Disponible
18 ELEMENTOS DE MEDICION 03 Disponible
18 ELEMENTOS DE MEDICION 04 Disponible
18 ELEMENTOS DE MEDICION 05 Disponible
18 ELEMENTOS DE MEDICION 06 Disponible
18 ELEMENTOS DE MEDICION 07 Disponible
18 ELEMENTOS DE MEDICION 08 Disponible
18 ELEMENTOS DE MEDICION 09 Disponible
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18 ELEMENTOS DE MEDICION 10 Disponible

19 COMPONENTES ELECTRICOS 00 CONSUMO

19 COMPONENTES ELECTRICOS 01 LAMPARA

19 COMPONENTES ELECTRICOS 02 CABLE

19 COMPONENTES ELECTRICOS 03 ENCHUFE

19 ) 04 INTERRUPTOR
COMPONENTES ELECTRICOS AUTOMATICO

19 COMPONENTES ELECTRICOS 05 VALVULA

19 COMPONENTES ELECTRICOS 06 TERMINAL

19 COMPONENTES ELECTRICOS 07 BOTONERA

19 COMPONENTES ELECTRICOS 08 FUSIBLE

19 COMPONENTES ELECTRICOS 09 CAPACITOR

19 COMPONENTES ELECTRICOS 10 ACTUADOR

19 COMPONENTES ELECTRICOS 11 PORTAFUSIBLE

19 ) 0 BLOQUE DE
COMPONENTES ELECTRICOS CONTACTO

19 COMPONENTES ELECTRICOS 13 CONTACTOR

19 COMPONENTES ELECTRICOS 14 CONTROLADOR

19 COMPONENTES ELECTRICOS 15 DISYUNTOR

19 COMPONENTES ELECTRICOS 16 GUARDAMOTOR

19 COMPONENTES ELECTRICOS 17 RELE

19 COMPONENTES ELECTRICOS 13 PARTIDOR SUAVE

19 ) 19 TARJETA DE
COMPONENTES ELECTRICOS EXPANSION

19 COMPONENTES ELECTRICOS 20 SENSOR

19 COMPONENTES ELECTRICOS 21 SWITCH

19 COMPONENTES ELECTRICOS 22 TRANSFORMADOR

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 00 TERMOMETRO

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 01 TRANSMISOR

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 02 MANOMETROS

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 03 FLUJOMETROS

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 04 SENSOR

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 05 CONTROLADOR

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 06 ROTAMETRO

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 07 Disponible

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 08 Disponible

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 09 Disponible

20 INSTRUMENTACION Y CONTROL 10 Disponible

21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 00 Disponible

21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 01 Disponible

21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 02 Disponible

21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 03 Disponible

21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 04 Disponible

21

REPUESTOS AUTOELEVADORES

05

Disponible
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21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 06 Disponible
21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 07 Disponible
21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 08 Disponible
21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 09 Disponible
21 REPUESTOS AUTOELEVADORES 10 Disponible
29 00 CONECTOR DE

REPUESTOS COMPRESORES AIRE
22 REPUESTOS COMPRESORES 01 PISTONES
2 REPUESTOS COMPRESORES 02 Disponible
22 REPUESTOS COMPRESORES 03 Disponible
22 REPUESTOS COMPRESORES 04 Disponible
2 REPUESTOS COMPRESORES 05 Disponible
22 REPUESTOS COMPRESORES 06 Disponible
22 REPUESTOS COMPRESORES 07 Disponible
22 REPUESTOS COMPRESORES 08 Disponible
22 REPUESTOS COMPRESORES 09 Disponible
22 REPUESTOS COMPRESORES 10 Disponible
23 FLEXIBLES 00 ACERO
23 FLEXIBLES 01 HIDROLAVADORA
23 FLEXIBLES 02 PVC
23 FLEXIBLES 03 Disponible
23 FLEXIBLES 04 Disponible
23 FLEXIBLES 05 Disponible
23 FLEXIBLES 06 Disponible
23 FLEXIBLES 07 Disponible
23 FLEXIBLES 08 Disponible
23 FLEXIBLES 09 Disponible
23 FLEXIBLES 10 Disponible
24 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 00 BUZO

PERSONAL DESECHABLE
4 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION o1

PERSONAL GUANTE NITRILO
24 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 02

PERSONAL Disponible
24 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 03

PERSONAL Disponible
24 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 04

PERSONAL Disponible
24 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 05

PERSONAL Disponible
24 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 06

PERSONAL Disponible
4 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 07

PERSONAL Disponible
4 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 08

PERSONAL Disponible
24 VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION 09

PERSONAL

Disponible
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VESTIMENTA - ELEMENTOS DE PROTECCION

2 PERSONAL 0 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 00 REGLA
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 01 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 02 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 03 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 04 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 05 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 06 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 07 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 08 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 09 Disponible
25 OFICINA - UTILES E INSUMOS PARA EQUIPOS 10 Disponible
26 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 00

CALDERAS HISOPOS

KIT DE

26 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 01 TRATAMIENTO DE

CALDERAS AGUA
2 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 02 PRESOSTATO

CALDERAS CALDERA
26 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 03

CALDERAS Disponible
2% PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 04

CALDERAS Disponible
2% PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 05

CALDERAS Disponible
26 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 06

CALDERAS Disponible
26 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 07

CALDERAS Disponible
2 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 08

CALDERAS Disponible
26 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 09

CALDERAS Disponible
26 PRODUCTOS PARA TRATAMIENTO DE AGUA - 10

CALDERAS Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 00 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 01 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 02 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 03 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 04 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 05 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 06 Disponible
2f] INSUMOS DE COMPUTACION 07 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 08 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 09 Disponible
27 INSUMOS DE COMPUTACION 10 Disponible
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FILTRO TIPO Y

28 00 ACERO
FILTROS INOXIDABLE

28 o1 FILTROS DE AIRE
FILTROS LAVABLE

2% 02 FILTROS DE AIRE
FILTROS DESECHABLE

2% 03 FILTRO DE
FILTROS COMBUSTIBLE

28 04 FILTRO AIRE
FILTROS TRINEUMATICO

FILTRO BOMBAS

28 FILTROS 05 P8

28 FILTROS 06 Disponible

28 FILTROS 07 Disponible

28 FILTROS 08 Disponible

28 FILTROS 09 Disponible

28 FILTROS 10 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 00 TERMINAL HE / HI

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 01 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 02 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 03 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 04 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 05 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 06 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 07 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 08 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 09 Disponible

29 ELEMENTOS DE JARDINERIA 10 Disponible

30 GASES 00 Disponible

30 GASES 01 Disponible

30 GASES 02 Disponible

30 GASES 03 Disponible

30 GASES 04 Disponible

30 GASES 05 Disponible

30 GASES 06 Disponible

30 GASES 07 Disponible

30 GASES 08 Disponible

30 GASES 09 Disponible

30 GASES 10 Disponible

31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 00 GRATAS

31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 01 CINTURON

31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 02 GRAPA

31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 03 REBOLO

a1 04 PIEDRA DE
REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS AFILAR
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31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 05 FLOTADOR
31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 06 Disponible
31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 07 Disponible
31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 08 Disponible
31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 09 Disponible
31 REPUESTOS E INSUMOS DIVERSOS 10 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 00 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 01 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 02 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 03 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 04 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 05 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 06 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 07 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 08 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 09 Disponible
32 SEGURIDAD E HIGIENE 10 Disponible
3 00 PISTOLA
ELEMENTOS PARA LIMPIEZA HIDROLAVADORA
3 o1 PANO DE
ELEMENTOS PARA LIMPIEZA LIMPIEZA
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 02 Disponible
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 03 Disponible
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 04 Disponible
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 05 Disponible
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 06 Disponible
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 07 Disponible
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 08 Disponible
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 09 Disponible
33 ELEMENTOS PARA LIMPIEZA 10 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 00 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 01 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 02 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 03 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 04 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 05 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 06 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 07 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 08 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 09 Disponible
34 ELEMENTOS DE LABORATORIO 10 Disponible
35 00 ACERO
SOLDADURA INOXIDABLE
35 SOLDADURA 01 ELECTRODO
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35 SOLDADURA 02 APORTE
35 SOLDADURA 03 GEL DECAPANTE
35 SOLDADURA 04 PANETES
35 SOLDADURA 05 DISCOS DE CORTE
35 SOLDADURA 06 FRESAS
35 SOLDADURA 07 MIG
35 08 REGULADOR DE
SOLDADURA GASES
35 SOLDADURA 09 Disponible
35 SOLDADURA 10 Disponible
ANEXO C
Numero Item Ira letra 1°par 2°par 3°trio Codigo Final

1 1 35 01 001 1.35.01.001

2 I 35 01 002 1.35.01.002

3 I 35 01 003 1.35.01.003

4 I 35 01 004 1.35.01.004

5 1 35 01 005 1.35.01.005

6 I 35 01 006 1.35.01.006

7 I 35 01 007 1.35.01.007

8 1 35 02 001 1.35.02.001

9 I 35 02 002 1.35.02.002

10 1 35 02 003 1.35.02.003

11 I 35 03 001 1.35.03.001

12 1 35 04 001 1.35.04.001

13 1 35 04 002 1.35.04.002

14 I 35 05 001 1.35.05.001

15 I 35 05 002 1.35.05.002

16 1 35 05 003 1.35.05.003

17 I 35 06 001 1.35.06.001

18 I 35 07 001 1.35.07.001

19 I 08 01 001 1.08.01.001

20 1 08 01 002 1.08.01.002

21 1 08 01 003 1.08.01.003

22 I 08 01 004 1.08.01.004

23 I 08 01 005 1.08.01.005

24 1 08 01 006 1.08.01.006

25 I 08 01 007 1.08.01.007

26 I 08 01 008 1.08.01.008

27 I 08 01 009 1.08.01.009

28 1 08 01 010 1.08.01.010
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29 I 08 01 011 1.08.01.011
30 I 08 01 012 1.08.01.012
31 I 08 01 013 1.08.01.013
32 I 08 01 014 1.08.01.014
33 I 08 00 001 1.08.00.001
34 I 08 00 002 1.08.00.002
35 I 08 00 003 1.08.00.003
36 R 28 02 001 R.28.02.001
37 R 28 02 002 R.28.02.002
38 R 28 02 003 R.28.02.003
39 R 28 01 001 R.28.01.001
40 R 28 02 004 R.28.02.004
41 R 28 02 005 R.28.02.005
42 R 28 02 006 R.28.02.006
43 I 35 00 001 1.35.00.001
44 I 35 00 002 1.35.00.002
45 I 35 00 003 1.35.00.003
46 I 35 00 004 1.35.00.004
47 I 35 00 005 1.35.00.005
48 I 35 00 006 1.35.00.006
49 I 35 00 007 1.35.00.007
50 I 35 00 008 1.35.00.008
51 I 35 00 009 1.35.00.009
52 I 35 00 010 1.35.00.010
53 I 35 00 011 1.35.00.011
54 I 35 00 012 1.35.00.012
55 I 35 00 013 1.35.00.013
56 I 35 00 014 1.35.00.014
57 I 35 00 015 1.35.00.015
58 I 35 00 016 1.35.00.016
59 I 35 00 017 1.35.00.017
60 I 35 00 018 1.35.00.018
61 I 35 00 019 1.35.00.019
62 I 35 00 020 1.35.00.020
63 I 35 00 021 1.35.00.021
64 I 35 00 022 1.35.00.022
65 I 35 00 023 1.35.00.023
66 I 35 00 024 1.35.00.024
67 I 35 00 025 1.35.00.025
68 I 35 00 026 1.35.00.026
69 I 35 00 027 1.35.00.027
70 I 35 00 028 1.35.00.028
71 I 35 00 029 1.35.00.029
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72 I 35 00 030 1.35.00.030
73 I 35 00 031 1.35.00.031
74 I 35 00 032 1.35.00.032
75 I 35 00 033 1.35.00.033
76 I 35 00 034 1.35.00.034
77 I 35 00 035 1.35.00.035
78 I 35 00 036 1.35.00.036
79 I 35 00 037 1.35.00.037
80 I 35 00 038 1.35.00.038
81 I 35 00 039 1.35.00.039
82 I 35 00 040 1.35.00.040
83 I 35 00 041 1.35.00.041
84 I 35 00 042 1.35.00.042
85 I 35 00 043 1.35.00.043
86 I 35 00 044 1.35.00.044
87 I 35 00 045 1.35.00.045
88 I 35 00 046 1.35.00.046
89 I 35 00 047 1.35.00.047
90 I 35 00 048 1.35.00.048
91 I 35 00 049 1.35.00.049
92 I 35 00 050 1.35.00.050
93 R 28 04 001 R.28.04.001
94 R 28 03 001 R.28.03.001
95 R 28 03 002 R.28.03.002
96 R 28 03 003 R.28.03.003
97 R 28 03 004 R.28.03.004
98 R 28 04 002 R.28.04.002
99 R 20 00 001 R.20.00.001
100 R 20 00 002 R.20.00.002
101 I 23 00 001 1.23.00.001
102 I 23 00 002 1.23.00.002
103 R 10 04 001 R.10.04.001
104 R 10 01 001 R.10.01.001
105 R 11 00 001 R.11.00.001
106 R 11 00 002 R.11.00.002
107 R 11 01 001 R.11.01.001
108 R 11 01 002 R.11.01.002
109 R 11 02 001 R.11.02.001
110 R 11 03 001 R.11.03.001
111 R 11 02 002 R.11.02.002
112 R 11 01 003 R.11.01.003
113 R 11 01 004 R.11.01.004
114 R 11 03 002 R.11.03.002
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115 R 11 01 005 R.11.01.005
116 R 28 01 002 R.28.01.002
117 R 20 00 003 R.20.00.003
118 R 20 00 004 R.20.00.004
119 R 20 00 005 R.20.00.005
120 R 20 02 001 R.20.02.001
121 R 20 02 002 R.20.02.002
122 R 20 02 003 R.20.02.003
123 R 20 00 006 R.20.00.006
124 R 20 02 004 R.20.02.004
125 R 20 00 007 R.20.00.007
126 R 20 02 005 R.20.02.005
127 R 20 00 008 R.20.00.008
128 R 20 00 009 R.20.00.009
129 R 20 02 006 R.20.02.006
130 R 20 00 010 R.20.00.010
131 R 20 00 011 R.20.00.011
132 R 20 00 012 R.20.00.012
133 R 20 02 007 R.20.02.007
134 R 20 02 008 R.20.02.008
135 R 20 02 009 R.20.02.009
136 R 20 02 010 R.20.02.010
137 R 20 02 011 R.20.02.011
138 R 10 05 001 R.10.05.001
139 R 10 06 001 R.10.06.001
140 R 10 05 002 R.10.05.002
141 R 31 05 001 R.31.05.001
142 R 10 03 001 R.10.03.001
143 R 10 03 002 R.10.03.002
144 R 10 04 002 R.10.04.002
145 R 10 01 002 R.10.01.002
146 R 10 01 003 R.10.01.003
147 I 26 00 001 1.26.00.001
148 I 26 00 002 1.26.00.002
149 R 22 01 001 R.22.01.001
150 R 22 01 002 R.22.01.002
151 I 26 00 003 1.26.00.003
152 R 26 02 001 R.26.02.001
153 R 10 07 001 R.10.07.001
154 R 10 07 002 R.10.07.002
155 R 10 07 003 R.10.07.003
156 R 10 07 004 R.10.07.004
157 R 22 01 003 R.22.01.003




131

158 I 26 01 001 1.26.01.001
159 I 26 01 002 1.26.01.002
160 I 26 01 003 1.26.01.003
161 R 11 01 006 R.11.01.006
162 R 11 01 007 R.11.01.007
163 R 11 01 008 R.11.01.008
164 R 06 01 001 R.06.01.001
165 R 06 01 002 R.06.01.002
166 R 06 01 003 R.06.01.003
167 R 06 01 004 R.06.01.004
168 R 06 01 005 R.06.01.005
169 R 06 01 006 R.06.01.006
170 R 06 01 007 R.06.01.007
171 R 06 01 008 R.06.01.008
172 R 06 01 009 R.06.01.009
173 R 06 01 010 R.06.01.010
174 R 06 01 011 R.06.01.011
175 R 06 01 012 R.06.01.012
176 R 06 01 013 R.06.01.013
177 R 06 01 014 R.06.01.014
178 R 06 01 015 R.06.01.015
179 R 06 01 016 R.06.01.016
180 R 10 01 004 R.10.01.004
181 I 07 00 001 1.07.00.001
182 I 07 00 002 1.07.00.002
183 I 07 00 003 1.07.00.003
184 I 07 02 001 1.07.02.001
185 I 07 01 001 1.07.01.001
189 I 07 00 004 1.07.00.004
187 I 07 03 001 1.07.03.001
188 I 07 01 002 1.07.01.002
190 I 07 00 005 1.07.00.005
186 I 07 00 006 1.07.00.006
191 I 07 00 007 1.07.00.007
192 I 07 00 008 1.07.00.008
193 I 07 02 002 1.07.02.002
194 I 07 02 003 1.07.02.003
195 I 07 02 004 1.07.02.004
196 I 07 02 005 1.07.02.005
197 I 07 02 006 1.07.02.006
198 I 07 00 009 1.07.00.009
199 I 07 00 010 1.07.00.010
200 I 07 00 011 1.07.00.011
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201 I 07 00 012 1.07.00.012
202 I 07 00 013 1.07.00.013
203 I 07 00 014 1.07.00.014
204 I 07 00 015 1.07.00.015
205 I 07 01 003 1.07.01.003
206 I 07 01 004 1.07.01.004
207 I 07 01 005 1.07.01.005
208 I 07 02 007 1.07.02.007
209 I 07 02 008 1.07.02.008
210 I 07 00 016 1.07.00.016
211 I 07 01 006 1.07.01.006
212 I 15 00 001 1.15.00.001
213 I 15 00 002 1.15.00.002
214 R 06 01 017 R.06.01.017
215 R 06 02 001 R.06.02.001
216 R 06 01 018 R.06.01.018
217 R 06 02 002 R.06.02.002
218 R 06 01 019 R.06.01.019
219 R 06 02 003 R.06.02.003
220 R 06 02 004 R.06.02.004
221 R 06 01 020 R.06.01.020
222 R 06 02 005 R.06.02.005
223 I 07 00 017 1.07.00.017
224 I 07 00 018 1.07.00.018
225 I 07 00 019 1.07.00.019
226 I 07 02 009 1.07.02.009
227 I 07 00 020 1.07.00.020
228 I 07 00 021 1.07.00.021
229 I 07 00 022 1.07.00.022
230 I 07 02 010 1.07.02.010
231 I 07 01 007 1.07.01.007
232 I 07 01 008 1.07.01.008
233 I 07 01 009 1.07.01.009
234 I 07 00 023 1.07.00.023
235 I 07 04 001 1.07.04.001
236 I 35 08 001 1.35.08.001
237 R 06 01 021 R.06.01.021
238 I 23 01 001 1.23.01.001
239 I 07 02 011 1.07.02.011
240 I 07 02 012 1.07.02.012
241 I 07 00 024 1.07.00.024
242 I 07 02 013 1.07.02.013
243 I 07 00 025 1.07.00.025
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244 I 07 00 026 1.07.00.026
245 I 07 00 027 1.07.00.027
246 I 07 01 010 1.07.01.010
247 I 07 01 011 1.07.01.011
248 I 07 00 028 1.07.00.028
249 I 07 01 012 1.07.01.012
250 I 07 01 013 1.07.01.013
251 I 07 01 014 1.07.01.014
252 I 07 00 029 1.07.00.029
253 I 07 00 030 1.07.00.030
254 I 07 01 015 1.07.01.015
255 I 07 01 016 1.07.01.016
256 I 07 00 031 1.07.00.031
257 I 07 00 032 1.07.00.032
258 I 07 00 033 1.07.00.033
259 I 31 00 001 1.31.00.001
260 I 31 03 001 1.31.03.001
261 I 31 04 001 1.31.04.001
262 I 09 00 001 1.09.00.001
263 I 29 00 001 1.29.00.001
264 I 01 00 001 1.01.00.001
265 I 31 03 002 1.31.03.002
266 I 15 00 003 1.15.00.003
267 I 15 00 004 1.15.00.004
268 R 06 01 022 R.06.01.022
269 R 11 01 009 R.11.01.009
270 R 06 01 023 R.06.01.023
271 I 08 02 001 1.08.02.001
272 I 33 00 008 1.33.00.008
273 I 10 00 001 1.10.00.001
274 I 22 00 001 1.22.00.001
275 I 33 00 009 1.33.00.009
276 I 15 00 005 1.15.00.005
277 I 15 01 001 1.15.01.001
278 I 15 01 002 1.15.01.002
279 I 15 01 003 1.15.01.003
280 I 15 00 006 1.15.00.006
281 I 07 05 001 1.07.05.001
282 I 07 05 002 1.07.05.002
283 I 07 05 003 1.07.05.003
284 I 07 05 004 1.07.05.004
285 I 07 05 005 1.07.05.005
286 I 07 05 006 1.07.05.006
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287 I 07 05 007 1.07.05.007
288 I 07 05 008 1.07.05.008
289 I 07 05 009 1.07.05.009
290 I 07 05 010 1.07.05.010
291 I 19 00 001 1.19.00.001
292 I 19 00 002 1.19.00.002
293 I 18 00 001 1.18.00.001
294 I 18 00 002 1.18.00.002
295 I 18 00 003 1.18.00.003
296 I 31 01 001 1.31.01.001
297 R 05 00 001 R.05.00.001
298 R 05 00 002 R.05.00.002
299 R 05 00 003 R.05.00.003
300 R 05 00 004 R.05.00.004
301 R 05 00 005 R.05.00.005
302 R 05 00 006 R.05.00.006
303 R 05 00 007 R.05.00.007
304 R 05 00 008 R.05.00.008
305 R 05 00 009 R.05.00.009
306 R 05 00 010 R.05.00.010
307 R 05 00 011 R.05.00.011
308 R 05 00 012 R.05.00.012
309 R 19 21 001 R.19.21.001
310 R 05 00 013 R.05.00.013
311 R 05 00 014 R.05.00.014
312 R 05 00 015 R.05.00.015
313 R 05 00 016 R.05.00.016
314 R 05 00 017 R.05.00.017
315 R 05 00 018 R.05.00.018
316 R 05 00 019 R.05.00.019
317 R 05 00 020 R.05.00.020
318 R 05 00 021 R.05.00.021
319 R 20 03 001 R.20.03.001
320 R 20 06 001 R.20.06.001
321 R 04 04 005 R.04.04.005
322 R 20 03 002 R.20.03.002
323 R 05 00 022 R.05.00.022
324 R 06 02 006 R.06.02.006
325 R 05 04 001 R.05.04.001
326 R 05 00 023 R.05.00.023
327 R 05 00 024 R.05.00.024
328 R 05 02 001 R.05.02.001
329 R 05 00 025 R.05.00.025
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330 R 05 03 001 R.05.03.001
331 R 05 03 002 R.05.03.002
332 R 05 03 003 R.05.03.003
333 R 05 04 002 R.05.04.002
334 R 05 00 026 R.05.00.026
335 R 05 02 002 R.05.02.002
336 R 05 03 004 R.05.03.004
337 R 05 02 003 R.05.02.003
338 R 06 01 024 R.06.01.024
339 R 05 03 005 R.05.03.005
340 R 05 03 006 R.05.03.006
341 R 05 03 007 R.05.03.007
342 R 05 03 008 R.05.03.008
343 R 05 03 009 R.05.03.009
344 R 05 00 027 R.05.00.027
345 R 05 00 028 R.05.00.028
346 R 05 00 029 R.05.00.029
347 R 05 00 030 R.05.00.030
348 R 05 00 031 R.05.00.031
349 R 05 00 032 R.05.00.032
350 R 05 00 033 R.05.00.033
351 R 05 00 034 R.05.00.034
352 R 05 00 035 R.05.00.035
353 R 05 00 036 R.05.00.036
354 R 05 00 037 R.05.00.037
355 R 05 02 004 R.05.02.004
356 R 05 00 038 R.05.00.038
357 R 05 00 039 R.05.00.039
358 R 05 00 040 R.05.00.040
359 R 05 01 001 R.05.01.001
360 R 05 02 005 R.05.02.005
361 R 05 01 002 R.05.01.002
362 R 05 01 003 R.05.01.003
363 R 05 01 004 R.05.01.004
364 R 05 00 041 R.05.00.041
365 R 05 00 042 R.05.00.042
366 R 05 00 043 R.05.00.043
367 R 05 00 044 R.05.00.044
368 I 31 02 001 1.31.02.001
369 R 05 02 006 R.05.02.006
370 R 05 00 045 R.05.00.045
371 R 05 02 007 R.05.02.007
372 R 05 02 008 R.05.02.008
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373 R 05 02 009 R.05.02.009
374 R 05 03 010 R.05.03.010
375 R 05 03 011 R.05.03.011
376 R 05 04 003 R.05.04.003
377 R 05 04 004 R.05.04.004
378 R 05 03 012 R.05.03.012
379 R 06 01 025 R.06.01.025
380 R 05 03 013 R.05.03.013
381 R 04 01 001 R.04.01.001
382 R 05 02 010 R.05.02.010
383 R 05 03 014 R.05.03.014
384 R 10 01 005 R.10.01.005
385 R 06 00 001 R.06.00.001
386 I 19 01 001 1.19.01.001
387 I 25 00 001 1.25.00.001
388 I 19 01 002 1.19.01.002
389 I 19 00 003 1.19.00.003
390 I 19 00 004 1.19.00.004
391 I 24 00 001 1.24.00.001
392 I 19 01 003 1.19.01.003
393 I 19 00 005 1.19.00.005
394 I 19 01 004 1.19.01.004
395 I 24 01 001 1.24.01.001
396 R 19 21 002 R.19.21.002
397 R 06 01 026 R.06.01.026
398 R 19 14 001 R.19.14.001
399 I 19 00 006 1.19.00.006
400 I 19 00 007 1.19.00.007
401 I 19 00 008 1.19.00.008
402 I 19 00 009 1.19.00.009
403 I 19 00 010 1.19.00.010
404 I 19 00 011 1.19.00.011
405 I 19 00 012 1.19.00.012
406 R 19 14 002 R.19.14.002
407 I 19 00 013 1.19.00.013
408 I 19 00 014 1.19.00.014
409 I 19 00 015 1.19.00.015
410 R 28 05 001 R.28.05.001
411 R 17 00 001 R.17.00.001
412 R 17 00 002 R.17.00.002
413 R 17 00 003 R.17.00.003
414 R 11 01 010 R.11.01.010
415 I 33 01 018 1.33.01.018
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416 R 06 02 007 R.06.02.007
417 I 19 02 001 1.19.02.001
418 I 12 00 001 1.12.00.001
419 I 12 00 002 1.12.00.002
420 I 12 00 003 1.12.00.003
421 I 13 00 001 1.13.00.001
422 I 13 00 002 1.13.00.002
423 I 13 01 001 1.13.01.001
424 I 13 02 001 1.13.02.001
425 I 13 02 002 1.13.02.002
426 I 13 02 003 1.13.02.003
427 I 13 00 003 1.13.00.003
428 I 13 03 001 1.13.03.001
429 I 13 03 002 1.13.03.002
430 I 13 03 003 1.13.03.003
431 I 13 03 004 1.13.03.004
432 I 13 02 004 1.13.02.004
433 I 13 02 005 1.13.02.005
434 I 13 02 006 1.13.02.006
435 I 13 03 005 1.13.03.005
436 I 13 03 006 1.13.03.006
437 I 13 03 007 1.13.03.007
438 I 13 04 001 1.13.04.001
439 I 13 03 008 1.13.03.008
440 I 13 03 009 1.13.03.009
441 I 13 03 010 1.13.03.010
442 I 13 03 011 1.13.03.011
443 I 13 02 007 1.13.02.007
444 I 13 03 012 1.13.03.012
445 I 13 02 008 1.13.02.008
446 I 13 00 004 1.13.00.004
447 I 13 08 001 1.13.08.001
448 I 13 08 002 1.13.08.002
449 I 13 08 003 1.13.08.003
450 I 13 01 002 1.13.01.002
451 I 13 09 001 1.13.09.001
452 I 13 08 004 1.13.08.004
453 I 13 08 005 1.13.08.005
454 I 13 08 006 1.13.08.006
455 I 13 01 003 1.13.01.003
456 I 13 01 004 1.13.01.004
457 I 13 01 005 1.13.01.005
458 I 13 01 006 1.13.01.006
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459 I 13 01 007 1.13.01.007
460 I 13 01 008 1.13.01.008
461 I 13 09 002 1.13.09.002
462 I 13 09 003 1.13.09.003
463 I 13 01 009 1.13.01.009
464 I 13 01 010 1.13.01.010
465 I 13 01 011 1.13.01.011
466 I 13 01 012 1.13.01.012
467 I 13 05 001 1.13.05.001
468 I 13 05 002 1.13.05.002
469 I 13 05 003 1.13.05.003
470 I 13 05 004 1.13.05.004
471 I 12 01 001 1.12.01.001
472 I 12 02 001 1.12.02.001
473 I 12 07 001 1.12.07.001
474 I 12 04 001 1.12.04.001
475 I 12 05 001 1.12.05.001
476 I 12 05 002 1.12.05.002
477 I 12 02 002 1.12.02.002
478 I 12 02 003 1.12.02.003
479 I 12 07 002 1.12.07.002
480 I 12 02 004 1.12.02.004
481 I 12 03 001 1.12.03.001
482 I 12 01 002 1.12.01.002
483 I 12 07 003 1.12.07.003
484 I 12 01 003 1.12.01.003
485 I 12 03 002 1.12.03.002
486 I 12 02 005 1.12.02.005
487 I 12 05 003 1.12.05.003
488 I 12 01 004 1.12.01.004
489 I 10 01 001 1.10.01.001
490 R 17 00 004 R.17.00.004
491 I 19 01 005 1.19.01.005
492 I 19 03 001 1.19.03.001
493 I 19 03 002 1.19.03.002
494 I 19 03 003 1.19.03.003
495 I 19 03 004 1.19.03.004
496 I 19 03 005 1.19.03.005
497 I 19 03 006 1.19.03.006
498 I 19 03 007 1.19.03.007
499 I 19 03 008 1.19.03.008
500 I 19 03 009 1.19.03.009
501 I 19 03 010 1.19.03.010
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502 R 10 02 001 R.10.02.001
503 R 10 02 002 R.10.02.002
504 R 10 02 003 R.10.02.003
505 I 19 03 011 1.19.03.011
506 I 19 03 012 1.19.03.012
507 I 19 03 013 1.19.03.013
508 I 19 03 014 1.19.03.014
509 I 19 03 015 1.19.03.015
510 I 19 03 016 1.19.03.016
511 I 19 03 017 1.19.03.017
512 R 17 00 005 R.17.00.005
513 I 19 03 018 1.19.03.018
514 I 19 03 019 1.19.03.019
515 I 19 04 001 1.19.04.001
516 I 19 00 016 1.19.00.016
517 I 19 00 017 1.19.00.017
518 R 10 03 003 R.10.03.003
519 I 10 01 002 1.10.01.002
520 I 19 05 001 1.19.05.001
521 I 19 01 006 1.19.01.006
522 I 19 01 007 1.19.01.007
523 R 10 03 004 R.10.03.004
524 I 19 05 002 1.19.05.002
525 I 19 05 003 1.19.05.003
526 I 19 05 004 1.19.05.004
527 I 19 03 020 1.19.03.020
528 I 19 03 021 1.19.03.021
529 I 19 03 022 1.19.03.022
530 I 19 03 023 1.19.03.023
531 R 19 10 001 R.19.10.001
532 R 19 10 002 R.19.10.002
533 R 19 10 003 R.19.10.003
534 R 19 17 001 R.19.17.001
535 R 20 05 001 R.20.05.001
536 R 19 18 001 R.19.18.001
537 I 19 06 001 1.19.06.001
538 I 19 06 002 1.19.06.002
539 I 19 06 003 1.19.06.003
540 I 19 06 004 1.19.06.004
541 I 19 06 005 1.19.06.005
542 I 19 06 006 1.19.06.006
543 I 19 06 007 1.19.06.007
544 I 19 06 008 1.19.06.008
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545 I 19 06 009 1.19.06.009
546 I 19 06 010 1.19.06.010
547 I 19 06 011 1.19.06.011
548 I 19 06 012 1.19.06.012
549 I 19 06 013 1.19.06.013
550 I 19 06 014 1.19.06.014
551 I 19 06 015 1.19.06.015
552 I 19 06 016 1.19.06.016
553 I 19 06 017 1.19.06.017
554 I 19 06 018 1.19.06.018
555 I 19 06 019 1.19.06.019
556 I 19 06 020 1.19.06.020
557 I 19 06 021 1.19.06.021
558 I 19 06 022 1.19.06.022
559 I 19 06 023 1.19.06.023
560 I 19 06 024 1.19.06.024
561 I 19 06 025 1.19.06.025
562 I 19 06 026 1.19.06.026
563 I 19 06 027 1.19.06.027
564 I 19 03 024 1.19.03.024
565 I 19 03 025 1.19.03.025
566 I 19 03 026 1.19.03.026
567 I 19 03 027 1.19.03.027
568 I 19 00 018 1.19.00.018
569 I 19 00 019 1.19.00.019
570 I 19 00 020 1.19.00.020
571 I 19 00 021 1.19.00.021
572 I 19 00 022 1.19.00.022
573 I 19 00 023 1.19.00.023
574 I 19 00 024 1.19.00.024
575 R 19 17 002 R.19.17.002
576 I 19 00 025 1.19.00.025
577 I 19 00 026 1.19.00.026
578 I 19 00 027 1.19.00.027
579 I 19 00 028 1.19.00.028
580 I 19 00 029 1.19.00.029
581 R 19 17 003 R.19.17.003
582 I 19 00 030 1.19.00.030
583 I 19 00 031 1.19.00.031
584 I 19 00 032 1.19.00.032
585 I 19 00 033 1.19.00.033
586 I 19 00 034 1.19.00.034
587 I 19 00 035 1.19.00.035
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588 I 19 02 002 1.19.02.002
589 I 19 02 003 1.19.02.003
590 I 19 00 036 1.19.00.036
591 I 19 00 037 1.19.00.037
592 I 19 00 038 1.19.00.038
593 I 19 01 008 1.19.01.008
594 I 19 07 001 1.19.07.001
595 I 19 00 039 1.19.00.039
596 R 19 13 001 R.19.13.001
597 R 19 17 004 R.19.17.004
598 R 19 17 005 R.19.17.005
599 R 19 14 003 R.19.14.003
600 R 19 13 002 R.19.13.002
601 I 19 05 005 1.19.05.005
602 R 20 04 001 R.20.04.001
603 R 19 13 003 R.19.13.003
604 R 19 19 001 R.19.19.001
605 R 19 21 003 R.19.21.003
606 R 17 00 006 R.17.00.006
607 R 19 14 004 R.19.14.004
608 R 19 20 001 R.19.20.001
609 I 19 08 001 1.19.08.001
610 I 19 08 002 1.19.08.002
611 I 19 09 001 1.19.09.001
612 R 19 22 001 R.19.22.001
613 R 10 03 005 R.10.03.005
614 R 10 03 006 R.10.03.006
615 R 10 03 007 R.10.03.007
616 R 10 03 008 R.10.03.008
617 R 17 00 007 R.17.00.007
618 R 17 00 008 R.17.00.008
619 R 17 00 009 R.17.00.009
620 R 17 00 010 R.17.00.010
621 R 17 00 011 R.17.00.011
622 I 19 01 009 1.19.01.009
623 I 19 01 010 1.19.01.010
624 I 23 02 001 1.23.02.001
625 R 20 04 002 R.20.04.002
626 R 20 04 003 R.20.04.003
627 R 20 01 001 R.20.01.001
628 I 19 00 040 1.19.00.040
629 I 19 00 041 1.19.00.041
630 I 19 00 042 1.19.00.042
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631 I 19 00 043 1.19.00.043
632 I 19 00 044 1.19.00.044
633 I 19 00 045 1.19.00.045
634 I 19 00 046 1.19.00.046
635 I 19 00 047 1.19.00.047
636 I 19 00 048 1.19.00.048
637 I 19 00 049 1.19.00.049
638 I 19 03 028 1.19.03.028
639 I 19 00 050 1.19.00.050
640 I 19 00 051 1.19.00.051
641 I 19 00 052 1.19.00.052
642 I 19 00 053 1.19.00.053
643 R 17 00 012 R.17.00.012
644 R 17 00 013 R.17.00.013
645 R 17 00 014 R.17.00.014
646 I 23 00 003 1.23.00.003
647 I 23 00 004 1.23.00.004
648 R 06 00 002 R.06.00.002
649 R 06 00 003 R.06.00.003
650 R 06 00 004 R.06.00.004
651 I 12 02 006 1.12.02.006
652 I 12 02 007 1.12.02.007
653 I 12 01 005 1.12.01.005
654 I 12 05 004 1.12.05.004
655 I 12 03 003 1.12.03.003
656 I 12 03 004 1.12.03.004
657 I 12 03 005 1.12.03.005
658 I 12 05 005 1.12.05.005
659 I 12 05 006 1.12.05.006
660 I 12 06 001 1.12.06.001
661 I 12 06 002 1.12.06.002
662 I 12 02 008 1.12.02.008
663 I 12 02 009 1.12.02.009
664 I 12 01 006 1.12.01.006
665 I 12 05 007 1.12.05.007
666 I 12 07 004 1.12.07.004
667 I 12 01 007 1.12.01.007
668 I 12 01 008 1.12.01.008
669 I 12 05 008 1.12.05.008
670 I 12 05 009 1.12.05.009
671 I 12 05 010 1.12.05.010
672 I 12 03 006 1.12.03.006
673 I 13 06 001 1.13.06.001
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674 I 13 06 002 1.13.06.002
675 I 13 05 005 1.13.05.005
676 I 13 05 006 1.13.05.006
677 I 13 05 007 1.13.05.007
678 I 13 08 007 1.13.08.007
679 I 13 08 008 1.13.08.008
680 I 13 07 001 1.13.07.001
681 I 13 07 002 1.13.07.002
682 I 13 07 003 1.13.07.003
683 I 13 07 004 1.13.07.004
684 I 13 07 005 1.13.07.005
685 I 13 07 006 1.13.07.006
686 I 19 01 011 1.19.01.011
687 R 17 00 015 R.17.00.015
688 R 17 00 016 R.17.00.016
689 I 19 01 012 1.19.01.012
690 I 19 01 013 1.19.01.013
691 I 19 01 014 1.19.01.014
692 I 19 01 015 1.19.01.015
693 I 19 01 016 1.19.01.016
694 R 17 00 017 R.17.00.017
695 R 19 04 001 R.19.04.001
696 R 19 04 002 R.19.04.002
697 R 19 04 003 R.19.04.003
698 R 19 04 004 R.19.04.004
699 R 19 04 005 R.19.04.005
700 R 19 04 006 R.19.04.006
701 R 19 04 007 R.19.04.007
702 R 19 04 008 R.19.04.008
703 R 19 04 009 R.19.04.009
704 R 19 04 010 R.19.04.010
705 R 19 04 011 R.19.04.011
706 R 19 04 012 R.19.04.012
707 R 19 04 013 R.19.04.013
708 R 19 04 014 R.19.04.014
709 R 19 04 015 R.19.04.015
710 R 19 17 006 R.19.17.006
711 R 19 17 007 R.19.17.007
712 R 19 17 008 R.19.17.008
713 I 19 11 001 1.19.11.001
714 I 19 11 002 1.19.11.002
715 R 19 13 004 R.19.13.004
716 R 19 11 001 R.19.11.001
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717 R 19 13 005 R.19.13.005
718 R 19 17 009 R.19.17.009
719 I 19 00 054 1.19.00.054
720 I 19 00 055 1.19.00.055
721 I 19 00 056 1.19.00.056
722 I 19 00 057 1.19.00.057
723 I 19 12 001 1.19.12.001
724 I 19 12 002 1.19.12.002
725 I 19 12 003 1.19.12.003
726 R 19 17 010 R.19.17.010
727 R 19 17 011 R.19.17.011
728 R 19 04 016 R.19.04.016
729 R 19 17 012 R.19.17.012
730 R 19 13 006 R.19.13.006
731 R 19 13 007 R.19.13.007
732 R 19 16 001 R.19.16.001
733 R 19 16 002 R.19.16.002
734 R 19 13 008 R.19.13.008
735 R 19 13 009 R.19.13.009
736 R 19 13 010 R.19.13.010
737 R 19 13 011 R.19.13.011
738 R 19 13 012 R.19.13.012
739 R 19 13 013 R.19.13.013
740 R 19 13 014 R.19.13.014
741 R 19 16 003 R.19.16.003
742 R 19 04 017 R.19.04.017
743 R 19 16 004 R.19.16.004
744 R 19 16 005 R.19.16.005
745 R 19 16 006 R.19.16.006
746 R 19 16 007 R.19.16.007
747 R 19 16 008 R.19.16.008
748 R 19 16 009 R.19.16.009
749 R 19 16 010 R.19.16.010
750 R 19 04 018 R.19.04.018
751 R 19 04 019 R.19.04.019
752 R 19 04 020 R.19.04.020
753 R 19 04 021 R.19.04.021
754 R 19 04 022 R.19.04.022
755 R 19 04 023 R.19.04.023
756 R 19 04 024 R.19.04.024
757 R 19 04 025 R.19.04.025
758 R 19 04 026 R.19.04.026
759 R 19 04 027 R.19.04.027
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760 R 19 04 028 R.19.04.028
761 R 19 16 011 R.19.16.011
762 R 19 15 001 R.19.15.001
763 R 19 15 002 R.19.15.002
764 R 19 04 029 R.19.04.029
765 R 19 04 030 R.19.04.030
766 R 19 04 031 R.19.04.031
767 R 19 04 032 R.19.04.032
768 R 19 04 033 R.19.04.033
769 R 03 01 001 R.03.01.001
770 R 03 01 002 R.03.01.002
771 R 03 01 003 R.03.01.003
772 I 23 00 005 1.23.00.005
773 R 03 00 001 R.03.00.001
774 R 05 03 015 R.05.03.015
775 R 05 00 046 R.05.00.046
776 R 11 01 011 R.11.01.011
777 R 11 01 012 R.11.01.012
ANEXO D
Valor Total
Neltem Descripcion Stock | Valor Neto | Valor Total | Valor Total Relativo | Relativo ABC
Acumulado
Sensor de caudal electromagnético
1 FM MAG 5000 4 |$3.500.000 | $14.000.000 $14.000.000 10.27% A
Sensor de caudal electromagnético
2 FM MAG 1100 2 | $3.000.000 | $6.000.000 $20.000.000 14.67% A
Ultra PG Aceite compresor 2 | $2.850.000 | $5.700.000 $25.700.000 18,85% A
4 Actuador electrénico 5 $700.000 | $3.500.000 $29.200.000 21,42% A
Purity FG EP 460 Aceite para
5 engranajes 2 | $1.500.000 | $3.000.000 $32.200.000 23.62% A
Rele térmico para contactor TESYS
6 LRD 30 $97.000 | $2.910.000 $35.110.000 25.76% A
7 Aceite Ultra Coolant 1 |$2.850.000 | $2.850.000 $37.960.000 27.85% A
8 Actuador electrénico 5 $500.000 | $2.500.000 $40.460.000 29,68% A
Valvula motorizada LAPIERRE
9 180 IN LB/ 20 NM 4 $600.000 | $2.400.000 $42.860.000 31.44% A
10 Center Block 3 $782.789 | $2.348.367 $45.208.367 33,16% A
Vilvula motorizada LAPIERRE 45
11 IN LB/ 5 NM 5 $400.000 | $2.000.000 $47.208.367 34.63% A
Trampa de vapor Spirax PMX 10
12 Bar 1 |$1.539.209| $1.539.209 $48.747.576 35.76% A
13 Grasa alimentaria 18 $84.829 | $1.526.922 $50.274.498 36,88% A
14 T-80 Transmiter 1 |$1.500.000 | $1.500.000 $51.774.498 37,98% A
15 Partidor suave (SOFT STARTER) 2 $745.174 | $1.490.348 $53.264.846 39,07% A
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16 5700 K 20000 LM DALI 5 $275.372 | $1.376.860 $54.641.706 40.08% A
Valvula reductora de presion auto
17 operada para vapor 1 | $1.173.842 | $1.173.842 $55.815.548 40.94% A
18 Valvula solenoide 3 $374.338 | $1.123.014 $56.938.562 41,77% A
19 Proyector exterior LED 8 $140.000 | $1.120.000 $58.058.562 42,59% A
20 Cadena Roller Chain 2 $549.470 | $1.098.940 $59.157.502 43,40% A
Valvula de seguridad bronce NPT 1
21 12" x 2" 1 |$1.083.372| $1.083.372 $60.240.874 44,19% A
Vilvula reguladora de P° 25 Bar
22 EUROBRASS 146 FF PN25 1" 6 $180.000 | $1.080.000 $61.320.874 44.98% A
23 Pro-Flo Air valve assembly 3 $339.759 | $1.019.277 $62.340.151 45,73% A
24 Control Box TMG-740-3 1 $1.016.662 | $1.016.662 $63.356.813 46,48% A
25 Flujometro Tangencial 1 |$1.004.667 | $1.004.667 $64.361.480 4721% A
Bomba neumatica de doble
26 membrana 1 $950.000 | $950.000 $65.311.480 47.91% A
27 Valvula solenoide 1" Vapor 5 $180.000 | $900.000 $66.211.480 48,57% A
Manguito de fijacion hidraulica
28 (ADAPTER SLEEVE) 17 $51.120 $869.040 $67.080.520 4921% A
29 Filtro de aire desechable 24x24x2" | 51 $15.000 $765.000 $67.845.520 49.77% A
Unidad de rodamientos de bolas con
30 soporte de pie 18 $41.040 $738.720 $68.584.240 5031% A
31 Ampolleta 150W/730 29 $25.000 $725.000 $69.309.240 50,84% A
Valvula reguladora de P° 25 Bar
32 EUROBRASS 146 FF PN25 2" 3 $240.000 | $720.000 $70.029.240 51.37% A
33 Valvula Check entre bridas 8 $89.513 $716.104 $70.745.344 51,90% A
Rodamiento de rodillos @ int65.x @
34 ext.120x ancho 31 mm 4 $175.085 | $700.340 $71.445.684 52.41% A
35 Actuador electronico 1 $700.000 | $700.000 $72.145.684 52,92% A
36 Diafragma EZ 17 $39.238 $667.046 $72.812.730 53,41% A
37 Elemento Flexible Rexnord Omega | 6 $110.000 | $660.000 $73.472.730 53,90% A
Unidad de rodamientos de bolas 35
38 mm con pestafla cuadrada con 10 $65.205 $652.050 $74.124.780
fijacion con tornillos de fijacion 54,38% A
Modulo enchufe hembra 10/16 a
39 magic Bticino 64 $10.000 $640.000 $74.764.780 54.85% A
40 Tubo Polyuretano 6 x 4 5 $125.000 | $625.000 $75.389.780 55,30% A
41 Manoémetro 4" 1000 Bar 3 $200.000 $600.000 $75.989.780 55,74% A
42 Medidor de flujo de 4rea variable 2 $300.000 | $600.000 $76.589.780 56,18% A
43 Valvula solenoide 1" 4 $150.000 | $600.000 $77.189.780 56,62% A
Rebolo uso general 254 x 25, 40 x
44 33 2 $298.900 | $597.800 $77.787.580 57.06% A
45 Aceite motor diesel SAE 15W40 6 $95.000 $570.000 $78.357.580 57,48% A
46 Adaptador IFM CLAMP 5 $110.000 | $550.000 $78.907.580 57,88% A
Rodamiento rigido de bolas @
47 int.65x @ ext.140x ancho 33 mm > $108.995 $544.975 $79.452.555 58,28% A
48 Aceite hidraulico Nuto H 68 1 $536.000 | $536.000 $79.988.555 58,68% A
49 Contactor bobina 200V CA 13 $40.535 $526.955 $80.515.510 59,06% A
Soporte de pie partido, series SNL
50 2.3.5y6 3 $174.995 | $524.985 $81.040.495 59.45% A
51 Relé térmico SA 17 $29.637 $503.829 $81.544.324 59,82% A
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52 Presostato caldera a gas 1 - 10 Bar 2 $250.406 | $500.812 $82.045.136 60,19% A
Kit de mantenimiento valvula
53 reductora de presion COSR 2 $250.000 | $500.000 $82.545.136
(032/040) FC250 60,55% A
54 Vacum cousing assy 1 $500.000 | $500.000 $83.045.136 60,92% A
Polyurethane Pneumatic Tubing 6
55 mm x 4mm x 100 m 5 $100.000 | $500.000 $83.545.136 61.29% A
Conector socket 16A 380V/415V
56 IPAE 6 $82.000 $492.000 $84.037.136 61.65% A
Rodillos de apoyo (rodillos de
57 apoyo tipo yugo) con aros con 4 | $120.000 | $480.000 $84.517.136
pestafia, sellado integral y funcién
de relubricacion 62,00% A
58 Ampolleta 150 W/842 24 $20.000 $480.000 $84.997.136 62,35% A
Rodamiento de rodillos @ int60.x @
59 ext.110x ancho 29 mm 4 $118.063 | $472.252 $85.469.388 62.70% A
Rodamiento de rodillos @ int65.x @
60 ext.140x ancho 48 mm 4 $118.063 | $472.252 $85.941.640 63.04% A
61 | Disyuntor de motor magnetotérmico | 3 $153.712 | $461.136 $86.402.776 63,38% A
62 Vacum cousing assy 316 SS 1 $450.000 | $450.000 $86.852.776 63,71% A
63 Boquilla triple hidrolavadora 5 $89.091 $445.455 $87.298.231 64,04% A
Cadena de rodillo BS Roller Chain
64 RIV 4 $105.543 | $422.172 $87.720.403 64.35% A
65 Valvula mariposa 3" inox. 9 $45.000 $405.000 $88.125.403 64,65% A
Piston de repuesto Cos/R Kit 40
66 m 1 $404.840 | $404.840 $88.530.243 64.94% A
67 Sensor de presion PI1717 1 $400.000 | $400.000 $88.930.243 65,24% A
68 Valvula bola 1 1/2" inox. 19 $20.000 $380.000 $89.310.243 65,52% A
69 Valvula bola 2" inox. 12 $31.000 $372.000 $89.682.243 65,79% A
70 Contactor DIN 3 $122.023 | $366.069 $90.048.312 66,06% A
71 Contactor 9A 3 $122.023 | $366.069 $90.414.381 66,33% A
Interruptor Automatico C20A
72 1C60N 13 $28.000 $364.000 $90.778.381 66.59% A
Rodamiento de una hilera de
73 rodillos cénicos especial, cono @ 3 $120.000 $360.000 $91.138.381
int.86x ancho 29 mm 66,86% A
74 FOOT SWITCH 1 $360.000 | $360.000 $91.498.381 67,12% A
75 | Interruptor Automatico C6A IC60N | 12 $30.000 $360.000 $91.858.381 67,38% A
76 Aceite engranaje Mobilgear 627 1 $350.000 | $350.000 $92.208.381 67,64% A
AD BLUE aditivo para motores
77 diesel 1 $350.000 | $350.000 $92.558.381 67.90% A
78 Regulador de gases 1 $350.000 | $350.000 $92.908.381 68,16% A
Valvula solenoide S0440328
79 220V/50HZ 1/2" BSP ORIFICIE 6 $55.000 $330.000 $93.238.381
19mm 0-360mbar 68,40% A
80 Termoémetro bimetalico 11 $29.988 $329.868 $93.568.249 68,64% A
Rodamiento de rodillos @ int30.x @
81 ext.62x ancho 16 mm 2 $164.859 | $329.718 $93.897.967 68.88% A
82 Manometro 4" 11 Bar 4 $80.000 $320.000 $94.217.967 69,12% A
83 Contactor bobina 220V 1 $308.843 | $308.843 $94.526.810 69,34% A
Enchufe hembra Wanddose 32A 4P
84 6H IP67 13 $23.548 $306.124 $94.832.934 69.57% A
85 Bateria 900 CCA 100 AMP 3 $101.241 $303.723 $95.136.657 69,79% A
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86 765 50 $6.066 $303.300 $95.439.957 70.01% A
Rodamiento rigido de bolas @ int.45
87 « O ext.100x ancho 25 mm 3 $100.789 | $302.367 $95.742.324 70.23% A
88 Filtro de bolsa trox 592x592x350 10 $30.000 $300.000 $96.042.324 70,45% A
Filtro REG SY2 G1/2 20 M, 0-12
89 Bar 5 $60.000 $300.000 $96.342.324 70.67% A
Kit de Reparacion trampa vapor
90 13SX-5 2 $150.000 | $300.000 $96.642.324 70.89% A
91 Piedra de afilar 10 $30.000 $300.000 $96.942.324 71,11% A
92 FP SHOFT $150.000 | $300.000 $97.242.324 71,33% A
93 XF-US-E2 6 $50.000 $300.000 $97.542.324 71,55% A
94 Metal halide lamp 150W 3000 K 10 $30.000 $300.000 $97.842.324 71,77% A
95 Lampara halégena 150W 10 $30.000 $300.000 $98.142.324 71,99% A
Refrigerante generador Mobildelvac
96 extended life C 50% 4 $74.650 $298.600 $98.440.924 7221% A
Piston de repuesto Cos/R Kit 25
97 nm 1 $298.120 | $298.120 $98.739.044 72.43% A
98 Valvula solenoide 7 $41.000 $287.000 $99.026.044 72,64% A
99 Campana led 150W 1950 5 $56.590 $282.950 $99.308.994 72.85% A
Rodamiento de dos hileras de bolas
100 contacto angular @ int.30x @ 2 $141.280 | $282.578 $99.591.572
ext.72x ancho 30 mm 73,06% A
101 Eléctrovalvula 7 $40.000 $280.000 $99.871.572 73.,26% A
102 Filtro 5 $55.000 $275.000 $100.146.572 73.,46% A
Manometro 4"X 1/2"
103 VACUOMETRO 5 $55.000 $275.000 $100.421.572 73.67% A
Valvula de esfera desmontable 50 x
104 50 mm PPR 4 $68.047 $272.188 $100.693.760 73.87% A
105 Filtro bolsa 16,5x16,5x1" 18 $15.000 $270.000 $100.963.760 74,06% A
106 Porta tubo T82x613 27 $10.000 $270.000 $101.233.760 74.26% A
Unidad de rodamientos de bolas con
107 soporte de pie con aro interior 10 | $25.800 | $258.000 $101.491.760
prolongado y fijacion con tornillos,
fundicidn, normas japonesas 74,45% A
Termometro Bimetal DN 4"
108 0+120°C Conexion inferior 4 $63.558 $254.232 $101.745.992
(TBP420) 74,64% A
Soporte de pie con rodamiento @
109 it 50 2 $126.775 $253.550 $101.999.542 74.82% A
110 Placa Plastica BCA 1 Mod Matix 120 $2.100 $252.000 $102.251.542 75,01% A
111 Vélvula solenoide ART 480105 10 $25.000 $250.000 $102.501.542 75,19% A
112 Proyector led 7 $35.000 $245.000 $102.746.542 75,37% A
Valvula de retencion con chapaleta
113 inoxidable 2 $120.000 | $240.000 $102.986.542 75.55% A
114 Junta Cuerpo M/R Acrilo 4 $60.000 $240.000 $103.226.542 75,72% A
Toma corrriente blanco 10-16A
115 (Enchufe domiciliario) 40 $5.894 $235.760 $103.462.302 75.90% A
116 Sensor fotoeléctrico 4 $58.808 $235.232 $103.697.534 76,07% A
Rodamiento rigido de bolas @
117 int.17x @ ext.47x ancho 14 mm 15 $15.673 $235.095 $103.932.629 76.24% A
118 Interruptor Automatico C32 TX3 6 $38.990 $233.940 $104.166.569 76,41% A
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119 int50 x @ ext. 101x ancho 27 mm 2 $114.966 | $229.932 $104.396.501 76.58% A
120 Trampa de vapor 1 $227.368 | $227.368 $104.623.869 76,75% A
121 Electrodo revestido 316 5 $45.070 $225.350 $104.849.219 76,91% A
122 Medidor de agua potable 5 $45.000 $225.000 $105.074.219 77,08% A
123 Flotador de nivel 1 $220.000 | $220.000 $105.294.219 77.24% A
124 Rotametro plastico P 1 $220.000 | $220.000 $105.514.219 77,40% A
Empaquetadura de teflon 25,4 mm
125 SKG 1 $220.000 | $220.000 $105.734.219 77.56% A
126 Valvula mariposa 2" inox. 6 $35.000 $210.000 $105.944.219 77,72% A
127 Tubo Fluorescente 16 W/765 60 $3.500 $210.000 $106.154.219 77,87% A
Interruptor Automatico C16A
128 1C60N 3 $70.000 $210.000 $106.364.219 78.03% A
Rodamiento rigido de bolas @
129 int45 x O ext.85x ancho 19 mm 3 $69.604 $208.812 $106.573.031 78.18% A
130 Caja Idrobox 7 $29.073 $203.511 $106.776.542 78,33% A
131 Prensa estopa 90 $2.244 $201.960 $106.978.502 78,48% A
Manguito de fijaciéon 30 mm x 35
132 mm 8 $25.015 $200.120 $107.178.622 78.62% A
Kit de mantenimiento para
133 analizador de dureza 1 $200.000 | $200.000 $107.378.622 78.77% A
Valvula motorizada LAPIERRE 2"
134 70 IN LB/ NM 1 $200.000 | $200.000 $107.578.622 78.92% A
135 | Interruptor Automatico C4A IC60N | 10 $20.000 $200.000 $107.778.622 79,06% A
136 Guardamotor termomagnético 5 $40.000 $200.000 $107.978.622 79.21% A
137 Caja Idrobox 8 $24.973 $199.784 $108.178.406 79,36% A
138 Guardamotor termomagnético 6 $32.000 $192.000 $108.370.406 79,50% A
139 Lampara UV 300 mm 1 $190.000 | $190.000 $108.560.406 79.,64% A
FR-A8AR Tarjeta expansion salidas
140 relé 1 $186.208 | $186.208 $108.746.614 79.77% A
Unidad de rodamientos de bolas 40
141 mm con pestafla cuadrada con 1 $186.156 | $186.156 $108.932.770
fijacion con tornillos de fijacion 79,91% A
142 Relé sobrecarga 25-40A 2 $93.036 $186.072 $109.118.842 80,05% B
143 Filtro de bolsa 24x24x1,5" 8 $23.000 $184.000 $109.302.842 80,18% B
Enchufe Macho volante 32A 3P+T
144 380V IP67 6H 20 $9.178 $183.560 $109.486.402 80.32% B
145 | Aceite penetrante spray alimentario | 10 $18.000 $180.000 $109.666.402 80,45% B
146 Filtro Lavable 16,5x16,5x2" 10 $18.000 $180.000 $109.846.402 80,58% B
147 vélvula antiretorno 1" inox. 3 $60.000 $180.000 $110.026.402 80,71% B
148 | Disco distribucion bomba lema 250 | 2 $90.000 $180.000 $110.206.402 80,84% B
149 Regulador P° 3 $60.000 $180.000 $110.386.402 80,98% B
150 Transformador cabezal BBP 3 $58.613 $175.839 $110.562.241 81,11% B
151 Interruptor Automatico C40 T1 5 $35.000 $175.000 $110.737.241 81,23% B
Soporte de pie de dos piezas SKF,
152 @ int. 55mm 1 $174.995 | $174.995 $110.912.236 81.36% B
153 Relé térmico 4-6A 4 $43.500 $174.000 $111.086.236 81,49% B
154 Led equipo estanco 1262x100x70 9 $18.990 $170.910 $111.257.146 81,62% B
Unidad de rodamientos de bolas con
155 soporte de pie con aro interior 2 $85.191 $170.382 $111.427.528 81.74% B
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Tuberia cobre refrigeracion 7/8" 15

156 mis 1 $170.000 $170.000 $111.597.528 81.86% B
Rodamiento rigido de bolas @
157 int35.x @ ext.80x ancho 21 mm 20 $8.490 $169.800 $111.767.328 81.99% B
158 Baliza giratoria ortogonal roja 7 $24.177 $169.239 $111.936.567 82,11% B
159 Contactor Eléctrico 3 $56.240 $168.720 $112.105.287 82,24% B
Rodamiento rigido de bolas @
160 int.15x @ ext.42x ancho 13 mm 31 $5.405 $167.555 $112.272.842 82.36% B
161 US40-WXT 3| $55.000 | $165.000 $112.437.842 82.48% B
Power Lub Spray Lubricante en
162 Spray 9 $18.000 $162.000 $112.599.842 82.60% B
163 Kit emergencia para Led 8 $20.113 $160.904 $112.760.746 82,72% B
164 Bolas para orificios 7/16" Bombas 16 $10.000 $160.000 $112.920.746 82,84% B
165 Piston bomba diafragma 2" CF8M 2 $80.000 $160.000 $113.080.746 82,95% B
166 | Repuesto cabezal RENU 120 4Bar 1 $160.000 | $160.000 $113.240.746 83.07% B
167 Manometro 4" 7 Bar 2 $80.000 $160.000 $113.400.746 83,19% B
168 Guardamotor $79.531 $159.062 $113.559.808 83,30% B
Rodamiento rigido de bolas @
169 int.10x @ ext.32x ancho 12 mm 12 $13.178 $158.136 $113.717.944 83.42% B
Copla galvanizada para tubo
170 metilico EMT20mm 200 $790 $158.000 $113.875.944 83.54% B
Enchufe hembra Wanddose 63A 4P
171 6H 1P67 TWIST 3 $52.266 $156.798 $114.032.742 83.65% B
172 | Filtro de aire desechable 24x16x2" 13 $12.000 $156.000 $114.188.742 83,77% B
Rodamiento rodillos @ int.55x @
173 ext.100x ancho 25 mm 2 $77.560 $155.120 $114.343.862 83.88% B
Filtro tipo Y acero inoxidable 1 1/2"
174 NPT 6 $25.783 $154.698 $114.498.560 83.99% B
Rodamiento rigido de bolas @
175 int.15x @ ext.35x ancho 11 mm 60 $2.537 $152.220 $114.650.780 84.10% B
176 Controlador de T° 1 $152.000 | $152.000 $114.802.780 84,22% B
Valvula de esfera desmontable 40 x
177 40 mm PPR 4 $37.814 $151.256 $114.954.036 84.33% B
Tubo led ESS 16W/765 1200 mm
178 vidrio 76 $1.990 $151.240 $115.105.276 84.44% B
179 Termometro 4" 0-200 °C 1 $150.000 $150.000 $115.255.276 84,55% B
180 Manometro 4 Bar Inoxidable 5 $30.000 $150.000 $115.405.276 84,66% B
181 Rebolo afilador 5x1/2"x1 1/4" 6 $25.000 $150.000 $115.555.276 84,77% B
182 | Tubo ICC HOSVV-F4Gl,5mm2 | 100 | $1.500 | $150.000 $115.705.276 84.88% B
183 Wall socket 16 A 15 | $10.000 | $150.000 $115.855.276 84.09% B
184 Tubo Fluorescente 18 W/54-765 50 $3.000 $150.000 $116.005.276 85,10% B
Rodamiento de bolas inserto
185 e NTN 3 $49.058 $147.174 $116.152.450 8521% B
186 Caja Idrobox 5 | $29.427 | $147.135 $116.299.585 85.31% B
Rodamiento rigido de bolas @
187 int40.x @ ext.90x ancho 23 mm 10 $14.629 $146.290 $116.445.875 85.42% B
Enchufe Macho volante 32A 4P 6H
188 P67 SHARK 24 $5.900 $141.600 $116.587.475 85.53% B
189 | Disyuntor de motor magnetotérmico | 1 $141.485 | $141.485 $116.728.960 85,63% B
190 Interruptor diferencial residual 7 $20.200 $141.400 $116.870.360 85,73% B




Valvula solenoide 1/2" Vapor
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191 220V/50HZ 1 $140.000 $140.000 $117.010.360 85.84% B
Copla galvanizada para tubo
192 metilico EMT25mm 200 $690 $138.000 $117.148.360 85.94% B
193 Placa Plastica 40 | $3.400 | $136.000 $117.284.360 86.04% B
194 Manémetro 0-11 Bar 5 $27.000 $135.000 $117.419.360 86,14% B
195 Interruptor Automatico 160 A 1 | $133.821 | $133.821 $117.553.181 £6.23% B
196 Relé sobrecarga 80 A 1 $132.074 | $132.074 $117.685.255 86.33% B
197 Tubo Polyuretano 16 x 10 1 $130.000 | $130.000 $117.815.255 86,43% B
Rodamiento rigido de bolas @
198 int20.x @ ext 52x ancho 15 mm 26 $4.990 $129.740 $117.944.995 86.52% B
Rodamiento rigido de bolas @ int.45
199 x 0 ext.100x ancho 25 mm 3 $43.165 $129.495 $118.074.490 86.62% B
200 Prensa estopa 90 $1.420 $127.800 $118.202.290 86,71% B
Electrobomba con impulsor
201 periferico 1 $125.000 $125.000 $118.327.290 86.80% B
202 Ampolleta 70 W/830 5 $25.000 $125.000 $118.452.290 86,89% B
203 Placa 3 modulos blanca 25 $5.000 $125.000 $118.577.290 86,99% B
204 Prensa estopa 200 $618 $123.600 $118.700.890 87,08% B
205 Pressure Switch 1 $121.419 | $121.419 $118.822.309 87,16% B
206 Valvula bola 3/4" inox. 16 $7.500 $120.000 $118.942.309 87,25% B
207 Flexible acero 4" 2 $60.000 $120.000 $119.062.309 87,34% B
Conector 32A 3P+E 380-415V
208 SPLASH PROOF CONECTOR 5 $24.000 $120.000 $119.182.309 87.43% B
209 Punta hilo inox 1 1/2" soldable 34 $3.500 $119.000 $119.301.309 87,52% B
Caja estanca de conexion Negra
210 P68 135x115%x47 mm 4 $29.478 $117.912 $119.419.221 87.60% B
Soporte de rodamiento RS PRO de
211 Hierro Fundido 2 $58.651 $117.302 $119.536.523 87.69% B
Soporte de pie con rodamiento @
212 int.50 1 $116.074 $116.074 $119.652.597 87.77% B
Torre de luz de sefial 230 VAC
213 (SIGNAL TOWER) 1 $115.841 $115.841 $119.768.438 87.86% B
kit field replacement Valvula de
214 carga 1 $114.600 $114.600 $119.883.038 87.94% B
215 Relé sobrecarga 1,2-1,8A 2 $56.453 $112.906 $119.995.944 88,03% B
216 | Enchufe hembra, 2p+T 16A 250V | 14 | $7.999 | $111.986 $120.107.930 88.11% B
217 Termometro Bimetal 3" 0/200°C 2 $55.000 $110.000 $120.217.930 88,19% B
218 Termometro 4" 0-150 °C 1 $110.000 $110.000 $120.327.930 88,27% B
219 Termometro 4" 0-150 °C 1 $110.000 $110.000 $120.437.930 88.35% B
220 Copla galvanizada conduit 3/4" 100 $1.100 $110.000 $120.547.930 88,43% B
221 Relé sobrecarga 6 A 2 | $54.305 | $108.610 $120.656.540 88.51% B
Rodamiento de bolas radial @
222 int50.x @ ext.90x ancho 20 mm 3 $36.156 $108.468 $120.765.008 88.59% B
Caja para guardamotor
223 magnetotérmica 3 $34.949 $104.847 $120.869.855 88.67% B
224 Soporte plastico con tornillos 50 $2.083 $104.150 $120.974.005 88,74% B
225 Pressure control 0.75mbar 1 $103.990 | $103.990 $121.077.995 88,82% B
Rodamiento rigido de bolas @
226 int30.x @ ext.72x ancho 19 mm 8 $12.995 $103.960 $121.181.955 88.90% B
227 Boton hongo Rojo Emergencia 15 $6.872 $103.080 $121.285.035 88,97% B
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228 @ ext 32x ancho 15 mm 20 $5.095 $101.900 $121.386.935 89.05% B
Placa 3 modulos tecnopolimero
229 blanca 29 $3.500 $101.500 $121.488.435 89.12% B
230 Prensa estopa 200 $504 $100.800 $121.589.235 89,19% B
231 Refrigerante Mobil Permazone 1 $100.000 | $100.000 $121.689.235 89.27% B
Grasa no alimentaria Val-red grease
232 EP-2 1 $100.000 | $100.000 $121.789.235 89.34% B
233 Junta Expansion 2" 2 $50.000 $100.000 $121.889.235 89,41% B
Termometro 4" x 100 Inoxidable
234 12 1 $100.000 | $100.000 $121.989.235 89.49% B
Solucién de Bufer monitor de
235 dureza para 10 mg/L 2 $50.000 $100.000 $122.089.235 89.56% B
236 Reten Radial 2 $50.000 $100.000 $122.189.235 89.63% B
237 Empaquetadura de teflon 1 $100.000 | $100.000 $122.289.235 89,71% B
Interruptor Automatico C10A
238 1C60N 4 $25.000 $100.000 $122.389.235 89.78% B
Rodamiento axial de bolas @
239 int55 x @ ext.78x ancho 16 mm 2 $49.995 $99.990 $122.489.225 89.85% B
Hisopo 838 1 1/2" Caldera AL AC
240 Recto 6 $16.650 $99.900 $122.589.125 89.03% B
241 Valvula direccion eléctrica 2 $49.900 $99.800 $122.688.925 90,00% B
Proyector exterior LED 150W
242 5700K 230V 1P66 2 $49.704 $99.408 $122.788.333 90.07% B
Enchufe hembra Wanddose 16A 3P
243 6H IP67 7 $13.890 $97.230 $122.885.563 90.15% B
Interruptor Automatico 1 polo 16A
244 TYPE C 19 $5.116 $97.204 $122.982.767 90.22% B
245 Guardamotor termomagnético 3 $32.000 $96.000 $123.078.767 90,29% B
246 Interruptor magnetotérmico 40A 3 $31.950 $95.850 $123.174.617 90,36% B
247 Estator bomba mono 1 $95.000 $95.000 $123.269.617 90,43% B
Impulsor bomba centrifuga 18
248 Alabez Ac Inox 1 $95.000 $95.000 $123.364.617 90.50% B
249 | Cépsula de anclaje quimico HVU2 | 10 $9.440 $94.400 $123.459.017 90,57% B
Enchufe hembra volante 32A
250 380V/415V 3PAE 11 $8.511 $93.621 $123.552.638 90.63% B
251 Contactor Eléctrico 1 $93.212 $93.212 $123.645.850 90,70% B
Rodamiento rigido de bolas @
252 int.60x @ ext.130x ancho 31 mm 3 $31.000 $93.000 $123.738.850 90,77% B
253 Termometro 3" 0-150 °C 1 $92.000 $92.000 $123.830.850 90,84% B
254 Termometro 3" 0-150 °C 1 $92.000 $92.000 $123.922.850 90,91% B
Rodamiento rigido de bolas @
255 int]110.x @ ext.200x ancho 53 mm 2 $46.000 $92.000 $124.014.850 90,97% B
256 | Terminal PVCHE CEM 50x 1 172" | 23 $3.990 $91.770 $124.106.620 91,04% B
Conector luminaria aéreo estanco
257 CE-3PV Negro 11 $8.316 $91.476 $124.198.096 91.11% B
Interruptor diferencial BVW-T 4P
258 40A 30 2 $45.554 $91.108 $124.289.204 91.18% B
259 Clamp inox. 2" Soldable 15 $6.000 $90.000 $124.379.204 91,24% B
260 Impulsor bomba centrifuga 1 $90.000 $90.000 $124.469.204 91,31% B
261 Termometro 3" 0-150 °C 1 $90.000 $90.000 $124.559.204 91,37% B
262 Manometro 2 1/2" 4 Bar 5 $18.000 $90.000 $124.649.204 91,44% B
263 Wall socket 63 A 3 $30.000 $90.000 $124.739.204 91,51% B
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264 Porta tubo 2x CLDS LED 18W 3 $30.000 $90.000 $124.829.204 91,57% B
Rodamiento de rodillos @ int40.x @
265 ext.80x ancho 23 mm 9 $9.990 $89.910 $124.919.114 91.64% B
266 TEE inox. 1" Soldable 23 $3.827 $88.021 $125.007.135 91,70% B
Rodamiento rigido de bolas @ int.50
267 « O ext.110x ancho 27 mm 2 $43.355 $86.710 $125.093.845 91.77% B
Rodamiento de insercion @ int.30x
268 @ ext.62 mm 3 $28.716 $86.148 $125.179.993 91.83% B
269 Manometro 4" 400 PSI 1 $86.000 $86.000 $125.265.993 91,89% B
Interruptor Automatico 3 polo 50A
270 TYPE C 4 $21.486 $85.944 $125.351.937 91.95% B
Rodamiento axial de bolas @
271 int50.x @ ext 70x ancho 14 mm 2 $42.515 $85.030 $125.436.967 92.02% B
Rodamiento axial de bolas @
272 int50 x @ ext.90x ancho 20 mm 2 $42.515 $85.030 $125.521.997 92.08% B
Tuerca Hex. Acero inoxidable 316
273 3/4n 89 $954 $84.906 $125.606.903 92.14% B
274 Guardamotor 8A 3 $28.061 $84.183 $125.691.086 92.20% B
275 | Lampara descarga haluro metéalico 7 $12.000 $84.000 $125.775.086 92.27% B
276 Relé 220 V 11 Pines 23 $3.581 $82.363 $125.857.449 92.33% B
Enchufe industrial hembra
277 | sobrepuesto Wanddose 16A 4P 6H 5 $16.392 $81.960 $125.939.409
P67 92,39% B
Kit de mantenimiento valvula
278 reductora de presion COSR (050) 2 $40.600 $81.200 $126.020.609
FC250 92,45% B
Caja policarbonato NE-PG-1722
279 DSE HIBOX 2 $40.583 $81.166 $126.101.775 92.50% B
280 Purity FG spray 4 $20.000 $80.000 $126.181.775 92,56% B
281 valvula antiretorno 2" inox. 1 $80.000 $80.000 $126.261.775 92,62% B
282 Clamp 3" inox. 8 $10.000 $80.000 $126.341.775 92,68% B
283 Tacometro 2 $40.000 $80.000 $126.421.775 92.74% B
284 Flexible acero 3" 2 $39.950 $79.900 $126.501.675 92.80% B
Rodamiento rigido de bolas @
285 int.17x O ext.40x ancho 12 mm 28 $2.798 $78.344 $126.580.019 92.86% B
Enchufe Macho volante 16A 3P+T
286 380V IP67 6H 20 $3.900 $78.000 $126.658.019 92.91% B
Abrazadera tipo caddy clamp
287 conduit 1/2" 500 $156 $78.000 $126.736.019 92.97% B
Flexible metalico gris 32mm x 25
288 Mits 1 $75.000 $75.000 $126.811.019 93.03% B
Enchufe Macho volante 16A 4P 6H
289 P67 SHARK 10 $7.497 $74.970 $126.885.989 93.08% B
Kit de mantenimiento COSR (1")
290 FC250 2 $37.120 $74.240 $126.960.229 93.13% B
291 Contactor DIN 2 $36.551 $73.102 $127.033.331 93,19% B
Rodamiento rigido de bolas @ int.45
292 « @ ext.120x ancho 29 mm 2 $36.506 $73.012 $127.106.343 93.24% B
293 Interruptor Automatico 32 A 1 $72.288 $72.288 $127.178.631 93,29% B
294 Contactor bobina 220V 2 $35.600 $71.200 $127.249.831 93,35% B
Rodamiento a bolas de contacto
295 angular @ int12.x @ ext.32x ancho 2 $35.385 $70.770 $127.320.601
16 mm 93,40% B
296 Contactor Eléctrico 2 $35.166 $70.332 $127.390.933 93.45% B
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297 Soportes abrazaderas 2" inox. 20 $3.500 $70.000 $127.460.933 93,50% B
298 Prensa estopa 100 $687 $68.700 $127.529.633 93,55% B
299 Prensa estopa 60 $1.145 $68.700 $127.598.333 93,60% B
Sello laberintico © int.58x ancho
300 18 mm 8 $8.586 $68.688 $127.667.021 93.65% B
301 Sello Mecanico 12 $5.700 $68.400 $127.735.421 93,70% B
Enchufe macho 16 A 200/346V
302 3PANAT 4 $16.999 $67.996 $127.803.417 93.75% B
303 Electrodo revestido 6011 25 $2.700 $67.500 $127.870.917 93.80% B
304 Codo 90° 2" Soldable inox. 19 $3.500 $66.500 $127.937.417 93,85% B
Rodamiento de una hilera de bolas
305 de contacto angular @ int.30x @ 2 $33.018 $66.036 $128.003.453
ext.72x ancho 19 mm 93,90% B
Cinturdn de freno retractil griia
306 horquilla 1 $65.881 $65.881 $128.069.334 93.95% B
307 Guante nitrillo 12 | $5470 | $65.640 $128.134.974 94.00% B
Manguito de fijacion 35 mm x 36
308 mm 1 $65.204 $65.204 $128.200.178 94,04% B
309 Pistola hidrolavadora 1 $64.791 $64.791 $128.264.969 94,09% B
310 TEE 51 mm soldable inox. 8 $8.000 $64.000 $128.328.969 94,14% B
311 Guardamotor 2 $31.840 $63.680 $128.392.649 94,19% B
Rodamiento rigido de bolas @
312 int.17x @ ext.47x ancho 14 mm 21 $3.000 $63.000 $128.455.649 94.23% B
313 DSE HIBOX 1 $62.706 $62.706 $128.518.355 94,28% B
314 | Interruptor Automatico 1 polo 10A | 12 $5.116 $61.392 $128.579.747 94.32% B
Filtro de aire desechable
315 16.5x16.5x2" 6 $10.000 $60.000 $128.639.747 94.37% B
Hisopo 825 1" Caldera AL AC
316 Recto 3 $20.000 $60.000 $128.699.747 94.41% B
317 Retén de aceite Front Lip Seal 4 $15.000 $60.000 $128.759.747 94.45% B
Flexible metalico gris 16mm x 50
318 Mis 1 $60.000 $60.000 $128.819.747 94.50% B
Rodamiento rigido de bolas @
319 int.25x @ ext.52x ancho 15 mm 0 $6.595 $59.355 $128.879.102 94,54% B
320 | Terminal para tubo metalico 25 mm | 100 $590 $59.000 $128.938.102 94.59% B
Caja estanca de conexion Negra
321 P68 93x73x38 mm 5 $11.354 $56.770 $128.994.872 94,63% B
322 Correa de goma 2 $28.343 $56.686 $129.051.558 94.67% B
Rodamiento rigido de bolas @
323 int 30x @ ext.62x ancho 16 mm 7 $8.095 $56.665 $129.108.223 94.71% B
324 Placa 1 médulo titanio 12 | $4600 | $55.200 $129.163.423 94.75% B
325 Equipo de Emergencia Led IP65 1 $55.000 $55.000 $129.218.423 94,79% B
326 Contactor bobina 220V 1 $54.950 $54.950 $129.273.373 94,83% B
327 Reduccion inox. 4" x 3" soldable $18.000 $54.000 $129.327.373 94.87% B
328 TEE inox. 76 mm Soldable 4 $13.100 $52.400 $129.379.773 94.91% B
329 Tuerca Hex. Negra 1 1/3" 50 $1.040 $52.000 $129.431.773 94.,95% B
330 Interruptor Automético C10 2 | $26.000 | $52.000 $129.483.773 94.99% B
331 Filtro hidraulico 1 | $50.000 | $50.000 $129.533.773 95.02% c
332 Termometro Bimetal 3" 0/120°C 1 $50.000 $50.000 $129.583.773 95,06% C
333 Timer 12-240V AC/DC 1 $50.000 $50.000 $129.633.773 95,10% C
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334 SURFACE MOUNTED SOCKET 2 $25.000 $50.000 $129.683.773 95.13% C
Cordén flexible PVC 3x1 mm2
335 100mts 1 $50.000 $50.000 $129.733.773 95.17% C
Perno hexagonal G2 negro rosca
336 gruesa 3/4" X 2" 75 $659 $49.425 $129.783.198 9521% c
337 Sello Bomba 7 $7.000 $49.000 $129.832.198 95,24% C
Soporte tensor de fundicion con
338 | rodamientodebolas deinsercion, |y} gyg 998 | 545 998 $129.881.196
fijacion con tornillos de fijacion y
aro interior prolongado, JIS 95,28% C
339 Enchufe macho volante 20 $2.400 $48.000 $129.929.196 95,31% C
340 Ampolleta 12 W 16 $2.990 $47.840 $129.977.036 95.35% C
341 Valvula bronce bola 1 1/2" 3 $15.900 $47.700 $130.024.736 95,38% C
Enchufe macho, spina 2p+T 10A
342 230V 21 $2.264 $47.544 $130.072.280 95.42% c
343 Unién americana PVC 50 mm 33 $1.405 $46.365 $130.118.645 95,45% C
344 Controlador de nivel KFS 2 $23.088 $46.176 $130.164.821 95,49% C
Interruptor Automatico 1 polo 2A
345 TYPE C 9 $5.116 $46.044 $130.210.865 95.52% c
346 Amarra cable negro 550x9mm 200 $230 $46.000 $130.256.865 95,55% C
Abrazadera acero inoxidable 55 - 59
347 W5 20 $2.296 $45.920 $130.302.785 95.59% C
348 Prensa estopa 100 $458 $45.800 $130.348.585 95.62% C
Proyector Exterior LED 100W 80°
349 S700K - 80°- IP66 1 $45.737 $45.737 $130.394.322 95.65% C
Abrazadera acero inoxidable 59 - 63
350 W5 19 $2.395 $45.505 $130.439.827 95.69% C
351 Interruptor autotrip Breaker 60 A 1 $45.240 $45.240 $130.485.067 95,72% C
352 Sello Mecanico D1-1" COR/CER 5 $9.000 $45.000 $130.530.067 95,75% C
353 Medidor de agua potable 1 $45.000 $45.000 $130.575.067 95,79% C
354 Kit medidor pol 3/4 RIGO 1 $45.000 $45.000 $130.620.067 95,82% C
355 Valvula bola de bronce 1 1/2" 6 $7.500 $45.000 $130.665.067 95.85% C
356 Placa 3 modulos titanio 15 $3.000 $45.000 $130.710.067 95,89% C
Caja para guardamotor
357 magnetotérmica 1 $44.980 $44.980 $130.755.047 95.92% C
358 Grasa alta T° $8.990 $44.950 $130.799.997 95,95% C
359 Manoémetro 2.5" 0-4 Bar 2 $22.000 $44.000 $130.843.997 95,98% C
360 Placa 2 mddulos blanca 11 $4.000 $44.000 $130.887.997 96,02% C
Caja policarbonato NE-PG-1515
361 DSE HIBOX 2 $21.919 $43.838 $130.931.835 96.05% c
Interruptor Automatico de corriente
362 triple C25A 1 $43.528 $43.528 $130.975.363 96.08% c
Rodamiento rigido de bolas @
363 int65.x @ ext.120x ancho 23 mm ! $43.329 $43.329 $131.018.692 96,11% C
Rodamiento rigido de bolas @ int.45
364 « O ext.100x ancho 25 mm 1 $43.165 $43.165 $131.061.857 96.14% C
Rodamiento rigido de bolas @ int.45
365 « @ ext.100x ancho 25 mm 1 $43.165 $43.165 $131.105.022 96.18% c
Manguito de fijacion hidraulica
366 (ADAPTER SLEEVE) 1 $43.158 $43.158 $131.148.180 96.21% c
Rodamiento rigido de bolas @
367 int20 x @ ext.52x ancho 15 mm 3 $14.187 $42.561 $131.190.741 96.24% C
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368 Relé térmico 1 $42.448 $42.448 $131.233.189 96,27% C
Rodamiento axial de bolas @
369 int35.x @ ext.62x ancho 14 mm ! $42.384 $42.384 $131.275.573 96,30% C
Rodamiento de una hilera de
370 rodillos conicos @ int.60x @ 1 $41.000 $41.000 $131.316.573
ext.110x ancho 24 mm 96,33% C
Kit de mantenimiento valvula
371 reductora de presion COSR16-2" ! $40.600 $40.600 $131.357.173 96,36% C
Rodamiento rigido de bolas @
372 int60.x @ ext.110x ancho 22 mm ! $40.588 $40.588 $131.397.761 96,39% C
373 Sello Mecanico diametro 15 mm 9 $4.500 $40.500 $131.438.261 96,42% C
374 Guardamotor termomagnético 1 $40.470 $40.470 $131.478.731 96,45% C
375 Guardamotor termomagnético 1 $40.470 $40.470 $131.519.201 96,48% C
376 Golilla plana acero carbono 5/16" | 162 $248 $40.176 $131.559.377 96,51% C
377 Enchufe macho, 2p+T 16A 250V 8 $5.000 $40.000 $131.599.377 96,54% C
378 Relé sobrecarga 2 $20.000 $40.000 $131.639.377 96,57% C
Abrazadera acero inoxidable 40 - 43
379 W2 31 $1.287 $39.897 $131.679.274 96.60% C
Valvula de bola PVC 40 - 1 1/4"
380 DN 32 PN 10 3 $13.290 $39.870 $131.719.144 96.63% c
381 Clamp 1" inox. 6 $6.500 $39.000 $131.758.144 96,65% C
Enchufe hembra 90° 16 A
382 | ANGLED SURFACE MOUNTED 6 $6.500 $39.000 $131.797.144
SOCKET 96,68% C
Hisopo 851 2" Caldera AL AC
383 Recto 3 $12.990 $38.970 $131.836.114 96.71% C
384 | Sello Mecanico Bomba FRISTAM 7 $5.500 $38.500 $131.874.614 96,74% C
385 Pafio de limpieza 11 $3.490 $38.390 $131.913.004 96,77% C
Soporte tensor de fundicion con
386 | rodamientodebolasdeinsercion, ||yl 639990 | §37.090 | $131.950.994
fijacion con tornillos de fijacion y
aro interior prolongado, JIS 96,80% C
Perno Maquina Acero inoxidable
387 316 12" x 6" 19 $1.933 $36.727 $131.987.721 96.82% c
388 Prensa estopa 100 $366 $36.600 $132.024.321 96,85% C
389 Vélvula termostatica 1 $36.450 $36.450 $132.060.771 96,88% C
Terminal HE 50 x 1 1/2" fusion
390 PPR 2 $18.098 $36.196 $132.096.967 96.90% c
391 Punta hilo inox 3" soldable 9 $4.000 $36.000 $132.132.967 96,93% C
392 DSE HIBOX 2 $18.000 $36.000 $132.168.967 96,96% C
Rodamiento rigido de bolas @
393 | int65x @ext.100xancho 18 mm | | | $33995 | $35995 $132.204.962 96.98% | C
Rodamiento rigido de bolas @
394 int.65x @ ext.100x ancho 18 mm ! $35.995 $35.995 $132.240.957 97,01% C
395 Contactor bobina 220V 1 $35.663 $35.663 $132.276.620 97,03% C
396 Filtro trineumatico 1 $35.000 $35.000 $132.311.620 97,06% C
397 Wilden Muffler metal 1 $35.000 $35.000 $132.346.620 97,09% C
Rodamiento rigido de bolas @
398 it 24x @ ext 42x ancho 12 mm 13 $2.690 $34.970 $132.381.590 97.11% c
Perno Hex. Negro acero carbono
399 38" x 1" 120 $280 $33.600 $132.415.190 97.14% C
400 Grata de acero 3000 RPM 1 $33.498 $33.498 $132.448.688 97,16% C
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401 int55.x @ ext.100x ancho 21 mm ! $33.100 $33.100 $132.481.788 97,18% C
Controlador Electronico Presion
402 AutoPump 1.5 HP 1 $33.000 $33.000 $132.514.788 97.21% C
403 | Cable color rojo 1x1 mm2 x 100 mt | 100 $321 $32.100 $132.546.888 97.23% C
Cable color blanco 1x1 mm2 x 100
404 it 100 $321 $32.100 $132.578.988 97.26% c
Unidad de rodamientos de bolas con
405 soporte de pie con aro interior 2 | 815990 | $31.980 $132.610.968
prolongado y fijacion con tornillos,
fundicién, normas japonesas 97,28% C
406 Interruptor Automatico triple C6 4 $7.990 $31.960 $132.642.928 97,30% C
Rodamiento rigido de bolas @
407 int25 x @ ext.62x ancho 17 mm 6 $5.300 $31.800 $132.674.728 97.33% C
408 Valvula PVC 75 -2 1/2" DN 65 2 $15.900 $31.800 $132.706.528 97,35% C
409 Punta hilo inox 2" soldable 9 $3.500 $31.500 $132.738.028 97,37% C
410 Correa altern. AXS - 38 2 $15.550 $31.100 $132.769.128 97,40% C
411 Valvula mariposa 1" inox. 1 $31.000 $31.000 $132.800.128 97,42% C
412 Eléctrovalvula 1 $30.100 $30.100 $132.830.228 97,44% C
413 Valvula mariposa 1 1/2" inox. 1 $30.000 $30.000 $132.860.228 97,46% C
Soportes abrazaderas hexagonal
414 inox. 2" 15 $2.000 $30.000 $132.890.228 97.48% c
415 Tubing Masterflex 1/2" 1 $30.000 $30.000 $132.920.228 97,51% C
416 Luz de dia 40W 6500K/865 2 $15.000 $30.000 $132.950.228 97,53%
Perno Hex. Acero inoxidable 316
417 /8" x 1 1/2" 21 $1.409 $29.589 $132.979.817 97.55% C
Rodamiento rigido de bolas @
418 int35.x @ ext.72x ancho 17 mm 2 $14.318 $28.636 $133.008.453 97.57% C
Transmisor de temperatura y
419 humedad 3 $9.405 $28.215 $133.036.668 97.59% c
420 Terminal HI 63 x 2" fusion PPR 2 $13.990 $27.980 $133.064.648 97.61% C
421 Collarin refuerzo PP 50 X 1" 9 $3.100 $27.900 $133.092.548 97,63% C
422 Amarra cable negro 500x9mm 200 $139 $27.800 $133.120.348 97.65% C
423 Relé 14 Pines 5 $5.555 $27.775 $133.148.123 97.67% C
424 Regleta plastica color azul 12x16" 4 $6.900 $27.600 $133.175.723 97,69% C
425 Contactor bobina 220V 1 $27.256 $27.256 $133.202.979 97,71% C
426 TEE 38 mm soldable inox. 6 $4.500 $27.000 $133.229.979 97,73% C
Filtro Combustible Bomba injectora
427 CAV 1 $27.000 $27.000 $133.256.979 97.75% C
428 Manometro 0-6 Bar $9.000 $27.000 $133.283.979 97,77% C
429 Union tuerca 3/4" 9 $3.000 $27.000 $133.310.979 97,79%
TEE PPR TYPE 3 110 mm - 75 mm
430 (Color verde) 1 $26.990 $26.990 $133.337.969 97.81% c
Toma corrriente blanco 10A
431 (Enchufe domiciliario) 10 $2.695 $26.950 $133.364.919 97.83% C
Permazone mobil (50/50)
432 Anticongelante 6 $4.490 $26.940 $133.391.859 97.85% C
Proyector Exterior LED 50W 80°
433 S700K - 80°- IP66 1 $26.564 $26.564 $133.418.423 97.87% c
434 3/4" COVER 17 $1.500 $25.500 $133.443.923 97.89% C
435 | Agua desmineralizada para baterias | 5 $5.000 $25.000 $133.468.923 97,91% C
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436 fluorescente 1x18W 1 $25.000 $25.000 $133.493.923 97.93% C
Perno Hex. Acero inoxidable 316
437 A 43 $574 $24.682 $133.518.605 97.05% c
438 Repartidor 100A c/pantalla 1 $24.512 $24.512 $133.543.117 97.96% C
Manometro glicerina 63 mm 0-4
439 BAR 1 $24.504 $24.504 $133.567.621 97.98% C
440 Kit emergencia para Led 1 $24.431 $24.431 $133.592.052 98,00% C
441 Punta hilo inox 1 1/4" soldable 8 | $3.000 | $24.000 $133.616.052 98.02% c
442 Reduccion 4" x 2" soldable 3 $8.000 $24.000 $133.640.052 98,03% C
443 Sello Mecanico 25 mm 3 $8.000 $24.000 $133.664.052 98,05% C
444 Sello de aceite 4 $6.000 $24.000 $133.688.052 98,07% C
445 Inner Stationary 3 $8.000 $24.000 $133.712.052 98,09% C
446 Flexible hidrolavadora 2 | $12.000 | $24.000 $133.736.052 98.11% c
447 Amarra cable negro 370x8mm 200 $120 $24.000 $133.760.052 98,12% C
448 Tap6n 3/4" inox. 7 $3.420 | $23.940 $133.783.992 98.14% c
Perno maquina Acero carbono 5/16"
449 <11/2" 35 $684 $23.940 $133.807.932 98.16% C
Soporte con rodamiento Chumasera
450 17 mm 2 $11.950 $23.900 $133.831.832 98.18% C
451 Clamp 38 mm inox. 6 $3.950 $23.700 $133.855.532 98,19% C
Enchufe industrial macho volante
452 63A 3P+E 380-415V 1 $23.631 $23.631 $133.879.163 98.21% C
453 Tuerca Hex. PU G2 NC 1 1/8" 45 $506 $22.770 $133.901.933 98.23% C
Rodamiento rigido de bolas @
454 int 30x @ ext.55x ancho 13 mm 6 $3.790 $22.740 $133.924.673 98.24% C
455 Contactor bobina 220V 2 $11.116 $22.232 $133.946.905 98.26% C
456 Collarin refuerzo PP 63 x 1" 10 $2.190 $21.900 $133.968.805 98,28% C
457 Uni6n americana PVC 63 mm 9 $2.420 $21.780 $133.990.585 98.29% C
458 Perno méaquina Zinc 1/4" x 2" 46 $473 $21.758 $134.012.343 98,31% C
Rodamiento rigido de bolas @ int.25
459 < @ ext.52x ancho 18 mm 2 $10.645 $21.290 $134.033.633 98.32% C
460 Punta hilo inox 3/4" soldable 14 | $1.500 | $21.000 $134.054.633 98.34% c
461 TEE inox. 1 1/4" HI 5 $4.000 | $20.000 $134.074.633 98.35% c
462 Valvula de seguridad 3/4" x 6 Bar 1 $20.000 $20.000 $134.094.633 98,37% C
463 | Codo 90° PPR 90 mm (Color verde) | 2 | $10.000 | $20.000 $134.114.633 98.38% c
Conector 16A 2P+E 220-250V
464 SPLASH PROOF CONECTOR 1 $20.000 $20.000 $134.134.633 98.40% C
465 Copla PPR 110 mm (Color verde) 2 $9.990 $19.980 $134.154.613 98.41% C
466 Empaquetadura de teflon 1 $19.880 $19.880 $134.174.493 98,43% C
Perno coche negro 1/2" x 4" con
467 tuerca 25 $794 $19.850 $134.194.343 98.44% C
Remache pop aluminio 4.8 mm x 25
468 mm 329 $60 $19.740 $134.214.083 98.46% C
469 Perno maquina SS 1/4" x 1 1/2" 100 $194 $19.400 $134.233.483 98,47% C
470 | Terminal HI 50 x 1 1/2" fusion PPR | 4 $4.821 $19.284 $134.252.767 98,48% C
Rodamiento rigido de bolas @
471 int20.x @ ext.52x ancho 15 mm 3 $6.404 $19.212 $134.271.979 98.50% C
Sello Mecénico Bombas verticales
472 FOOD, MX,QL 4 $4.800 $19.200 $134.291.179 98.51% C
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473 amarillo 2 $9.500 $19.000 $134.310.179 98.53% C
474 TEE soldable 75 mm 7 $2.690 $18.830 $134.329.009 98.,54% C
Sello Mecéanico bomba LEMA
475 (Vacio) 2 $9.400 $18.800 $134.347.809 98.55% C
476 Perno hex. A 3253/4"x 1 1/2" 43 $437 $18.791 $134.366.600 98,57% C
477 Tuerca Hex. PU G2 NC 3/4" 77 $244 $18.788 $134.385.388 98,58% C
Arrancador de ilumicacion S2 4-
478 VW 26 $700 $18.200 $134.403.588 98.59% C
479 Sello Mecanico Bomba APOLO 3 3 $6.000 $18.000 $134.421.588 98,61% C
480 Rauclair 8mm/1.2 mm x 20 m 1 $18.000 $18.000 $134.439.588 98,62% C
481 Union tuerca 1/2" 12 $1.500 $18.000 $134.457.588 98,63% C
482 TEE soldable 63 mm 4 $4.490 $17.960 $134.475.548 98.,65% C
483 Bloque de contacto $8.897 $17.794 $134.493.342 98.,66% C
484 Bloque de contacto 2 $8.897 $17.794 $134.511.136 98,67% C
485 Terminal redondo azul 3 $5.900 $17.700 $134.528.836 98.,69% C
486 Conector recto 25 mm 15 $1.165 $17.475 $134.546.311 98,70% C
EQUIPO HERMETICO
487 | CABLEADO PARA 1 TUBO LED 2 $8.713 $17.426 $134.563.737
1,2MT POLICARBONATO IP65 98,71%
488 Contactor auxiliar 1 $17.401 $17.401 $134.581.138 98,73% C
Golilla de presion acero inoxidable
489 e 92 $189 $17.388 $134.598.526 08.74% c
490 | Sello Mecanico STK 7/8" COR#1 | 2 | $8.000 | $16.000 $134.614.526 98.75% c
491 Inner Stationary 2 $8.000 $16.000 $134.630.526 98,76% C
492 Roating seal 2 | $8000 | $16.000 $134.646.526 98.77% C
Terminal HI 75 X 2 1/2" PPR
493 (Color verde) 2 $8.000 $16.000 $134.662.526 98.78% C
494 Interruptor Automatico triple C10 2 $7.990 $15.980 $134.678.506 98,80% C
Piloto Led lamp 25 220 V (Luz para
495 tableros) 9 $1.764 $15.876 $134.694.382 98.81% C
496 Perno maquina SS 1/4" x 2" 100 $159 $15.870 $134.710.252 98,82% C
Abrazadera acero inoxidable 51 - 55
497 w2 7 $2.255 $15.785 $134.726.037 98.83% C
Rodamiento rigido de bolas @
498 int.10x @ ext.30x ancho 9 mm 4 $3.863 $15.452 $134.741.489 98,84% C
Rodamiento rigido de bolas @
499 int.25x @ ext 47x ancho 12 mm 5 $3.082 $15.410 $134.756.899 98.85% c
500 Niple tuerca 1/4" inox. 11 $1.400 $15.400 $134.772.299 98.87% C
501 Uni6én Americana 32 mm 19 $805 $15.295 $134.787.594 98,88% C
Sello Mecéanico Bomba
502 TRIBLENDER 3 $5.000 $15.000 $134.802.594 98.89% C
Sello Mecénico 52 mm Bomba
503 PASCAL 2 $7.500 $15.000 $134.817.594 98.90% C
504 | Terminal HI 50 x 1 1/2" (Jardineria) | 10 | $1.500 | $15.000 $134.832.594 98.91% C
505 Capacitor 20Uf 1 $15.000 $15.000 $134.847.594 98,92% C
506 Placa 1 modulo blanca 6 $2.500 $15.000 $134.862.594 98,93% C
507 Terminal HE 63 x 2" fusion PPR $7.500 $15.000 $134.877.594 98,94% C
508 Terminal ferrul 2,5 gris 4 $3.740 $14.960 $134.892.554 98.,95% C
509 | Perno Hex.PUG2SFC1/2"X 1" | 100 | $145 $14.500 $134.907.054 98.96% c
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510 Unién americana PVC 32 mm 18 $803 $14.454 $134.921.508 98,97% C
511 Buzo desechable TYVEX 12 $1.200 $14.400 $134.935.908 98,99% C
512 Regleta plastica color azul 7x16" 3 $4.800 $14.400 $134.950.308 99.00% C
Terminal HE 40 x 1 1/4" fusion
513 PPR 6 $2.400 $14.400 $134.964.708 99.01% C
514 Fusible de cuchillas 100A-500V 3 $4.799 $14.397 $134.979.105 99,02% C
Perno Hex. Acero inoxidable 316
515 38" x 1" 39 $366 $14.274 $134.993.379 99.03% c
516 Golilla plana Zinc 11/32" 100 $142 $14.200 $135.007.579 99,04% C
517 Golilla plana Zinc 11/32" 100 $142 $14.200 $135.021.779 99.05% C
518 Terminal HI 32 x 1" 13 $1.090 $14.170 $135.035.949 99,06% C
519 | Regleta plastica color verde 12x16" 2 $6.900 $13.800 $135.049.749 99.07% C
520 | Perrno hex. negro G8 5/8"x 2 1/2" | 12 $1.134 $13.608 $135.063.357 99.08% C
Enchufe hembra 16A 200/250V
521 IPAE 1 $13.608 $13.608 $135.076.965 99.09% c
Rodamiento rigido de bolas @
522 int15.x @ ext 42x ancho 13 mm 2 $6.780 $13.560 $135.090.525 99.10% c
Sello Mecanico Bomba CHILLER
523 FOOD 3 $4.500 $13.500 $135.104.025 99.11% C
524 Perno Hex. PU G2 3/8" X 1 1/4" 45 $300 $13.500 $135.117.525 99,12% C
Abrazadera acero inoxidable 37 - 40
525 W2 9 $1.500 $13.500 $135.131.025 99.13% c
526 Correa de goma 3 $4.500 $13.500 $135.144.525 99.14% C
527 Malla Harnero 8x0, 6x1, 5 mts 1 $13.490 $13.490 $135.158.015 99,15% C
Abrazadera acero inoxidable 34 - 37
528 W2 9 $1.494 $13.446 $135.171.461 99.16% c
529 Cinta de fibra 2" Termoceram 1 $13.000 $13.000 $135.184.461 99.17% C
Porta fusible cilindrico 32 A con
530 tapa 4 $3.249 $12.996 $135.197.457 99.18% C
531 Rel¢ de estado solido 1 $12.890 $12.890 $135.210.347 99,19% C
532 Valvula de bola 1" 1 $12.690 $12.690 $135.223.037 99.20% C
533 | Copla316 150 LBS NPT 1/2" inox. 7 $1.800 $12.600 $135.235.637 99.21% C
534 Codo 90° 1" Soldable inox. 5 $2.500 $12.500 $135.248.137 99.21% C
535 Fusible cilindrico 10,3x38 20 $610 $12.200 $135.260.337 99.22% C
536 Repartidor tetrapolar 1 $12.090 $12.090 $135.272.427 99,23% C
537 Punta hilo inox 1" soldable 6 $2.000 $12.000 $135.284.427 99.24% C
538 Reductor 75/63 mm fusion PPR 2 $6.000 $12.000 $135.296.427 99,25% C
Terminal PVC HE CEM 50/40 x 1
539 /4" 3 $3.990 $11.970 $135.308.397 99.26%
540 | Terminal redondo 16-14 AWG azul | 2 $5.900 $11.800 $135.320.197 99.27% C
Rodamiento rigido de bolas @
41 int20.x @ ext.52x ancho 15 mm 2 $5.841 $11.682 $135.331.879 99,28% C
542 Sello Mecanico Bomba APOLO 3 2 $5.800 $11.600 $135.343.479 99.28% C
543 Tuerca Hex. PU G2 NC 5/8" 47 $245 $11.515 $135.354.994 99,29% C
544 Unién americana PVC 40 mm 11 $1.028 $11.308 $135.366.302 99,30% C
Perno Hex. Acero inoxidable 3/8" x
545 112" 20 $561 $11.220 $135.377.522 99.31% C
Perno cocina cabeza plana Zinc 1/4"
546 « 7/3" con tuerca 28 $398 $11.144 $135.388.666 99.32% C
547 Campanilla 220 V 226P 1 $10.990 $10.990 $135.399.656 99.33% C
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548 Copla PVC CEM 32 mm 11 $990 $10.890 $135.410.546 99.33% C
Perno coche negro 5/16" x 1 1/2"
549 con tuerca 93 $113 $10.509 $135.421.055 99.34% C
Golilla Cuadrada 40x40 3/4"
550 Galvanizada 40 $259 $10.360 $135.431.415 99.35% C
Caja para guardamotor
551 maenctotérmica 1 $10.101 $10.101 $135.441.516 99.36% C
552 Protector en espiral 50 mm 1 $10.000 $10.000 $135.451.516 99,36% C
553 Reductor 63 x 50 mm fusion PPR 2 $5.000 $10.000 $135.461.516 99.37% C
554 | Terminal HI 40 x 1 1/4" fusion PPR | 5 $2.000 $10.000 $135.471.516 99,38% C
555 Luz de dia 22W 6500K/865 1 $10.000 $10.000 $135.481.516 99.39% C
556 Codo 90° PVC 75 mm 2 | $4.990 $9.980 $135.491.496 99.39% c
557 Interruptor Automatico C25 2 $4.990 $9.980 $135.501.476 99.40% C
558 | Terminal redondo 22-16 AWG rojo | 2 $4.900 $9.800 $135.511.276 99.41% C
559 Filtro Combustible 1 $9.720 $9.720 $135.520.996 99.41% C
560 | Terminal PVCHICEM 50x 112" | 5 $1.940 $9.700 $135.530.696 99.42% C
561 Tapa gorro PVC 50 mm 8 $1.190 $9.520 $135.540.216 99.43% C
562 Rauclair 12mm/1.2 mm x 20 m 1 $9.500 $9.500 $135.549.716 99,44% C
Rauclair amarillo 8mm/1.2 mm x 10
563 m 1 $9.390 $9.390 $135.559.106 99.44% c
564 Tuerca Hex. Zinc 9/16" 46 $200 $9.200 $135.568.306 99,45% C
565 Interruptor Automatico triple C10 2 $4.590 $9.180 $135.577.486 99.46% C
566 Niple tuerca 1 1/4" inox. $3.000 $9.000 $135.586.486 99,46% C
Sello Mecéanico 60 mm Bomba
567 LEMA 250 1 $9.000 $9.000 $135.595.486 99.47% C
568 Regla acero inoxidable 1000mm 1 $8.990 $8.990 $135.604.476 99,48% C
569 Interruptor Automatico 80 A 1 $8.700 $8.700 $135.613.176 99.48% C
570 Porta fusible cilindrico 32 A 3 $2.890 $8.670 $135.621.846 99,49% C
Perno Hex. PU G2 SFC 12" X 1
571 12" 47 $182 $8.554 $135.630.400 99.49% C
Abrazadera acero inoxidable 31 - 34
572 w2 6 $1.420 $8.520 $135.638.920 99.50% C
573 | Regleta plastica color verde 7x16" 2 $4.222 $8.444 $135.647.364 99,51% C
574 | Terminal redondo 16-14 AWG azul | 2 $4.200 $8.400 $135.655.764 99.51% C
575 Enchufe hembra, 2p+T 16A 250V 4 $2.100 $8.400 $135.664.164 99,52% C
576 TEE fusion 75 mm PPR 1 $8.290 $8.290 $135.672.454 99.53% C
Golilla de presién acero inoxidable
577 316 3/3" 115 $72 $8.280 $135.680.734 99,53% C
578 Protector en espiral 25 mm 2 $4.080 $8.160 $135.688.894 99,54% C
579 Interruptor Automatico C25 TX3 1 $8.100 $8.100 $135.696.994 99,54% C
580 | Copla316 150 LBS NPT 3/4" inox. 4 $2.000 $8.000 $135.704.994 99,55% C
Sello Mecéanico Bomba Vacio
581 APOLO 3 1 $8.000 $8.000 $135.712.994 99.56% C
582 Sello de aceite retén CRWIR 1 $8.000 $8.000 $135.720.994 99.56% C
583 Kit doble sello 1 $8.000 $8.000 $135.728.994 99,57% C
584 Kit doble sello 1 $8.000 $8.000 $135.736.994 99,57% C
Rodamiento rigido de bolas @
585 int 20x O ext 47x ancho 14 mm 2 $3.997 $7.994 $135.744.988 99.58% c
586 Terminal Puntilla ferrul 1,5 rojo 5 $1.587 $7.935 $135.752.923 99,58% C




162

587 Golilla plana Zinc 9/16" 65 $122 $7.930 $135.760.853 99,59% C
588 Terminal re;;‘;fi‘l’léz'w AWG 1 $7.900 $7.900 $135.768.753 99.60% c
589 Perno Hex. A 307 5/16 X 1" 40 $195 $7.800 $135.776.553 99,60% C
590 | Flexible 3/4" Type3 Class B/NT | 2 | $3900 | $7.800 $135.784.353 99.61% C
591 | Terminal PVCHE CEM40x 1 1/4"| 14 $550 $7.700 $135.792.053 99.61% C
592 Copla PPR 75 mm (Color verde) 2 $3.790 $7.580 $135.799.633 99.62% C
593 Terminal anillo rojo 22-16 3 $2.500 $7.500 $135.807.133 99,62% C
594 TEE reduccion 40 x 32 mm 5 $1.490 $7.450 $135.814.583 99.63% C
595 Filtro F.O 1 $7.290 $7.290 $135.821.873 99.64% C
596 Grapa modelo 5019 de 10 mm 3 $2.400 $7.200 $135.829.073 99,64% C
597 Codo 90° PVC 50 mm 8 $890 $7.120 $135.836.193 99.65% C
598 Protector en espiral 38 mm 1 $7.000 $7.000 $135.843.193 99.65% C
599 Soportes abrazaderas 1" 7 $1.000 $7.000 $135.850.193 99.66% C
600 Sello Mecénico Agitador Lateral 1 $7.000 $7.000 $135.857.193 99,66% C
601 Reten de Aceite 1 $7.000 $7.000 $135.864.193 99,67% C
602 Copla galvanizada conduit 1 1/4" 8 $854 $6.832 $135.871.025 99.67% C
603 Adhesivo PVC VINILIT 2 $3.290 $6.580 $135.877.605 99.68% C
604 Conector aire 1| $6490 | $6.490 $135.884.095 99.68% C
605 | Permo Mé;f‘én;&ﬁe;";?o’ddable 44 $145 $6.380 $135.890.475 99,69% c
606 Enchufe macgg-&lg A 200230V 2 $3.190 $6.380 $135.896.855 99.69% C
607 Reductor 50 x 40 mm fusion PPR 2 $3.084 $6.168 $135.903.023 99,69% C
608 Golilla de presion Zinc 3/8" 67 $90 $6.030 $135.909.053 99.70% C
609 Red“CCiérS’;?ga’i)’lz/ 2 3| $2.000 $6.000 $135.915.053 99.70% c
610 SOIUSEI?EZE‘gZd;’;‘il%OmIEg%r de 5 | s$3.000 $6.000 $135.921.053 99.71% c
611 Sello Mecénico 1 7/8" AAB 1| $6.000 | $6.000 $135.927.053 99.71% c
612 Conector quik-twist rojo 2 $3.000 $6.000 $135.933.053 99,72% C
613 Amarra cable negro 300x3.6mm 200 $30 $6.000 $135.939.053 99,72% C
614 Codo 45° fusion 75 mm PPR 2 $3.000 $6.000 $135.945.053 99,73% C
615 | Terminal PVCHE CEM75x212"| 1 | $5990 $5.990 $135.951.043 99.73% c
616 Valvula PVC 63 - 2" DN 50 1 $5.990 $5.990 $135.957.033 99,73% C
617 Codo 90° PVC 110 mm 2 $2.990 $5.980 $135.963.013 99,74% C
618 | Reductor63/ Vt?(g)m PPR(Color 11| g5080 | $5.980 $135.968.993 N
619 TEE fusién 40 mm PPR 5 | s$L165 $5.825 $135.974.818 99.75% C
620 | Terminal redondo 22-16 AWG rojo | 2 $2.900 $5.800 $135.980.618 99,75% C
621 Codo 45° PVC 75 mm 2 $2.890 $5.780 $135.986.398 99,76% C
622 Codo 90° PVC 63 mm 3 $1.920 $5.760 $135.992.158 99,76% C
623 Setlo Mecanico Bomba 1| $5700 | $5.700 $135.997.858 w6 | c
624 Codo 90° fusion 75 mm PPR 1 $5.690 $5.690 $136.003.548 99.77% C
625 Tuerca mariposa 3/16" 7 $810 $5.670 $136.009.218 99,77% C
626 | Pemo Még‘i?z //g,?irz,fno"idable 2 | $2.769 $5.538 $136.014.756 99.78% c
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Regleta plastica de conexion
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$2.700

$5.400

$136.020.156

16mm?2 450V 99,78% C
628 Codo 45° PVC 32 mm 15 $350 $5.250 $136.025.406 99,78% C
629 | Codo 45° PPR 50 mm (Color verde) | 11 $470 $5.170 $136.030.576 99.79% C
630 TEE fusion 50 mm PPR 7 $733 $5.131 $136.035.707 99,79% C
631 Tuerca Hex. PU G2 NC 1/2" 63 $81 $5.103 $136.040.810 99,80% C
632 Protector en espiral 32 mm 1 $5.000 $5.000 $136.045.810 99.80% C
633 Punta hilo inox 1/4" soldable 5 | $1.000 $5.000 $136.050.810 99.80% c
634 Terminal block fork rojo 1 $5.000 $5.000 $136.055.810 99.81% C
635 Terminal anillo amarillo 12-10 2 $2.500 $5.000 $136.060.810 99,81% C
636 Terminal anillo amarillo 12-10 2 $2.500 $5.000 $136.065.810 99.81% C
Tuerca Hex. Acero inoxidable 316
637 P 58 $86 $4.988 $136.070.798 99.82% c
638 Junta plana adhesiva Monotape 12 1 $4.932 $4.932 $136.075.730 99.82% C
639 Terminal block fork azul 1 $4.800 $4.800 $136.080.530 99,82% C
640 Codo 90° fusion 50 mm PPR 8 $598 $4.784 $136.085.314 99.83% C
641 Terminal puntilla ferrul 2,5 rojo 3 $1.587 $4.761 $136.090.075 99,83% C
642 Codo 45° fusion 50 mm PPR 10 $470 $4.703 $136.094.778 99,84% C
Perno méaquina Acero grado A
643 negro 5/16" x 2" 72 $64 $4.608 $136.099.386 99.84% C
644 Interruptor Automatico doble C6 1 $4.590 $4.590 $136.103.976 99.84% C
Terminal puntilla pin 12-10 AWG
645 amarillo 1,0 mm2 3 $1.511 $4.533 $136.108.509 99.85% C
646 Soportes abrazaderas 1 1/2" inox. 3 $1.500 $4.500 $136.113.009 99,85% C
647 | Terminal HE32x 1" fusion PPR | 3 | $1.500 $4.500 $136.117.509 99.85% c
Unién Americana PPR 110/90 mm
648 (Color verde) 1 $4.490 $4.490 $136.121.999 99.86% C
649 Regleta plastica conexion 9 $487 $4.383 $136.126.382 99,86% C
650 Perno Hex. ZL negro 5/16" x 1" 44 $99 $4.369 $136.130.751 99.86% C
651 Sello bomba COR1 1 $4.358 $4.358 $136.135.109 99,86% C
652 Salida de estanque PVC 20 x 1/2" 3 $1.440 $4.320 $136.139.429 99,87% C
Perno Hex. Acero inoxidable 316
653 1/2" x 2" 3 $1.348 $4.044 $136.143.473 99.87% C
Valvula de esfera PVC 50 - 1 1/2"
654 DN 50 1 $3.990 $3.990 $136.147.463 99.87% c
655 Vélvula PVC 2 1/2" 1 $3.990 $3.990 $136.151.453 99.88% C
656 | Golilla plana acero inoxidable 9/16" | 54 $74 $3.980 $136.155.433 99,88% C
657 Collarin de arranque 50 x 1/2" 1 $3.900 $3.900 $136.159.333 99.88% C
Terminal HI 32 X 1" PPR (Color
658 verde) 1 $3.887 $3.887 $136.163.220 99.89% C
Perno méaquina Acero grado A
659 negro 3/8" x 2" 32 $120 $3.840 $136.167.060 99.89% C
660 Brazo estabilizador de torque 1 $3.784 $3.784 $136.170.844 99,89% C
661 TEE PVC 40 mm 6 $600 $3.600 $136.174.444 99,89% C
662 | Reductor40x32 mm fusion PPR | 2 | $1.800 $3.600 $136.178.044 99.90% c
663 Unio6n soldable 20 mm 2 $1.800 $3.600 $136.181.644 99,90% C
Perno Maquina Acero inoxidable
664 316 3/8" x 2" 5 $718 $3.590 $136.185.234 99.90% C
665 TEE inox. 3/4" HI 1 $3.500 $3.500 $136.188.734 99.,90% C
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666 ] o 21 $166 $3.486 $136.192.220 99.01% c
667 Tapa gorro 3/4" inox. 1 $3.420 $3.420 $136.195.640 99.91% C
668 TEE PVC CEM 32 mm 3 $1.040 $3.120 $136.198.760 99.91% C
669 Perno méaquina Zinc 1/2" x 2" 8 $386 $3.088 $136.201.848 99.91% c
670 Terminal PVC HE CEM 32 x 1" 4 $770 $3.080 $136.204.928 99.92% C
671 Conector quik-twist amarillo 1 $3.000 $3.000 $136.207.928 99.92% C
Vilvula de esfera PVC V8 soldable
672 3.1 1 $2.945 $2.945 $136.210.873 99.92% C
673 Porta fusible cilindrico 32 A 1 $2.905 $2.905 $136.213.778 99,92% C
Perno Hex. Acero carbono negro
674 38" x 2" 30 $95 $2.850 $136.216.628 99.92% C
675 Buje largo 50 x 32 mm 2 $1.390 $2.780 $136.219.408 99.93% C
Golilla de presién acero inoxidable
676 316 5/16" 54 $51 $2.754 $136.222.162 99.93% C
677 Copla fusion 50 mm PPR 8 $343 $2.746 $136.224.908 99,93% C
678 | Golilla plana acero inoxidable 3/8" | 28 $90 $2.520 $136.227.428 99,93% C
679 Terminal anillo rojo 22-16 1 $2.500 $2.500 $136.229.928 99,93% C
680 Ring terminal rojo 22-18 AWG 1 $2.500 $2.500 $136.232.428 99,94% C
681 Amarra cable blanco 450x4.8mm | 100 $25 $2.500 $136.234.928 99,94% C
Abrazadera acero inoxidable 25 - 27
682 w2 2 $1.238 $2.476 $136.237.404 99.94% C
Abrazadera acero inoxidable 23 - 25
683 w2 2 $1.230 $2.460 $136.239.864 99.94%
684 Interruptor Automatico triple C10 1 $2.190 $2.190 $136.242.054 99,94% C
Abrazadera acero inoxidable 47 - 51
685 w2 1 $2.155 $2.155 $136.244.209 99.94% C
686 TEE CEM 20 mm 7 $300 $2.100 $136.246.309 99.95% c
687 Interruptor Automatico 20 A 1 $2.090 $2.090 $136.248.399 99.95% C
688 Tapa gorro 1/4" inox. 1 $2.000 $2.000 $136.250.399 99,95% C
Reduccioén inox. 1/2" x 1/4"
689 soldable 1 $2.000 $2.000 $136.252.399 99.95% C
690 Golilla plana Negra 3/16" 100 $20 $2.000 $136.254.399 99,95% C
Terminal HE 110 X 2 1/2" PPR
691 (Color verde) 1 $2.000 $2.000 $136.256.399 99.95% C
Terminal block fork amarillo 12-10
692 AWG 1 $2.000 $2.000 $136.258.399 99.96% C
Terminal block fork amarillo 12-10
693 AWG 1 $2.000 $2.000 $136.260.399 99.96% C
Terminal block fork azul 16-14
694 AWG 1 $2.000 $2.000 $136.262.399 99.96% C
Terminal block fork azul 16-14
695 AWG 1 $2.000 $2.000 $136.264.399 99.96% C
Male disconnect terminals azul 16-
696 14 AWG 1 $2.000 $2.000 $136.266.399 99.96% C
697 Conector de alambre 1 $2.000 $2.000 $136.268.399 99.96% c
698 Copla PVC CEM 63 mm $998 $1.996 $136.270.395 99.96% C
699 Terminal HI 25 x 3/4" $990 $1.980 $136.272.375 99.97% c
700 Tuerca Hex. Acero carbono 5/16" 34 $55 $1.870 $136.274.245 99.97% C
701 Perno maquina Zinc 1/2" x 2 1/2" 8 $220 $1.760 $136.276.005 99,97% C
702 Tapa gorro PVC 32 mm 2 $870 $1.740 $136.277.745 99.97% C
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Codo 90° PPR 2 1/2" (Color verde) $136.279.305 99,97% C
704 Abrazaderas 48 - 52 6 $254 $1.524 $136.280.829 99.97% C
705 | Tuereatlex. Aceroinoxidable 316 1o | gsg $1.508 $136.282.337 0o |
706 Punta hilo inox 1/2" soldable 1| $1500 | $1.500 $136.283.837 99.97% C
707 Tubo polyuretano 10 x 6,5 1 $1.500 $1.500 $136.285.337 99,98% C
708 Buje reductor largo 50 x 25 mm 2 $750 $1.500 $136.286.837 99.98% C
709 | Salidade estanque PVC25x3/4" | 1 | $1500 | $1.500 $136.288.337 99.98% C
710 | Pemetiex Negroacerocarbono | 5o | g4g $1.440 $136.289.777 w0z | c
711 TEE PVC 50 mm $700 $1.400 $136.291.177 99.98% C
712 | Copla PPR 50/40 mm (Color verde) 2 $695 $1.390 $136.292.567 99.98% C
713 Buje corto PVC 50 x 40 mm 1 $1.290 $1.290 $136.293.857 99.98% C
714 | Reductor40 /V?rdr:)m PPR(Color 1y 1 g1041 | s1241 $136.295.098 w008 | c
715 r;ﬁg‘gﬁlfl‘::azlfgg gafr’lfrzlaxpllalng,, 200 $6 $1.200 $136.296.298 99.98% c
716 Tubo polyuretano 8 x 5 1 $1.200 $1.200 $136.297.498 99,98% C
717 Terminal de P° 32/25 x 3/4" 3 $400 $1.200 $136.298.698 99.98% C
718 TEE fusion 50 x 32 mm PPR 1 $1.190 $1.190 $136.299.888 99.99% C
719 Golilla plana Zinc 3/8" 26 $45 $1.170 $136.301.058 99.99% C
720 Cinta Blanca seguridad 1 $1.133 $1.133 $136.302.191 99,99% C
721 Golilla plana Zinc 3/8" 25 $45 $1.125 $136.303.316 99.99% C
722 TEE PPR 32 mm (Color verde) 1 $1.015 $1.015 $136.304.331 99.99% C
723 | Porta Regliﬁgfgﬁa conexién 1| s1013 $1.013 $136.305.344 99.99% c
724 Amarra cable negro 100x2.5mm 200 $5 $1.000 $136.306.344 99.99% C
725 Codo 90° PVC HI 32 x 3/4" 1 $890 $890 $136.307.234 99,99% C
726 Buje corto PVC 63 x 50 mm 1 $860 $860 $136.308.094 99.99% C
727 Tuerca Hex. PU G2 NC 1/4" 54 $15 $810 $136.308.904 99.99% C
78 | Oclillade pre;il‘gnljjf“’ inoxidable | - 5, $13 $741 $136.309.645 99.99% c
729 Tuerca Hex. Zinc 3/16" 37 $19 $703 $136.310.348 99.99% C
730 TEE CEM 25 mm 2 $350 $700 $136.311.048 99,99% C
731 Buje reductor largo 40 x 20 mm 1 $690 $690 $136.311.738 99.99% C
732 Terminal HI 20 x 1/2" 1 $670 $670 $136.312.408 100,00% C
733 Buje corto PVC 40 x 32 mm 4 $150 $600 $136.313.008 10000% | C
734 Unidén Americana 25 mm 1 $600 $600 $136.313.608 100,00% C
735 | Codo 90° PPR 50 mm (Color verde) | 1 $598 $598 $136.314.205 10000% | c
736 Codo 90° PVC 32 mm 1 $550 $550 $136.314.755 10000% | C
737 | Golilla plana acero inoxidable 5/16" | 18 $30 $545 $136.315.301 100,00% C
738 | TEEPPR 20 mm (Color verde) | 1 $540 $540 $136.315.841 100,00% | C
739 Copla PVC CEM 40 mm 1 $490 $490 $136.316.331 10000% | C
740 Codo 45° PVC 50 mm 2 $220 $440 $136.316.771 100,00% | C
741 Copla PVC CEM 25 mm 3 $140 $420 $136.317.191 10000% | C
742 Perno Hex. SFC 1/4" X 1" 10 $39 $390 $136.317.581 10000% | c
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743 Buje corto PVC 32 x 25 mm 3 $120 $360 $136.317.941 100,00% C
744 TEE PPR 25 mm (Color verde) 1 $300 $300 $136.318.241 100,00% C
745 Buje corto PVC 25 x 20 mm 3 $90 $270 $136.318.511 100,00% C
746 | Terminal PVC HE CEM20x 172" | 3 $80 $240 $136.318.751 100,00% | C
747 | Codo 90° PPR 20 mm (Color verde) | 1 $210 $210 $136.318.961 100,00% C
748 Niple HE / HE 1" PVC 1 $120 $120 $136.319.081 10000% | C
749 Codo 45° PVC 20 mm 1 $106 $106 $136.319.187 100,00% C
750 Electrodo revestido 6011 0 $2.475 $0 $136.319.187 100,00% C
751 Electrodo revestido 7018 0 $2.640 $0 $136.319.187 100,00% C
752 Electrodo revestido 7018 0 $2.640 $0 $136.319.187 100,00% C
753 Electrodo de tungsteno rojo 0 $2.360 $0 $136.319.187 100,00% C
754 Electrodo de tungsteno rojo 0 $2.559 $0 $136.319.187 100,00% C
755 Aporte 316 0 | $22015 $0 $136.319.187 100.00% | C
756 Aporte 7018 0 $9.401 $0 $136.319.187 100,00% C
757 Aporte aluminio 0 $23.324 $0 $136.319.187 100,00% C
758 Gel decapante 0 $32.560 $0 $136.319.187 100,00% C
759 Paiiete rojo (Paflo abrazivo) 0 $1.000 $0 $136.319.187 100,00% C
760 Pafio de limpieza 0 $1.263 $0 $136.319.187 100,00% C
761 Disco de corte 4 1/2" 0 $439 $0 $136.319.187 100,00% C
762 Disco de desbaste 4 1/2" 0 $1.199 $0 $136.319.187 100,00% C
763 Disco flap 4 1/2" 0 $2.516 $0 $136.319.187 100,00% C
764 Fresas spencil Cobalto 10 - 13 mm 0 $68.200 $0 $136.319.187 100,00% C
765 | Rollo S"ldad“f)“.gnrgﬁl acero carbono || g0 000 $0 $136.319.187 10000% | ©
766 Soporte con rofgnrrlliglto Chumasera 0 $23.000 $0 $136.319.187 100.00% .
767 Terminal HI 40 x 1 1/4" 0 | $1.390 $0 $136.319.187 10000% | C
768 Codo 90° PVC 40 mm 0 $640 $0 $136.319.187 100,00% C
769 Codo 45° PVC 40 mm 0 $200 $0 $136.319.187 100,00% | C
770 Tapa gorro PVC 40 mm 0 $990 $0 $136.319.187 100,00% C
771 Interruptor blanco 9/12 16 A 0 $3.368 $0 $136.319.187 100,00% C
772 Terminal puntilﬁanflezrrul amarillo 1.0 0 $1.587 $0 $136.319.187 100.00% .
773 | Interruptor di%;ilgioal BYW-TAP | 1 547831 $0 $136.319.187 10000% | c
774 | Interruptor dh;esri‘;ioal BYW-TAP | | 45054 $0 $136.319.187 10000% | c
775 | Interruptor A‘%‘;I;éticc" 3polo25A | 1 gi6.114 $0 $136.319.187 10000% | c
776 | Interruptor A‘%‘;I;éticc" 3polo 10A | 1 g16114 $0 $136.319.187 10000% | c
777 | Interruptor A‘;@?éﬁé" 3polo 16A | 1 g16114 $0 $136.319.187 10000% | C




