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F FF MF H S E O N1 N2 N3 H4 H5 S4

A 1 1 SI SI NO SI MANTENIMIENTO PROGRAMADO: 

REALIZAR CAMBIO DE FILTROS 

HIDRÁULICOS

CADA 2500 HORAS PERSONAL DE MANTENCIÓN

A 1 2 SI SI SI

MANTENIMIENTO PREVENTIVO: 

REEMPLAZO DE RODAMIENTOS CAJA 

REDUCTORA

CADA 8000 HORAS

PERSONAL DE MANTENCIÓN

A 1 3 SI SI NO NO SI MANTENIMIENTO PREVENTIVO: 

CAMBIO DE CORREA DE POTENCIA

CADA 4000 HORAS

PERSONAL DE MANTENCIÓN

A 1 4 SI SI SI

MANTENIMIENTO PROGRAMADO: 

INSPECCIÓN DEL ESTADO DE 

MANGUERAS SISTEMA 

DEPLAZAMIENTO

CADA 150 HORAS

PERSONAL DE MANTENCIÓN

A 2 1 NO NO NO SI
MANTENIMIENTO PREVENTIVO: 

CAMBIO DE CUCHILLAS DE CORTE
CADA 1500 HORAS

PERSONAL DE MANTENCIÓN

A 2 2 NO SI

MANTENIMIENTO PROGRAMADO: 

INSPECCIÓN ESTADO DE LÍNEAS 

NEUMATICAS

CADA 150 HORAS

PERSONAL DE MANTENCIÓN

A 2 3 NO NO SI

MANTENIMIENTO PREVENTIVO: 

CAMBIO DE SELLOS PISTON DE 

CIERRE

CADA 4000 HORAS

PERSONAL DE MANTENCIÓN

A 2 4 NO NO SI
MANTENIMIENTO PREVENTIVO: 

CAMBIO DE SELLOS CANULA
CADA 2500 HORAS

PERSONAL DE MANTENCIÓN

FRECUENCIA A REALIZARSE POR

REFERENCIA DE 

HOJA DE 

INFORMACIÓN
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DECISION)

REGISTRO DE HOJA DE DECISIÓN RCM

EQUIPO DE MOLDEO POR SOPLADOSISTEMA:

ACCIÓN A 

FALTA DE
TAREA PROPUESTA


