ANEXOS

ANEXO 1: CARTA DE SOLICITUD MOLDE CAVIDAD ORAL

14 de noviembre de 2022

Dr. Juan Mangili Godoy

Jefe de la Unidad de Fisurados
Hospital Gustavo Fricke

Vifia del Mar, V Region

Chile

Estimado Doctor

Por este medio me presento, soy Valentina Gonzilez Guerra, estudiante en proceso a
optar Titulo de Licenciada en Ingenieria en Fabricacson y Diseiio Industrial del
Departamento de Disefio y Manufactura de la Umiversidad Técnica Fedenco Santa
Maria, Sede José Miguel Carrera.

En virtud de lo conversado ¢l dia de hoy, y para ser presentado al Comité de Etica del
Hospital Gustavo Fricke de Vifia del Mar Solicito a usted su asesoramiento en términos
practicos, informacion médica desconocida por mi persona y elementos de apoyo como
moldes de impresion de la cavidad oral de bebes fisurados para ser estudiados y
analizados para una optima resolucion de mi Proyecto de Titulo

Dejo en evidencia lo solicitado y me apoyo con el respaldo de Don Mano Salinas Psijas,
Director del Departamento de Disefio y Manufactura, y Don Alvaro Cespedes Escobar,
Profesor Guia con ¢l cual desarrollo el Proyecto de Titulo que lleva por nombre
“Metodologia de Fabricacién de Chupetes de Mamaderas Acondicionadas para Bebes
Fisurados por medio de Ingenieria Inversa”

Sin otro partrculaz,
Me despido atentamente,

Valentina Gonzalez Guerra

Fabewaoron y Disedo Indastrial



ANEXO 2: ESPECIFICACIONES IMPRESORA 3D

hetp//www.agelectronica.com

Especificaciones Técnicas
Tecnologia Sistema FMD
Diametro de la boquilla Estandar 0.4mm
Temperatura de la boquilla 255°C

Tamafio de Impresion 220 x 220 x 250 mm
Tamafio de la Impresora 440 x 410 x 465 mm
Velocidad de Impresion 180mm/s
Temperatura de la cama £110°C

Fuente de alimentacion

Entrada:100-265V 50-60Hz
Salida: 24V 15A 360W

Espesor de la capa 0.1-0.4 mm
Velocidad de impresion 180mm/s
Precision 0.1 mm
Modo de impresién Online Mtarjeta SD sin conexidn
Filamentos 1.75 mm PLA, TPU.ABS
Formatos Admitidos STL, OBJ, codige G
Peso Neto 8.0Kg
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ANEXO 3: FICHA TECNICA MAQUINARIA

Erpecificacionas

RONGS o ievidic it da 1,8m [§ phad)

Pracisidn wolumskiico: +0.034mm |$00330mm]
RepalibBdod de poeie Onlco:  O024mm J0L0235mem|
Pasn: 10,7kg |23, 8y

Rongs de rdicin de 2 7m [§ giet)
Procisidn walunsbiiea: 0,041 |+0 DS

de posta Onlea: DUOIFmm 0035w
Paso: 10.5%g [24, b

Ronga de medicidn de 3,7m [12 pies)

Pracisidn volumskiico: £ 07 1mm [£.0035n0)
RapalivBdod de posts Gnica:  DU0S4mm J0 OE35mem |
Pasa: 10, Jig [24, k)

Erpecificacionas de Laser Line Probe

P BidA: 232500 (200010
RapaShildad: 75 2o | 001
Inchnoeibne | 5men |1 1.4830m]
Profundidod del campe: 11 Smim [11.430m)]
Ancho de sscanss slecive: Compo cercana Birm |3, lin), Compo kejona 150men |5, %in) Lt
Pewieny o Enma: 2000 punbouineo

Espeaciko Fnisime enive posded 40um [ 00150

Valeritod Se sbeonas: 250 cuntotfeg . 280 fos ¥ 2000 puntcaindo = 550 000 purio .

Lisar Clom 204

P 4853 |11k

Especificacionas de hardwane

Ronge aperalve de empesiune 10°C o 40°C (50°F g 104°F) .
Tasa de leenpenhna: 30/ Smin. |54 Smin b | Corract Holdear
Fusnie de almenteciée: Voloje universal. 100-240VAC, 47 o 43 H

Curgie con los reguerimisnias OSHA. HRTL, MET-C, cumpie oon o Codigo ekecindnice o reglamenio: fedenoles 47 CFR, paros
15y 21, CFR 140, Hornos die comporomienho pondg producfcs errisones oe e

Curgpie con los sguisries diecivwas CE ¥3/88/CEE CF Monoodo; 300471 08/CE Bouipo eléciico;
19¥9%/5/CE Diracliva RETIE: 301 1/45A0E RoHS2: 200094,CE WEEE: 2004/ 88 /CF WEEE; 2004/540CE Baherios v oourmuldonss;
004 /F5MCE Dinesclivos ch bope volhaie: 20051 25/CE requasimisnto de diseilo ecokbgicn

Conims O s Sguanhis nommreai: B §1010-122010 § CEACEE I Hm. S1010-1; EN &1334- | Z2004; IBC 80805 | aol.0 (30 42007
FO& |CIDRH| 21 CFR 1040.00  &ME1 2134, §-2007; |EEE BOR. 11 byfig: FOC Porfe 15 Subporte C /' IC RSS-Z10
 ESTIER 3007301 [WLAN y Bluedooding; UM T1-18 Ley de rodialonia D Japdn sPT Onderanao Hom., 37 | Oasifoocin T W)

Pohonios: 5800580, 5401147, SPF4354, S354H3, 2806539, SR04, SFISTID, SF35004, SFT3TI4, SFEEIIT, MITITS,
TORZIZ, FOAZEAT, FOS1450. TOGPES4. TIE5F 10, TFASI34, 74194, Ta04:02. TEH1E94, RE42055, RESOED

e

<Ol AT | .
[ o THY e By e [y p—y—

S

[ - P T T

=i sk i SO =l i




ANEXO 4: ESTUDIO “ALIMENTACION EN LOS NINOS CON FISURA
LABIO PALATINA

Alimentacion en los nifios con

FISURA LABIOPALATINA

Estudio de 31 casos

RESULTADOS
INTRODUCCION TIPO DE LACTANCIA POR ETAPAS
La fisura labiopalatina (FLP) es una malformacién congénita con
una incidencia de 1/700 recién nacidos. § .
Afecta, entre otros, a la alimentacién del RN por lo que crucial E § ;
facilitarla y que sea sencilla en el dia a dia de los padres. ¢ =
Estudio descriptivo, observacional y retrospectivo, realizado
mediante una encuesta a los padres de 31 nifios en Espafia. -

Tipo de fisura
Tipos de fisura. Porcentaje en este estudio e

Intervalos de confianza

Tipo de fsurs Total en estudio 1%
|
Labiounilatersi completo 6,5 08214 [
Labeo bilateral completo 2 01167
Paladar blando. 2 01167
i 22y E Lo + DURACION DE LA LACTANCIA
r—— A
Labio y paladar bilateral 58 119446 * 9,5% > entre 3y 6 meses
* 28,57% -> mas de 6 meses
DIFICULTADES PARA LA LACTANCIA BENEFICIOS DE LA LACTANCIA MATERNA
OBJETIVOS MATERNA EN LOS NINOS CON FISURA

EN LOS NINOS CON FISURA

Recomendacién de lactancia matema exclusiva 6

primeros meses como en todos los recién nacidos R
+  Favorece el vinculo madre-hijo #3 &
+ Disminuye e riesgo de otitis media,

especialmente frecuente en nifios con FLP a1

Conocer el tipo
de alimentacion

de los nifios con
isurs

labiopalatina

Conocer las
adaptaciones y
alte: ivas para lograr
a lactancia materna en

Determinar | RE T
n,ﬁ;;’,’l:;ﬂ'di nifios con FLP ADAPTACIONES Y ALTERNATIVAS EN LA LACTANCIA
lactancia matern

4 - Modificar la postura - Dispositivos especiales
en los niflos con - 4

Posicidn en balon de rugby® 1 - v‘\
FLP s el grado de
satisfaccion de los
padres en relacion con

3, \
Determinar las a informacion recibida Py

dificultades que ¢ — .
-~
han podido tener
estos nifios en la - Succién no nutritiva del pedn para afianzar
Ia relacion madre e hijo y aumentar los niveles de prolactina®
lactancia materna

- Extraccién del calostro a partir de la semana 37 de gestacion A

Conocer la influencia
de distintos factores en
el tipo de alimentacion

Determinar los

Benalicios da s ADAPTACIONES Y ALTERNATIVAS EN LA LACTANCIA

lactancia materna Modificar la postura D it 13l
} . o - Dispositivos especiales 4 I L
para el desarrollo Posicidn en balén de rugby® \ \ |
del bebé con FLP 3

- Extraccidn del calostro a partir de la semana 37 de gestacion A

CONCLUSIONES 3, Al
é ol
.

La prevalencia de la lactancia materna resulté ser muy baja S ookl 2 s el st pca A e

Hay mucho grado de desinformacion y la satisfaccion de los padres Ia relacién madre e hijo y aumentar los niveles de prolactina®
es muy deficiente.
ca‘t' €l 70% de '“I‘a"‘""':? desean y comienzan la lactancia SATISFACCION DE LOS PADRES TECNICAS DE ALIMENTACION
materna pero no la mantienen.
Se encontraron grandes variedades segun el tipo de fisura, la Pregunta o ion patrer Toud y%___iCH%
: 3 [T ——————
provincia de nacimiento y la experiencia personal de cada padre %‘u b T
Cada nifio es diferente pero sin duda para todos es fundamental o I
una buena alimentacién, y no hay nada mejor que la lactancia S v a0ms 14,3%
materna exclusiva durante los 6 primeros meses
rocedenca de b comasony eascrementa oty o
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