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Los equipos utilizados en mineria estdn sometidos a una fatiga de material
constante por el uso prolongado al que estan sometidos, por lo que es de suma importancia
manejar y conocer la duracion eficiente de los componentes para no interferir en la
produccion ni exponer a los operadores a fallas que los puedan poner en peligro, por ello
el objetivo del presente informe es realizar una propuesta de mejora del plan de
mantenimiento actual basado en la confiabilidad de la flota de equipos de carguio de
mineria subterranea Scoop CAT R1600G para la empresa Pan American Silver divisién
El Pefion, considerando que este equipo tiene una criticidad alta y es del manejo laboral
del autor de este informe.

Esto se desarroll6 en base la informacion actual de manera correlacional y
transversal con una muestra de 18 equipos en servicio. Como técnica principal se utilizo
la aplicacion del Jack Knife para determinar la sensibilidad de los datos operativos y de
fallas del equipo determinando los componentes tienen mayor impacto en los resultados
de la confiabilidad, disponibilidad y mantenibilidad del sistema segln su criticidad y
también se empled el RCM para evaluar las funciones principales y secundarias del equipo
analizando las posibles fallas y modos de fallas asociados.

Con los datos de los componentes criticos se modifico el plan actual de la SCOOP
R1600G para disminuir los tiempos de indisponibilidad por intervenciones correctivas y
los costos de mantenimiento.

El primer capitulo hace referencia a los antecedentes generales de la empresa
(localizacion, vision, estrategia, liderazgo), el marco regulatorio por el cual se rige el
proceso minero de esta compaiiia, proceso productivo, la matriz de riesgo de los equipos
utilizados en donde se determina que el equipo Scoop R1600G es uno de los mas criticos
y la problemaética que se genera en torno a esto.

En el segundo capitulo el lector podra apreciar los indicadores de eficiencia en
donde se aplica el método de Jack Knife el cual permite priorizar los problemas de los
distintos sistemas del equipo dejandolos con una criticidad definida siendo esto crucial
para la seleccion en los cuales se realizara la nueva propuesta, posterior a ellos, se utilizara
la metodologia RCM en donde se analizaran las funciones que debe cumplir el equipo
enfocandose mayormente en aquellos sistemas seleccionados con anterioridad, ademas de
la identificacion de los modos de falla y el impacto que estos producen en seguridad,

produccién, la operacién y el medioambiente.



Luego con los datos obtenidos en el segundo capitulo se realiza una propuesta de
mejora al plan de mantenimiento actual, adecuandola a la necesidad real que tiene la
operacion de Pan American Silver division El Pefion, ademas, se realizard una
planificacion de realizacion con sus correspondientes intervalos de cambios y proyeccién

de consumo de repuestos con los costos asociados que esto implica.
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INTRODUCCION

A través de los afios el oro y la plata han sido metales preciosos utilizados por
diferentes civilizaciones, ya sea por su valor emocional, cultural, financiero, belleza o
brillo. Estos metales han sido utilizados como monedas, en joyeria y diversas aplicaciones
industriales. Hace 2600 a.C. los jeroglificos ya describian el oro como mas abundante que
el polvo, e incluso la mascara funeraria de Tutankamon se elaboré con oro alrededor del
afio 1223 a.C. y en 600 a.C. se acufiaron las primeras monedas de oro y plata en Lidia,
Asia Menor. Estos metales simbolizaban riquezas, daban estatus y era el principal sistema
de econdmico de aquellos tiempos, es por eso por lo que la mineria se volvié comun en
Europa que llegaron al punto de casi vaciar los yacimientos, provocando la Gran
hambruna del oro entre 1370 y 1420, luego la revolucion industrial generé un cambio
radical en el panorama financiero y en la forma de producir dinero.

El oro y la plata ademas de ser metales hermosos se destacan por ser maleables,
ductiles, poseer una excelente conductividad, entre otros. Actualmente la Plata(Ag) se
utiliza principalmente en la industria fotogréafica, quimica, médica, energética,
automatizacién y electronica, para estos fines se destina alrededor del 40% de la
produccion mundial y el resto se utiliza para fines monetarios y orfebres, y el Oro(Au) se
utiliza principalmente en la joyeria, y la electrénica por su gran resistencia a la corrosion,
ductilidad, y conductividad térmica, y también tiene una gran importancia ante la inflacion
y la depreciacidn de las monedas ya que se considera un refugio.

Es por estos motivos y mas que la mineria de extraccion de oro y plata es
fundamental para la economia, estos consideran una produccion diaria, mensual y anual
segun los yacimientos que se estén explotando, los que no siempre se pueden cumplir por
factores operacionales de los equipos, por lo que llevar a cabo un buen control del
mantenimiento basado en la literatura, pardmetros estandarizados y la propia experiencia
de cada operacidon minera genera que se estén haciendo mejoras continuas para obtener el
maximo rendimiento de los activos y optimizacion de los procesos en la extraccion de los
minerales.

El presente Trabajo de titulo se desarrollara a base de la informacion recopilada
en minera Pan American Silver division El Pefion, en donde se utilizan equipos de
perforacidn, carguio y transporte para llevar a cabo la operacion de extraccion de estos
minerales, estos equipos actualmente presentan detenciones obligadas que provocan una
disminucion en la disponibilidad de estos, es por ello que se busca mejorar el plan de
mantenimiento actual de la flota de equipos Scoop CAT R1600G basados en la

confiabilidad ya que es la flota de la cual este autor esta a cargo realizar una planificacion



semanal, mensual, semestral y anual. Estos equipos actualmente tienen una disponibilidad
del 75% es decir 13 equipos se encuentran operativos de 15 unidades, que es el target de
disponibilidad que la empresa solicita.

Para llevar a cabo ese trabajo se utilizara la informacion actual de manera
correlacional y transversal de una muestra de 18 equipos en servicio y como técnicas
principales se utilizaran las metodologias Jack knife y RCM para poder determinar las
fallas que presentan mayor impacto en la confiabilidad, disponibilidad y mantenibilidad,
dentro de una flota especifica a la cual se busca elaborar una propuesta de mejora al plan

de mantenimiento preventivo actual.

OBJETIVO GENERAL

Elaborar una propuesta de mejora del Plan de Mantenimiento actual basado en la
confiabilidad actual de la flota de equipos de carguio de mineria subterranea Scoop CAT
R1600G para la empresa Pan American Silver division El Pefion, entregando nuevas
actividades de mantenimiento e incluirlas al calendario de tareas del equipo en base al

analisis de la informacion que se registra en el proceso interno.

OBJETIVOS ESPECIFICOS

Identificar los sistemas y subsistemas criticos que generan la mayor cantidad de
detenciones en los equipos Scoop, tomando en consideracion las intervenciones e
indicadores de disponibilidad, determinando la problematica que genera mayor impacto
en horas de detencion y costos.

Desarrollar un diagrama Jack Knife que permita seleccionar los componentes
criticos que tienen mayor impacto en los resultados de confiabilidad, disponibilidad y
mantenibilidad del sistema, con el fin de priorizar intervenciones efectivas, tambien
aplicar el método RCM para identificar las causas que generan fallos potenciales en los
sistemas del equipo para asi disefiar estrategias que mejoren de manera significativa la

confiabilidad y rendimiento operativo.

Proponer nuevas actividades de mantenimiento enfocadas en resolver las
problematicas identificadas durante el andlisis técnico, generar nuevos procedimientos de
pautas que ademas de estar enfocadas en las recomendaciones del fabricante, incluyan
acciones preventivas orientadas a mitigar las fallas de alto impacto y evaluar sus costos

asociados para optimizar la operacion.



CAPITULO 1: ANTECEDENTES GENERALES




1. ANTECEDENTES GENERALES

El plan de mantenimiento esté realizado a base de lo observado en la minera Pan
American Silver division EI Pefidn, por lo que es necesario conocer los antecedentes de la

operacion de la minera y los procesos en donde se utilizan el equipo a revisar.

1.1. COMPANIA

Este trabajo esta desarrollado en la empresa canadiense Pan American Silver

division el Pefion ubicada en la regién de Antofagasta en Chile.

' PAN AMERICAN
 — SILVER —

Fuente: https://panamericansilver.com/es/

Figura 1-1 Imagen corporativa Pan American Silver.

1.1.1. Antecedentes de la empresa

Pan American Silver es la principal empresa de extraccion de plata y oro del
mundo, fue fundada en 1994 por Ross Beaty. Esta compafiia a través de los afios ha ido
adquiriendo nuevas empresas en el rubro de la mineria en todo el continente americano,
siendo su ultima adquisicion Yamana Gold Inc. En donde sumo cuatro minas en

produccion entre Chile, Brasil y Argentina.

En Chile adquiri6 la mina el Pefion y Florida, en Argentina adquirié Cerro Moro
y en Brasil Gualcamayo, con la extraccién de plata y oro a través de un proceso de refineria
se producen barras de metal doreé las cuales son exportadas hacia Canada para su posterior

venta.



1.1.2.  Mision, propdsito

Producir los metales que la gente necesita, ya que, la plata es un metal
fundamental a medida que el mundo avanza hacia la descarbonizacion y la electrificacion.

Estan comprometidos a operar el negocio de acuerdo con sus valores fundamentales.

1.1.3.  Vision

Ser el principal productor de plata del mundo, con una reputacion de excelencia

en el descubrimiento, ingenieria, innovacion y desarrollo sostenible.

1.1.4. Estrategia

e Generar ganancias sostenibles y rendimientos superiores de las
inversiones a través del desarrollo y operacion seguros, eficientes y

ambientalmente racionales de nuestros activos.

e Reemplazar y aumentar constantemente nuestras reservas y recursos a
través de la exploracion y el desarrollo comercial especificos cerca de las

minas.

e Fomentar relaciones positivas a lo largo con nuestros empleados,
accionistas, comunidades y gobiernos locales a través de una
comunicacion abierta y honesta junto a practicas comerciales éticas y

sostenibles.

e Buscar continuamente oportunidades para actualizar y mejorar la calidad

de nuestros activos, tanto internamente como mediante adquisiciones.

e Alentar a nuestros empleados a ser innovadores, receptivos Yy

emprendedores en toda la organizacion.

e Acorde a las palabras de su presidente de la Junta Directiva, Gillian
Winkler, el perfil de Pan American y sus filiales engloba conceptos y los

hace propios al integrar valores de una empresa de estandar mundial:

La compafiia esta comprometida a atraer y retener a una fuerza laboral diversa,

tener un ambiente acogedor y respetuoso y defender los derechos humanos.

“Nos esforzamos constantemente por mejorar nuestra gestion del medioambiente y

trabajamos para lograr nuestros objetivos climaticos a corto y mediano plazo”
https://panamericansilver.com/wp-content/uploads/2023/08/2022-Reporte-de-Sostenibilidad. pdf


https://panamericansilver.com/wp-content/uploads/2023/08/2022-Reporte-de-Sostenibilidad.pdf

1.1.5. Liderazgo

Esta empresa cuenta con una dotacion de expertos en el area minera
especializados en las distintas areas que conforman Pan American Silver, tales como

finanzas, exploraciones, desarrollo de proyectos y operaciones mineras.

1.1.6. Division el Pefion.

EL PENGN - *

ANTOFAGASTA, CHILE

Fuente: pagina web Pan American Silver.

Figura 1-2 Planta de procesos mineros de EI Pefion.

El Pefidn es una mina subterranea descubierta por la empresa FMC Gold Corp.
En 1990, esta empresa transa sus acciones bajo el nombre de Minera Meridian Limitada
en 1996, en el afio 2007 La compafiia Yamana Gold la adquiri6 nombrandola Minera
Meridian EI Pefidn, para luego ser vendida en el afio 2023 a la empresa Pan American

Silver.

El Pefion cuenta con 1800 km de mina subterranea (Ver Figura 1.3). Aproximadamente

producen 3600 toneladas por dia y tienen unas reservas de 653 KOZ de oro.

Fuente: Interno de El Pefi6n

Figura 1-3 Plano de Geologia de las posturas de la mina El Pefién.



1.1.6.1 Organigrama.
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Fuente: Elaboracion propia con informacién recopilada de Recurso Humano.

Diagrama 1-1  Organigrama division EIl Pefion.



El Diagrama 1-1 ilustra la organizacion de Pan American Silver EI Pefion que
estd directamente a Cargo del Vicepresidente de Operaciones Chile, Don Rodrigo
Gutiérrez Nieto quien recibe reporte directo del Gerente General de la faena Don Sergio
Castro Veaz.

Cada &rea esté representada por una gerencia, la cual se compone del siguiente
comité ejecutivo el cual reporta directamente al Gerente General de la faena:

e « Martin Peralta Gerente de Finanzas quien recibe reportes directos de:
e Jefe de compras y contratos
e Jefe de bodega y logistica

e < Yimmi Avendafio Gerente de Servicios técnicos quien recibe reportes

directos de:
e Superintendente de Servicios Técnicos

e +Rolado Luza Gerente de Recursos Humanos quien recibe reportes
directos de:

e Superintendente de Recursos Humanos.
e +Gonzalo Diaz Gerente de Mina quien recibe reportes directos de:
e Superintendente de Desarrollo Mina
e Superintendente de Mantencién Mina
e Superintendente de Produccion Mina
e +Marcelo Echeverria Gerente de Planta quien recibe reportes directos de:

e Superintendente de Planta

e + Miguel Donoso Gerente de HSEC quien recibe reportes directos de:
e Superintendente de HSEC
e +Juan Fuentes Gerente de Geologia quien recibe reportes directos de:

e Superintendente de Geologia



1.1.6.2 Ubicacion.

Esta minera se encuentra ubicada en el desierto de Atacama, en la Il region de
Antofagasta de Chile, en las coordenadas 24°23" latitud sur y 69°29" longitud oeste o en
el sistema UTM 7,302,000 Norte y 451,000 Este, y se encuentra a una altura de 1800
M.S.N.M. Ver Figura 1-4.
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Fuente: https://www.google.com/maps
Figura 1-5 Ubicacion geografica de minera Pan American Silver, division el

Pefidn.

1.2. MARCO REGULATORIO

El objetivo de Pan American Silver es cumplir o superar los requisitos y
regulaciones legales mediante la aplicacion de las mejores practicas de la industria y el
cumplimiento de estandares internacionales reconocidos para una conducta empresarial
responsable. En la Figura 1-6 engloba a los encargados de verificar el cumplimiento de

las normas medio ambientales de las empresas

Es por esto qué se enfoca en el cumplimiento de las siguientes leyes y decretos:

e LEY N° 18.248 Cddigo de la mineria, y su Reglamento (Decreto N

1/1989), la cual nos indica en su Articulo 14: Toda persona tiene la facultad de
catar y cavar en tierras de cualquier dominio, salvo en aquellas comprendidas en los
limites de una concesién minera ajena, con el objeto de buscar sustancias minerales. Los
perjuicios que se causen con motivo del ejercicio de esta facultad deberan indemnizarse.

El juicio respectivo se tramitara conforme a lo dispuesto en el articulo 233.[1]



e LEY N° 19.300 Bases generales del medio ambiente, la cual nos indica

en su articulo 48: Correspondera al Ministerio del Medio Ambiente otorgar
certificados, rétulos o etiquetas a personas naturales o juridicas publicas o privadas,
respecto de tecnologias, procesos, productos, bienes, servicios o actividades, que sean
voluntariamente solicitados u obligatoriamente requeridos y cumplan con los criterios
de sustentabilidad y contribucién a la proteccion del patrimonio ambiental del pais, de
acuerdo con los requisitos que establezca el reglamento. [2]

e LEY N° 18.097 sobre concesiones mineras, la cual nos indica en su

articulo 1: Las concesiones mineras pueden ser de exploracion o de explotacion. Cada

vez que esta ley se refiera a concesion minera se entenderd que comprenden tanto una

como otra. [3]

e Las concesiones de exploracién se otorgan por resolucién judicial de la
justicia ordinaria, dictada en un procedimiento no contencioso con la
Unica opinion técnica del Servicio Nacional de Geologia y Mineria
(SERNAGEOMIN).

e Ley N° 16.744, sobre la gestion de la Seguridad y la Salud en el Trabajo
en obras, faenas o servicios: Establece normas sobre Accidentes del
Trabajo y Enfermedades Profesionales. Mediante esta ley se declara
obligatorio el Seguro Social contra riesgos de Accidentes del Trabajo y
Enfermedades Profesionales, y se establecen disposiciones para su

aplicacion.

e Decreto Supremo N° 132 Reglamento de Seguridad Minera: Proteger las
instalaciones e infraestructura que hacen posible las operaciones mineras,
y, por ende, la continuidad de sus procesos. Las disposiciones de este
Reglamento son aplicables a todas las actividades que se desarrollan en

la Industria Extractiva Minera.

e Decreto Supremo N° 248: Aprueba el reglamento para la aprobacion de
proyectos de disefio, construccién, operacion y cierre de los depdsitos de

relaves.

e Decreto Supremo N° 594: Aprueba el reglamento sobre condiciones

sanitarias y ambientales basicas en los lugares de trabajo.

e LaLey 20.551 que Regula el Cierre de Faenas e Instalaciones Mineras,
Articulo 40:

Constituyen infracciones a esta ley, y podran ser objeto de sancion si:

e Abandonan total o parcialmente una faena minera.

e Resistir o dificultar un acto de fiscalizacion.
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e Aguellas que, por incumplimiento de las obligaciones establecidas en el
plan de cierre, causen como consecuencia directa la muerte o lesion grave

de una o mas personas.

Ministerio del Servicio de Superintenden Tribunal Servicio de
Medio Evaluacion cia del Medio Ambiental Biodiversidad
Ambiente Ambiental Ambiente y Areas
eRegulacién y eEvaluacion de eFiscalizacién y eResolucion de Protegidas
politica impacto sancién de RCA controversias eGestion y
ambiental ambiental y y de normativa administracion
unificacion de de caracter de areas
criterios para la ambiental *Revision de protegidas
evaluacion actuaciones de

Fuente: Elaboracion propia a base de los datos recopilados del Ministerio del Medio Ambiente.

Figura 1-7 Encargados de verificar el cumplimiento de las normas medio

ambientales de las empresas

e Sernageomin: En el ambito de la gestion ambiental SERNAGEOMIN debe
cumplir una serie de funciones relacionadas, principalmente, a la Revision de
Proyectos en el Marco del Sistema de Evaluacion de Impacto Ambiental, la
Fiscalizacion de los Proyectos Mineros y la Implementacion de la Ley de Cierre

de Faenas e Instalaciones Mineras.

1.3. PROCESO PRODUCTIVO

La empresa realiza una serie de etapas detalladas a continuacion que ocurren
desde la extraccion hasta la barra de 25 Kg aproximadamente de material dore por medio
de un proceso de lixiviacion y Merril Crowe para la posterior exportacion (Diagrama 1-
2).

El método Merril Crowe consiste en la extraccion de oro y plata en soluciones
cianurada, esto es altamente eficiente y se compone de las siguientes etapas

parametrizadas.
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Extraccion del mineral: EI Pefion cuenta con aproximadamente 1800 [km]
de tuneles desde donde se extrae la materia prima del proceso.

Trituracion: Mediante molinos, el mineral es llevado a la granulometria

necesaria para la molienda.

Molienda: EI mineral proveniente de la trituracion se transforma en un

polvo metalurgico.

Lixiviacion: Las particulas molidas, o polvo metalargico, se someten al
proceso de lixiviacion usando una solucion de cianuro que disolvera el

oro y lo separara del resto del material.

Desoxigenacion: Proceso en el cual se le retira el oxigeno a la solucion
para evitar que éste reaccione con otros metales provenientes de la
lixiviacion, generalmente es realizado usando vacio 0 agregando gases
como diéxido de carbono o gas natural, tiene por objeto aumentar la
eficiencia en la obtencion de oro y plata.

Filtracion: La solucion proveniente de la desoxigenacion pasa por filtros
de placas del tipo prensa, donde se separan los sélidos - oro y plata- de la
solucion liquida, estos solidos mezclados son conocidos como

“precipitados”.

Refinacidn: Los precipitados se secan y luego se funden en un horno para
purificar y separar el oro y la plata de otros metales que alin permanezcan
en el proceso. Cabe mencionar que ambos poseen puntos de fusion que
varian entre los 950 °C y 1100 °C.

Produccion: Los metales fundidos son vertidos en moldes para obtener
lingotes de doré, que son una aleacién de oro y plata con algunas trazas

de otros metales en menor porcentaje.
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Fuente: Minera El Pefién.

Diagrama 1-2  Proceso Productivo Pan American Silver, division El Pefion.

1.3.1. Etapa de Extraccion de Mineral

En esta etapa se extrae el mineral del macizo rocoso mediante la técnica de
explotacion Bench and Fill por ser una mina subterranea, esta técnica es utilizada en
depdsitos de alta ley o en condiciones geoldgica desafectadas, siendo un sistema selectivo
gue es una variante de SLS. Permitiendo la explotacion de vetas angostas, mediante la
perforacion de TL. Esta técnica realiza el banqueo de dos niveles con una longitud que
puede variar de 8 a 16 metros, y las explotaciones se realizan por fases con rellenos

intermedios.

Esta etapa de extraccion estd compuesta por cuatro fases fundamentales, las

cuales son las siguientes:

e Perforacion: consiste en la realizacion de pozos, los cuales posteriormente

son cargados con explosivos.

e Tronadura: los explosivos puestos en los pozos de perforacion son

detonados a control remoto para fragmentar el macizo rocoso.

e Carguio: mediante equipos de carguio de gran tonelaje, se cargan los
camiones de extraccion, los cuales llevaran el material a las distintas

plantas de procesamiento.
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e Transporte: mediante camiones, trenes o correas transportadoras, llevan
el material a su destino para continuar con el proceso productivo de

extraccion de cobre.

En el siguiente diagrama se detalla de forma més grafica el proceso de extraccion

de mineral.

U & B =

Perforacion Tronadura Carguio Transporte

Fuente: Elaboracion Propia a base de la informacion recopilada.

Diagrama 1-3  Proceso de extraccion.

1.3.1.1 Perforacién

Una vez que los gedlogos de la empresa determinan donde realizar las
perforaciones, estas se realizan para crear agujeros en el terreno rocoso a través de equipos
los cuales aplican energia mecanica mediante el método de rotacion o perforacion rotativa,
los tiros que se disefian estan restringidos a un didmetro de perforacion, el cual puede ser
2,5 in si la longitud de perforacion es menor o igual a 12 metros y un diametro de 3 in si

la longitud es mayor a 12 metros.

Esta empresa cuenta con una dotacion de 11 equipos Simba Atlas S7D (Ver
Figura 1-8) de perforacion vertical, y 13 equipos Jumbo Atlas M2C de perforacion
horizontal (Ver Figura 1-9).
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Fuente: Manual Atlas.

Figura 1-10 Jumbo, equipo de perforacion de avance horizontal.

Fuente: Manual Atlas.

Figura 1-11 Simba, equipo de perforacion de avance vertical.

1.3.1.2 Tronadura

Luego de que los equipos de perforacion logren su proposito, se procede el

proceso de tronadura, donde se depositan dentro de estos agujeros unas cargas con
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explosivos para fragmentar la roca y asi facilitar su método de extraccion y poder realizar
el carguio a los equipos de transporte, estas tronaduras estan dirigidas por el personal de
operaciones minay son autorizadas y realizadas por el jefe de turno de la mina en horarios
definidos que deben darse a conocer en cada turno a todo el personal, para asi asegurar la
evacuacion de los trabajadores en los sectores especificos y cercanos en donde son
realizadas, ademas se solicita el silencio radial de toda la faena, en donde solo interactGan
el jefe de turno y los capataces mineros por estos canales, el blogueo de los accesos a la

mina para que no ingrese ningun equipo o camioneta cuando estas son realizadas.

Fuente: Fotografia interna de El Pefion

Figura 1-12 Verificacién de tronadura vertical.

1.3.1.3 Carguio

El proceso de carguio es fundamental para una extraccion eficiente y por
protocolos de seguridad primero se debe realizar la extraccion del mineral desde la frente
recién explotada con un equipo Scoop R1600G (Ver Figura 1-13) a control remoto (del
cual hablaremos mas adelante) en este proceso no esta presente el operador dentro de la
cabina, sino que se debe posicionar en un sector fortificado y lejos de la linea de fuego

donde transita el equipo, todo esto con el fin de posicionar el mineral en un frontén de
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acopio para que posteriormente el suba el operador a la cabina en una zona segura y realice

la carga del mineral en los camiones de transporte.

Fuente: Fotografia interna de El Pefi6n.

Figura 1-14 Proceso de carguio interior mina, EI Pefion.

1.3.1.4 Transporte

El transporte de la roca fragmentada como resultado de la tronadura es trasladada
hacia la planta mediante camiones tolva, esta compafiia cuenta con una dotacion de 4
camiones CAT AD30 con una capacidad de carga de 28 toneladas por viaje y 22 camiones

tolva convencionales con una capacidad de carga de 16 toneladas por viaje.

La diversificacion de los camiones entre CAT, Scania, Mercedes Benz y DAF se
debe inicialmente a la capacidad de giro de ingreso a las posturas, a partir del afio 2017 se
busca eliminar de la flota los equipos CAT AD30 debido al alto costo de mantenimiento
que estos tienen en la actualidad, lo cual no ha sido posible debido a la configuracién de
los tineles de la mina, en algunas posturas se hace imposible el ingreso con un camién
convencional, ya que estos realizan el giro con las ruedas delanteras tal como un vehiculo
convencional, no asi el camion CAT AD30, el cual realiza el giro mediante la articulacion

central que posee el equipo permitiendole el ingreso a las posturas mas dificiles y angostas.
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Fuente: Manual Caterpillar.

Figura 1-15 Dumper CAT AD30, equipo de transporte de mineral.

Fuente: Elaboracion propia, fotografia tomada en el taller de mantencion en superficie El Pefion.

Figura 1-16 Mantencién equipos de transporte convencionales.
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1.4. EQUIPOS DE CARGUIO USADOS EN EL PENON

La divisién El Pefion cuenta con una flota propia de 18 Scoop R1600G de marca

Caterpillar.

El autor de este informe determind hacer el analisis de los equipos SCOOP
porque es quien estd a cargo de la planificacion de esta flota, por lo que se maneja un
conocimiento mayor del equipo, ademas de ser la flota con mayor riesgo en caso de ocurrir
una falla cuando estos son operados a control remoto, ya que de tener que ingresar personal
mecénico a realizar reparaciones a las posturas en las cuales se encuentran realizando las
maniobras, se exponen directamente a caida de rocas y planchones, debido a que posterior
a las tronaduras es el primer equipo en ingresar a los bancos que hasta ese proceso no son

fortificados.

El Scoop CAT R1600G es un cargador de bajo perfil disefiado principalmente
para la operacion en mineria subterranea, su disefio compacto facilita la maniobrabilidad
en tlneles estrechos gracias a su articulacién central, tiene una capacidad de carga de 1,6

toneladas por baldada y su cabina cerrada ofrece comodidad y seguridad al operador.

Fuente: Manual Caterpillar.

Figura 1-17 Scoop R1600G.

Tabla 1-1 Detalle de equipos Scoop R1600G Minera Meridian El Pefidn
Equipo Descriocion Horémetro | Horémetro | Horometro | Horometro
quip P Equipo Motor Transmisién | Convertidor
M-688 Scoop CAT R1600G 36214,7 11711 10386 314
M-689 Scoop CAT R1600G 34461,4 308 11152 6471
M-690 Scoop CAT R1600G 31923 12115 9888 16052
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Equipo St Horc'm.\etro Horémetro Horémfet.r’o Hor6m¢=:tro
Equipo Motor Transmision | Convertidor
M-710 Scoop CAT R1600G 31149,6 9900 6644 1402
M-713 Scoop CAT R1600G 33276,9 10920 10777 1734
M-775 Scoop CAT R1600G 18721 15813 18721 5567
M-781 Scoop CAT R1600G 11851 4716 11851 6734
M-783 Scoop CAT R1600G 16078 16078 8346 12280
M-837 Scoop CAT R1600G 14975 14975 14975 14975
M-838 Scoop CAT R1600G 16419,6 4119 16419 16419
M-862 Scoop CAT R1600G 13528,4 13528 13528 6572
M-867 Scoop CAT R1600G 12301,7 12301 12301 12301
M-893 Scoop CAT R1600G 8299,2 8299,2 8299,2 8299,2
M-899 Scoop CAT R1600G 7612,3 7612,3 7612,3 7612,3
M-903 Scoop CAT R1600G 7224,2 7224,2 7224,2 7224,2
M-920 Scoop CAT R1600G 3872,5 3872,5 3872,5 3872,5
M-923 Scoop CAT R1600G 3500,1 3500,1 3500,1 3500,1
M-926 Scoop CAT R1600G 3063,7 3063,7 3063,7 3063,7

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion Mantencion Mina.

1.4.1. Dimensiones Scoop R1600G
En la Figura 1-18 se puede apreciar las medidas en milimetro de la Scoop

R1600G con el balde en distintas posiciones, para asi tener en consideracion el espacio
donde este equipo realizara sus maniobras, y en la Tabla 1-2 se encuentra el resumen de

las dimensiones de este equipo.

!
A

Fuente: Ficha técnica Caterpillar R1600G.

Figura 1-19 Dimensiones Scoop R1600G.

Tabla 1-3 Dimensiones Scoop R1600G
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DETALLE MM
Largo total 9711
Alto 2400
Alto con el balde arriba 5204
Altura suelo a pisa pies 344
Distancia entre ejes de
ruedas 3536
Radio espacio exterior 6638
Radio espacio interior 3291

Fuente: Manual Caterpillar

Este equipo también cuenta con los siguientes componentes:

e Motor diésel 3176C

e Tren de potencia

e Convertidor de torque
e Transmision

e Sistema de Direccion

1.5. PROBLEMATICA.

Actualmente la flota de Scoop se encuentra bajo los niveles del target solicitado
segun lo indica el KPI de la flota por lo que es un elemento critico dentro de la operacion

minera.

1.5.1. KPI actual Flota Scoop R1600G Minera Meridian El Pefidn.

En la industria de la Mineria, el mantenimiento de los equipos es crucial para
garantizar la confiabilidad, operatividad y productividad del negocio. Los equipos mineros
enfrentan condiciones extremas en la operacion, que pueden afectar directamente en su

rendimiento y disponibilidad.

Los KPI son herramientas claves que proporcionan datos cuantificables y
empiricos, a través de estos indicadores se busca la optimizacion de los recursos, analisis
de rendimiento, sostenibilidad a lo largo del tiempo y el mejoramiento continuo para una

eficiente gestion de los activos.

Para el mantenimiento de equipos mdviles y estaticos, parte de sus indicadores

son la Disponibilidad, el tiempo medio entre fallas (MTBF) y el tiempo medio de
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reparacion (MTTR), los cuales son frecuentemente calculados para la revision del
comportamiento de los equipos, si se detecta algiin KP1 bajo los objetivos establecidos por
la empresa o el departamento, puede ser indicio de algun tipo de problema, lo que abre un
extenso abanico de posibilidades a analizar, se debe contar con datos historicos y datos
actualizados, lo que permite verificar el desempefio a lo largo de un periodo de tiempo,
todo con el fin de una correcta toma de decisiones.

Para la realizacion del calculo de la disponibilidad acumulada de la flota se utilizé

los datos de la tabla Anexo A-1 Disponibilidad por equipo, Flota Scoop R1600G periodo
mayo — septiembre 2024.

Gréfico 1-1  Promedio de disponibilidad mensual de la flota total.

Promedio de Disponibilidad Mensual
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Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian El Pefidn.

Gréfico 1-2  Promedio de disponibilidad acumulada del periodo por equipo.
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Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian El Pefidn.

Tabla 1-4 Disponibilidad requerida vs disponibilidad real, mas MTTR y MTFB

actual.

CANTIDAD DE
MEDIDORES DISPONIBILIDAD EQUIPOS
Requerimiento plan minero 85% 15
Disponibilidad Real Actual 75% 13
MTTR 10 (Hrs)
MTBF 21 (Hrs)

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian EIl Pefion.

Dar cumplimiento al requerimiento del Plan Minero es uno de los objetivos de la
Superintendencia de Mantencién, como se muestra en el Gréafico 1-1, la disponibilidad de
los Gltimos 5 meses ha sido menor al target solicitado de un 85% lo que pide contar con
15 equipos Scoop operativos de los cuales como se muestra en la Tabla 1-5, solo se llega

a una disponibilidad promedio de 75% equivalente a 13,5 equipos.

La baja disponibilidad de la flota Scoop R1600G frente al target solicitado
impacta de forma negativa en el cumplimiento de las metas proyectadas de movimiento y
produccién del mineral, si no se cuenta con la cantidad suficiente de equipos de Carguio,
los camiones no pueden ser cargados en el tiempo establecido y no logran mover el
tonelaje necesario por dia, de esta forma, no se alcanza a alimentar la Planta con el mineral
requerido segun el plan para el proceso productivo, lo anterior retrasa los compromisos de

entrega del metal Doré para su posterior exportacion y entrega al cliente.

Las contantes fallas de los equipos Scoop, sumado a los dafios operacionales de

la misma flota, impiden que se pueda realizar un mantenimiento de calidad, lo que obliga
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a postergar mantenciones preventivas programadas y a enfocarse principalmente en el alto
indice de correctivo, siendo este Ultimo el principal foco de los mantenedores, si se
mantiene esta metodologia de trabajo, no se pueden esperar resultados distintos, tampoco
una mejor disponibilidad, todo el mineral que no se puede mover en un mes, se
redistribuye en el plan de mediano y largo plazo de los meses restantes del afio, lo que

indica que el requerimiento de equipos sera cada vez mayor.

El plan preventivo actual, no logra mitigar las fallas repetitivas de la flota, ni
tampoco evitar las fallas de largo aliento, es por estos motivos que se requiere la
realizacion de un Plan de Mantenimiento basado en la Confiabilidad, el cual debe tener
un enfoque estratégico centrado en prevenir las fallas en lugar de reaccionar a ellas,
agregando nuevas actividades al calendario de tareas de los equipos, las cuales deban
realizarse en intervalos establecidos en funcion a las horas de operacién del equipo
(horémetro).

Es por ello por lo que se utilizaran los métodos de Jack knife y RCM para analizar
los elementos criticos para proponer una modificacion en el plan de mantenimiento para

prever las fallas recurrentes mas criticas y disminuir su estado fuera de servicio.



CAPITULO 2: SELECCION SISTEMAS CRITICOS SCOOP CAT
R1600G
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2. SELECCION SISTEMAS CRITICOS SCOOP CAT R1600G.

Con los datos obtenidos en el capitulo anterior y conociendo la problematica de
la empresa, en este capitulo se realizara la identificacion de los sistemas criticos del Scoop
CAT R1600G a través del método Jack Knife, el cual nos permitird detectar en forma
gréfica aquellos que estan afectando en mayor parte la confiabilidad y disponibilidad de
la flota, separando estos en sus distintos cuadrantes y de esta manera dirigir y priorizar las

acciones de mantenimiento que se deben realizar.

2.1. INDICADORES DE EFICIENCIA DE MANTENIMIENTO.

Los indicadores de mantenimiento son célculos esenciales utilizados para la
evaluacion del desempefio, rendimiento, eficiencia, confiabilidad y disponibilidad de los
activos dentro de la industria, estos nos permiten monitorear y gestionar de manera
efectiva los equipos para buscar la mejor performance en la operacion, la informacién que
proporcionan es valiosa y facilita la toma de decisiones, al ser datos duros que se pueden
mantener como histdricos, anuales, mensuales, semanales y diarios, se logra tener una

amplia data para realizar analisis e implementar nuevas estrategias de mantenimiento.

2.1.1. Disponibilidad.

La Disponibilidad es un indicador fundamental para la evaluacion de rendimiento
de los equipos y esta influenciada tanto por su tiempo disponible de operacion como por
los tiempos de inactividad por fallas o imprevistos, se define como la probabilidad de que
una maquina o sistema esté preparado para produccion en un periodo de tiempo

determinado, su ecuacion de célculo es la siguiente.

D To
“To+Tp
Fuente: Apuntes de Confiabilidad 1, Carlos Baldi.

Ecuacion 2-1 Calculo Disponibilidad.

Donde:
To: Tiempo Total de Operacion.
Tp: Tiempo Total de Detenciones.
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2.1.2. Confiabilidad.
La Confiabilidad se define como la probabilidad de que un elemento, equipo,
sistema o0 componente desempefie satisfactoriamente la funcion requerida durante un

periodo de tiempo y bajo condiciones especificas de operacion sin sufrir fallas.

2.1.3. Tiempo Medio entre Fallas (MTBF).

Es el indicador més basico de la fiabilidad de un producto, en él se obtienen los
valores que dan por resultado el tiempo en que un equipo permanecera sin averias a la
hora de trabajar en condiciones sobres las que esta disefiado. También se desprende de
este término el MTTF, el cual mide el tiempo medio entre fallo, con la suposicion de un

modelo en que el sistema que fallé no se le realiza una reparacion.

Tiempo de Funcionamiento (TF)
Numero de Fallas (NF)

Fuente: Apuntes de Gestidon de Mantenimiento, Carlos Baldi.

MTBF =

Ecuacién 2-2 Calculo MTBF.

Donde:

TF: Horas del periodo menos horas de improvistos internos, menos horas
mantenciones programadas, menos horas operacionales.

NF : Numero de Fallas.

2.1.4. Tiempo Medio de Reparaciéon (MTTR).

Este término se define como el tiempo en que se demora en ser reparada la falla,
el cual se calcula con el numero total de detenciones imprevistas dividido por el nimero

de fallas.

Tiempo de detenciones No Programadas (TD)
Numero de Fallas (NF)

Fuente: Apuntes de Gestion del Mantenimiento, Carlos Baldi.

MTTR =

Ecuacién 2-3 Calculo MTTR.
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Donde:
TD : Tiempo total de detenciones.

2.2. METODO JACK KNIFE.

El método Jack Knife es una técnica utilizada para priorizar, basada en los
métodos de dispersion logaritmica, usando como base el tiempo medio de reparacién
(MTTR) y el nimero de fallas asociadas a los equipos. Ademas, permiten facilmente la
identificacion de los problemas que afectan a la confiabilidad, disponibilidad y
mantenibilidad del sistema o equipos. Este método se utiliza para la clasificacion de
problemas que causan los tiempos de detencion de los equipos y también para clasificarlos
de acuerdo con sus fallas. Este grafico esta divido en 4 cuadrantes:

e Cuadrante superior izquierdo: Corresponde a fallas Agudas, las cuales
son fallas controladas, pero el equipo pasa largo tiempo fuera de servicio.

e Cuadrante inferior izquierdo: Corresponde a una falla leve o normal, estas

son fallas con bajo tiempo de reparacion y baja frecuencia.

e Cuadrante superior derecho: Corresponde a una falla aguda o critica,
fallas con alto tiempo de reparacion y alta frecuencia).

e Cuadrante inferior derecho: Corresponden a fallas cronicas, fallas de bajo

tiempo de reparacion, pero de alta frecuencia.

Dichos cuadrantes son formados por dos limites, los cuales son los limites MTTR
y limite n. Estos limites pueden ser establecidos mediante criterios del area de

mantenimiento o mediante calculos dependientes de magnitudes relativas.

En el Diagrama 2.1 se puede observar el grafico Jack Knife y sus distintos

cuadrantes.
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Fuente: Apuntes Confiabilidad 1 Carlos Baldi.

Diagrama 2-1

2.2.1.

Diagrama Jack Knife.

Subdivisién de sistemas Scoop CAT R1600G

El Scoop CAT R1600G al ser una maquina disefiada para productividad en
operaciones de mineria subterranea cuenta con una subdivision de sistemas clave para
garantizar un rendimiento eficiente, el cual abarca modulos esenciales como el Motor

diésel, Tren de potencia, Sistema hidraulico, Eléctrico, Electrénico, Estructura, entre otros

los cuales interacttan entre si para ejecutar los trabajos a los cuales se destinan.

Tabla 2-1

Subdivision de sistemas Scoop CAT R1600G

IDENTIFICADOR SISTEMA

A Sistema Hidraulico
Tren De Potencia

C Sistema Eléctrico
D Motor Diésel
E Aire Acondicionado
F Sistema Refrigeracion
G Sistema De Frenos
H Cabina
I Sistema Direccion
J Estructura
K Sistema De Engrase
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IDENTIFICADOR SISTEMA
L Chasis
M Sistema Ansul

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian El Pefién

Para la aplicacion de un anélisis con el método Jack knife, es preciso contar con
el nimero de fallas por sistema del equipo en cuestion y los tiempos de detencién de cada
una de ellas, con estos datos se puede realizar el calculo de MTTR y determinar que
sistemas se encuentran fuera de la zona confort en el grafico de dispersién, la finalidad de
dicho andlisis es poder tomar acciones en el mantenimiento, dirigido a los sistemas que

presentan mayor impacto en la confiabilidad y por consecuencia en la disponibilidad.

El Diagrama 2-2 se elaboré con los datos de la tabla en el Anexo A-2 Datos de
fallas por sistema Scoop CAT R1600G.

JACK KNIFE SCOOP CAT R1600G
Agudo Agudo Crénico

ESTRUCTURA MOTOR DIESEL

ISTEM® DIRECADN TREN DE POTENCIA

SISTEMA REFRIGE
SISTEMA DE FRENOS

SISTEMA DE ENGRASE

° aire RONDICIONADO
15 CHASIS R 50

6,0 STEMA HIDRAULICO

SISTEMA ANSUL [

CABINA SISTEMA ELECTRICO

Normal 06 Cronico

DT200

DT600 DT100

Fuente: Elaboracion Propia, datos Scoop CAT Mina Minera Meridian El Pefidn

Diagrama 2-2 Diagrama Jack Knife Scoop CAT R1600G

El diagrama Jack Knife generado para la flota Scoop CAT R1600G muestra la
primera linea de corte en color amarillo, la cual corresponde a las fallas que tienen un
tiempo de detencion acumulado menor a 100 horas, la segunda linea de corte en color azul
ilustra las fallas que tienen un tiempo acumulado de detencion acumulado entre las 300 y

600 horas, posteriormente la linea de corte en color rojo muestra aquellas fallas que estan
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por sobre las 600 horas de detencion, siendo estas las més criticas fuera de la zona de
control.

En el cuadrante Crénico y sobre las 600 horas de detencién acumuladas por fallas
se encuentra el sistema hidraulico, el cual mayormente falla por problemas de corte o
rotura en sus flexibles, este modo de falla se produce de forma constante y por distintos
factores, mayormente como dafios operacionales debido a las condiciones a las cuales se
somete el equipo, ya que al realizar las primera limpieza del banco donde se produce la
tronadura, estos deben ingresar siendo operados a control remoto, donde el operador no
estd presente en la cabina y la visibilidad es muy reducida, teniendo que realizar las
maniobras de carguio del material rocoso en sectores donde se producen caidas de rocas
por concepto de asentamiento del terreno, ademas de las roturas de flexibles, también
sufren dafios considerables los cilindros hidraulicos, generalmente por incrustaciones de
rocas en los alojamientos de los cilindros, lo cual produce deformaciones en la estructura,
corte de los niples de conexidn y cafierias, ademas de la rotura de los vastagos.

Especificamente posicionadas en el cuadrante Agudo Crénico y también con un
tiempo de detencién acumulado sobre las 600 horas, se encuentran las fallas asociadas a
los sistemas Motor diésel y Tren de potencia, siendo estos Gltimos dos aquellos que
presentan la mayor cantidad de fallas que impactan en la confiabilidad y la disponibilidad
de la flota.

El Motor diésel y su buen funcionamiento son fundamentales para la correcta
operacion del equipo, es el componente encargado de proporcionar la energia necesaria
para moverlo, este sistema se clasifica como critico y con las existencia de variaciones
fuera de los rangos establecidos en sus parametros de funcionamiento se pueden generar
fallas de largo aliento, debido al modelo de operacién de Panamerican Silver El Pefion, al
ser una mina subterranea, las mayores de detenciones se generan por problemas de
temperatura y baja potencia, siendo estas producidas por contaminaciéon de agentes
externos y saturacion del sistema de admision y combustible.

El tren de Potencia depende de distintos componentes que trabajan entre si para
transmitir movimiento, también se clasifica como un sistema critico, ya que de producirse
una falla puede generar la inmovilidad total del equipo en cualquier momento, estando
cargado o en traslados, al estar los equipos en interior mina su dificultad para realizar las
reparaciones aumenta, debido a los espacios reducidos, poca visibilidad y las dimensiones
de los repuestos, generalmente cuando se producen estos tipos de fallas, se debe realizar
una maniobra de remolque, en donde se deben utilizar mas recursos, otros equipos y de
ser necesario, la detencion de los trabajos en los sectores donde se deba trasladar para
Ilegar a superficie, en ocasiones debido a estos factores mencionados, es que no se pueden

llevar a cabo las tronaduras programadas
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Dado los antecedentes recopilados obtenidos a través del analisis Jack Knife, se
seleccionan los sistemas Motor Diésel y Tren de Potencia para la realizacion de un RCM.

2.3. METODOLOGIA RCM.

La metodologia RCM (Reliability Centered Mantenience o Mantenimiento
Centrado en la Confiabilidad), es un enfoque estructurado para garantizar que los sistemas
y equipos operen de manera eficiente a lo largo de su ciclo de vida, se utiliza para
determinar que se debe hacer para asegurar que cualquier activo fisico continde haciendo
lo que los usuarios quieren que haga en su contexto operacional, minimizando al mismo
tiempo los costos y los riesgos asociados al mantenimiento.

RCM se basa en el anélisis de las funciones y fallos de los equipos, identificando
sus modos de fallo y las consecuencias de estos para determinar la estrategia de
mantenimiento mas adecuada. A través de esta metodologia, se busca seleccionar las
mejores practicas de mantenimiento que se deben llevar a cabo para cada componente, las
que pueden ser del tipo preventivo, predictivo o incluso la decision de no realizar
mantenimiento en ciertos casos cuando el riesgo es bajo, teniendo que reparar una vez

ocurrida la falla (correctivo).

2.3.1. Andlisis de criticidad

El anélisis de criticidad es un proceso utilizado para evaluar y clasificar los
activos de una organizacion en funcién de su importancia relativa para las
operaciones. Su objetivo es identificar los activos que son criticos para la operacion
continuay segura, de manera que se puedan priorizar los esfuerzos de mantenimiento
y gestion de riesgos. Generalmente los criterios aplicados obedecen a factores tales
como: seguridad, impacto ambiental, impacto en la produccién, costo de reparacion,
tiempo de inactividad, y en algunos casos se incorpora la calidad del producto final
entre otros. En este analisis previamente ya hemos definido el cargador SCOOP
CAT R1600G como equipo critico para la operacion de Pan American Silver Minera
El Pefion, debido a que incide directamente en el factor productivo de la empresa,
para esto utilizaremos un modelo de factores ponderados donde clasificaremos la

criticidad basados en el riesgo asociado usando la siguiente ecuacion:

Riesgo = Consecuencia x Frecuencia de Falla
Fuente: Apuntes Confiabilidad 1 Carlos Baldi
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Ecuacion 2-4 Calculo de riesgo.

Donde la consecuencia la obtendremos por:

Consecuencia = (flexibilidad x impacto) + Costos de mantenimiento
+ Impacto en SHA
Fuente: Apuntes Confiabilidad 1 Carlos Baldi

Ecuacién 2-5 Calculo consecuencia.

La matriz de criticidad se evaluara utilizando los siguientes criterios:

Tabla 2-2 Frecuencia de fallos:

Excelente: menos de 1 evento al afio !
Bueno: entre 10 y 30 eventos al afio 2
Promedio: Entre 30 y 50 eventos al afio 3
Pobre: entre 50 y 70 eventos al afio 4
Muy pobre: mas de 70 eventos al afio °
Fuente: Apuntes Ingenieria de Mantenimiento Carlos Parra.
Tabla 2-3 Seguridad - Higiene -Ambiente (SHA)

Puede generar un incidente ambiental irreversible o una fatalidad 5
Viola la normativa ambiental o genera una amputacion o accidente grave 4
Se genera un incidente ambiental reversible o un accidente incapacitante 3
Accidente de primeros auxilios incidente ambiental minimo 2

1

No genera ningun impacto sobre la seguridad y el ambiente

Fuente: Apuntes Ingenieria de Mantenimiento Carlos Parra.
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Tabla 2-4 Impacto en la produccion y Costos de Mantenimiento (IP-CM)

Costos de reparacion mayor a 60.000 USD

Costos de reparacion menores a 60.000 USD hasta 20.000 USD
Costos de reparacion menores a 20.000 USD hasta 5.000 USD
Costos de reparacion menores de 5.000 USD hasta 500 USD

= N W B~ ol

Costos de reparacion menores a 500 USD
Fuente: Apuntes Ingenieria de Mantenimiento Carlos Parra.

Al lograr cuantificar el impacto de cada uno de los componentes principales del
motor, usaremos una Matriz de Criticidad de Moubray, la que generalmente se organiza
en una tabla con filas y columnas que representan diferentes niveles de criticidad en base
a la frecuencia de la ocurrencia y la consecuencia o el impacto de éste en los diferentes
aspectos mencionados anteriormente: seguridad, impacto ambiental, produccion, medio

ambiente y costos de reparacion.

2.3.2. Aplicacién RCM

En revision de los datos ilustrados en la tabla de analisis de criticidad anterior, se
aprecia una concordancia directa con lo que indica el gréafico Jack knife, pero se decide
innovar solamente en los sistemas Motor diésel y Tren de Potencia debido a que segun
Jack knife, se encuentran en la zona Agudo cronico y en la matriz de criticidad quedan
clasificados como muy alta criticidad.

Accediendo al histérico de intervenciones correctivas de los equipos en el
periodo Mayo — Septiembre de 2024 (Anexo B-1), se logra recopilar informacion clave
para una correcta realizacién del RCM, donde ademas se considera la participacién del
Jefe General de Turno de Mantencion Mina Don Pablo Elias Alfaro Espinoza, quien
cuenta con 15 afios de experiencia en la comparfiia y compartio su vision operativa para
una correcta estimacion de los tiempos de detencion de las nuevas tareas y los tiempos
reales de intervencion de los trabajos correctivos.

Para organizar la informacién de cada una de las preguntas se usara una tabla

AMEF que se presenta a continuacion:



Tabla 2-5

RCM.
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Sistemas/
Subsistemas

Descripcion
de la Funcién

Falla
Funcional

Modo de Falla

Efecto Falla

Frecuencia
Fallas

MTTR
(LOG-
EJEC-P
en
marcha)

IMP.
PROD.
USD/hr

Costos
directos por
falla
CLP/falla

IMP
SEG

IMP
AMB

RIESGO
CUANTITATIVO
USD/afio

Riesgo
cualitativo

Riesgo
econémico

Gréfico

Motor Diésel

Suministrar
Potencia de
248 HP

11

11

11

No suministra
la potencia
suficiente

requerida para
el correcto

funcionamiento

111

Rotura en Ducto
de Admisién

Evidente/ No Evidente: SI

Descripcion del Evento: La rotura del
ducto de admision provoca pérdida en el
flujo de aire que debe ingresar al motor,
lo que conlleva a la pérdida de presion de
refuerzo en el sistema de admision.
Efecto: Equipo no levanta RPM e impide
e impide realizar movimientos.
Deteccién: Motor con pérdida de
potencia.

880

350

3.870

AB

ZONA
AMARILLA

11.2

Rotura de Eje de
Turbo

Evidente/ No Evidente: SI

Descripcion del Evento: La rotura del eje
de los alabes del turbo provoca
contaminacion de aceite en la camara de
admision.

Efecto: RPM inestable y exceso de humos
por salida de ducto de escape.

Deteccion: Vibracion anormal del
reductor.

880

5.084

$
36.372

AA

Vélvulas de
Motor fuera de
tolerancia de
apertura

Evidente/ No Evidente: No

Descripcion del Evento: Las valvulas con
apertura sobremedida impiden el correcto
funcionamiento del Motor.

Efecto: RPM inestable y exceso de humos
por salida de ducto de escape.

Deteccion: Vibracion anormal del Motor
en ralenti y traslado.

880

400

5.680

AA

ZONA
AMARILLA
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MTTR

Costos
. L A LOG- IMP. q RIESGO q q
Sistemas/ Descripcion Falla Frecuencia ( directos por | IMP | IMP Riesgo Riesgo -
Subsistemas de la Funcion & Funcional & itog eelFedli Fisuiy el Fallas SU=ERP AROID) falla SEG | AMB CUANT”’@TIVO cualitativo | econémico Ciiiig
en UsD/hr USD/afio
CLP/falla
marcha)
Evidente/ No Evidente: No
Sensor de Descripcion del Evento: El Sensor de
presion presion atmosférica envia una sefial $ $ $ ZONA
il LS atmosférica en errénea al ECM del Motor. z 2 880 800 R € 5.120 ac 1 VERDE
corto. Deteccion: Motor sin fuerza en ralenti y
traslados.
Evidente / No evidente: No
Afecta SHA: NO
Cadigos activos | Efecto operacional (sintomas): Motor se $ $ $ ZONA
il il de Motor detiene al arrojar codigos i e 880 50 2 € 1.810 e 1 VERDE
Accidn correctiva: verificacion de estado
de producto con herramienta ET.
Evidente / No evidente: No
Falla en sensor (AR S8 NO
. Efecto operacional (sintomas): Motor se $ $ $ ZONA
&l LLS ggr::gga i detiene al arrojar codigos z 2 880 170 E € 3.860 EC 1 VERDE

Accidn correctiva: verificacion de estado
de producto con herramienta ET.
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MTTR

Costos
. . . (LOG- IMP. A RIESGO . .
Sistemas/ Descripcion Falla Frecuencia directos por | IMP IMP Riesgo Riesgo -
Subsistemas dela FLE)ncién i Funcional & itog eelFedli Fisuiy el Fallas SU=ERP AROID) fallap SEG | AMB CUANT”’@TIVO cualita%ivo econér?ﬂco Ciiiig
en UsD/hr CLP/falla USD/afio
marcha)
Evidente / No evidente: Si
Afecta SHA: NO
Fallaen PTX de | Efecto operacional (sintomas): Motor $ $ $ ZONA
il il escape pierde potencia en traslado © 1 880 - QA = 5.280 = 1 AMARILLA
Accion correctiva: lavado de PTX
contaminado con barro
Evidente/ No Evidente: Si
Descripcion del Evento: La rotura de
Rotura de celdas | celdas del enfriador produce fuga externa $ $ 3
1,2 1.2.1 | del enfriador de | de refrigerante elevando la temperatura de 1 48 A A AA
: . 880 6.000 48.240 8
refrigerante trabajo del motor.
Deteccidn: Alarma de alta temperatura
del Motor, detencion del equipo.
Evidente/ No Evidente: Si
Mantener la La Descripcion del Evento: El juego en el
e T Temperatura Excesivo juego Eje de la Bomba de agua produce un
del motor 12 del Motor 120 6N eje de la desgaste prematuro en los alabes o la 4 12 $ $ A A $ AA
enltgezzg y ! sobrleop;sg los =" | bomba de aguay | traba de los mismos, impidiendo que 880 2.636 52.784 3
traba de alabes tenga un correcto funcionamiento.
Deteccién: Alarma de alta temperatura
del Motor, detencion del equipo.
Evidente/ No Evidente: Si
. Descripcion del Evento: Flexible de
Flexible de : !
enadorce | SO ol el s | s ;
12 123 | ieilgeile e refrigerante bajando de forma acelerada el L2 g 880 150 E E 12.360 EE 1 VERDE

de estandar con
mallas expuestas

nivel.
Deteccidn: Alarma de alta temperatura
del Motor, detencion del equipo.
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MTTR
Sistemas/ Descripcion Falla Frecuencia (Loter LM dirggsgsoi)or IMP | IMP RIESCS Riesgo Riesgo
Subsistemas de la Funcién i Funcional & itog eelFedli Fisuiy el Fallas SU=ERP AROID) falla SEG | AMB CUANT”’@TIVO cualitativo | econémico Ciiiig
en UsD/hr USD/afio
CLP/falla
marcha)
Evidente/ No Evidente: Si
Descripcion del Evento: Sensor de
Sensor de temperatura con lecturas erréneas produce
12 124 temperatura de alarmas de temperatura del Motor y 1 6 $ $ B B $ BB ZONA
! =7 | Motor con detencion del equipo aiin con el motor en 880 500 5.780 1 VERDE
lecturas erréneas. | frio.
Deteccion: Alarma de alta temperatura
del Motor, detencién del equipo.
Evidente / No evidente: Si
Corte de correa INEHEL LS INO
Efecto operacional (sintomas): Alarma $ $ $ ZONA
1.2 1.2.7 | de Aspa de por temperatura de Motor 2 4 880 350 A c 7.740 AC 1 VERDE
Motor A o .
Accion correctiva: Cambiar correa de
Aspa Motor
Evidente / No evidente: Si
perdida de Afecta SHA: NO
- Efecto operacional (sintomas): Alarma $ $ $ ZONA
L2 L2g :ng%e;z:jr;teézti)tro por bajo nivel de refrigerante € e 880 350 € € 3.690 ge 1 VERDE
p P Accion correctiva: Cambiar tapa de
deposito de refrigerante.
Evidente/ No Evidente: Si
T . Descripcion del Evento: El termostato
ermostato sin
apertura en permanece cerrado en temperatura de $ $ $
1,2 1.29 temperatura de trabajo, impidiendo la circulacion de 6 6 880 90 A B 32920 AB 2

trabajo

refrigerante.
Deteccidn: Alarma de alta temperatura
del Motor, detencion del equipo.
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MTTR
Sistemas/ Descripcion Falla Frecuencia (Loter LM dirggtsgso;w IMP | IMP RIESCS Riesgo Riesgo
Subsistemas de la Funcién i Funcional & itog eelFedli Fisuiy el Fallas SU=ERP AROID) falla SEG | AMB CUANT”’@TIVO cualitativo | econémico Ciiiig
en UsD/hr CLP/falla USD/afio
marcha)
Evidente/ No Evidente: SI
Exceso de Descripcion del Evento: Los
particulado componentes internos del convertidor
grueso debido a | sufren desgaste prema_tgro o rotura debido $ $ $ ZONA
2.1 2.1.1 | desgaste de los a la constante exposicion a contramarchas 2 72 880 70.000 A C 266.720 AC 2 AMARILLA
componentes generadas en operacion a control remoto
internos del Efecto: Equipo sin traccion.
Convertidor Deteccidn: pérdida de movimientos y
exceso de ruido.
Evidente/ No Evidente: SI
Entregar toda Descripcion del Evento: El exceso de
la potencia del No entrega Rotura de ma@eria_ll rocoso incrusta_do en los
Camvaniilar Motor a la toda la flexible de alojamientos de los flexibles genera la
de Torque Transmision | 5 ;| potenciadel | 51 5 | gccign de aceite | W3 d€ 10S mismos 3 4 v v A B o AB ZONA
q en mando ’ Motor a la o del Convertidor Efecto: Equipo pierde traccion y no aplica 880 150 11.010 1 AMARILLA
directo Lock Transmision. S lock up.
up. q Deteccion: movimientos lentos en
traslados y alarma de presién de aceite del
Convertidor.
Evidente/ No Evidente: SI
Descripcion del Evento: La rotura del
sello espejo del Convertidor produce fuga
Rotura de sello interna en el componente, provocando el
espejo interno traspaso la pérdida de lubricacion de este. $ $ $
2l aLLE del Convertidor | Efecto: Equipo pierde traccion y no aplica f 2 880 70.000 A € 133.360 2 3

de Torque.

lock up.

Deteccién: movimientos lentos en
traslados y alarma de presion de aceite del
Convertidor.
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Sistemas/
Subsistemas

Descripcion
de la Funcion

Falla
Funcional

Modo de Falla

Efecto Falla

Frecuencia
Fallas

MTTR
(LOG-
EJEC-P
en
marcha)

IMP.
PROD.
USD/hr

Costos
directos por
falla
CLP/falla

IMP
SEG

IMP
AMB

RIESGO
CUANTITATIVO
USD/afio

Riesgo
cualitativo

Riesgo
econdémico

Graéfico

2.1

2.1

214

Falla de
Engranaje de Eje
turbina

Evidente/ No Evidente: SI

El Eje turbina no cumple su funcién
debido al desgaste del pasador de
sujecion.

Efecto: Equipo sin marchas direccionales
Deteccion: No conectan las marchas en
operacion convencional o a control
remoto.

880

oo

5.290

BB

ZONA
VERDE

2.15

Vélvula Lock Up
pegada.

Evidente/ No Evidente: SI

En ingreso de particulado a la valvula
lock up impide su funcionamiento
dejandola sin lubricacion.

Efecto: Equipo sin aplicacién lock up
para traslado de material.

Deteccion: traslados muy lentos con
carga.

880

3.000

33.840

CB

ZONA
AMARILLA

Transmision

Transmitir
toda la
potencia del
Motor y
Convertidor a
los
Diferenciales.

31

31

No transmite
toda la
potencia del
Motor y
Convertidor a
los Ejes
Cardanes y
Diferenciales

311

Electrovalvulas
de transmision
fuera de rangos
de trabajo

Evidente/ No Evidente: S|

En ingreso de particulado a las
electrovalvulas impide su funcionamiento
dejandolas sin lubricacién.

Efecto: Equipo queda sin marchas
direccionales

Deteccién: No se logra sacar equipo de
inercia.

880

1.600

$
30.720

BC

ZONA
VERDE

Electrovélvulas
secundarias de
transmision fuera
de rangos de
trabajo

Evidente/ No Evidente: SI

En ingreso de particulado a las
electrovalvulas secundarias impide su
funcionamiento dejandolas sin
lubricacion.

Efecto: Equipo queda sin marchas
direccionales de forma intermitente
Deteccién: Pérdida de Traccion hasta la
detencion del equipo.

72

880

15.000

$
235.080

BC

ZONA
AMARILLA




39

Sistemas/
Subsistemas

Descripcion
de la Funcién

Falla
Funcional

Modo de Falla

Efecto Falla

Frecuencia
Fallas

MTTR
(LOG-
EJEC-P
en
marcha)

IMP.
PROD.
USD/hr

Costos
directos por
falla
CLP/falla

IMP
SEG

IMP
AMB

RIESGO
CUANTITATIVO
USD/afio

Riesgo
cualitativo

Riesgo
econémico

Graéfico

31

31

31

3.1

Corte de Cardan
intermedio

Evidente / No evidente: Si

Afecta SHA: No

Efecto operacional (sintomas): Equipo sin
traccion, carcaza de transmision quebrada
por golpe.

Acciobn correctiva: Cambio de Cardan
intermedio y cambio de transmisién. mas
flexibles

72

880

97.800

$
483.480

AC

3.14

Pernos de
carcasa de
transmision
rodados

Evidente / No evidente: Si

Afecta SHA: No

Efecto operacional (sintomas): Alarma de
baja presion de aceite de Transmision,
equipo se va a neutro.

Accion correctiva: Cambio de pernos de
carcaza de transmision.

880

10.755

BC

ZONA
VERDE

Soportes de
Transmision
fuera de estandar

Evidente / No evidente: Si

Afecta SHA: Si  Efecto operacional
(sintomas):

Exceso de ruido y vibracion en traslado,
se saltan las marchas.

Accion correctiva: Cambio de soportes de
transmision.

880

400

$
28.800

BC

ZONA
VERDE

Sello de carcasa
de transmision
cristalizado

Evidente / No evidente: Si

Afecta SHA: No

Efecto operacional (sintomas): Alarma de
baja presion de aceite de Transmision,
equipo se va a neutro.

Accién correctiva: Cambio de sello de
carcaza de transmision

880

7.218

BC

ZONA
VERDE
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MTTR
Sistemas/ Descripcion Falla Frecuencia (Loter LM dirggsgsoi)or IMP | IMP RIESCS Riesgo Riesgo
Subsistemas de la Funcién i Funcional & itog eelFedli Fisuiy el Fallas SU=ERP AROID) falla SEG | AMB CUANT”’@TIVO cualitativo | econémico Ciiiig
en UsD/hr USD/afio
CLP/falla
marcha)
Evidente / No evidente: Si
;r;g:;ga e Afecta SHA: No
o Efecto operacional (sintomas): Salto de $ $ $ ZONA
S St || Gl sE (el marchas o permanece en Neutro. g 2 880 - 2 < 15.840 2% 1 VERDE
sensor de RPM = . S
fopa Accibn correctiva: Corregir aislacion de
de transmision
sensores de RPM.
Falta de Evidente / No evidente: Si
regulacion de Afecta SHA: No
vélvula de Efecto operacional (sintomas): Equipo se $ $ $ ZONA
al add presion de detiene, alarma de Diferenciales activa. z e 880 - 2 € 3.520 e 1 VERDE
bomba de Accion correctiva: Regulacion de presion
diferenciales de bomba de diferenciales.
Distribuir la o
Potencia del INO dtlstrl_bu()j/el Evidente / No evidente: Si
Motor, a p?\/l%rlg'ra € Paquete de Afecta SHA: No
X . Convertidor y . frenos de mandos | Efecto operacional (sintomas): Equipo se $ $ $
i Bl Transmision 41 (Eronvertl_dg),r ¥ ||482 finales detiene de forma brusca en traslado. z g 880 10.000 A E 34.080 ot 2
hacia las rhans_mllsmn cristalizados. Accién correctiva: Cambio de mandos
ruedas amg as reductores.
Delanteras. fuedas.
Evidente / No evidente: Si
Afecta SHA: No
Corte de cardan | Efecto operacional (sintomas): Equipo sin $ $ $ ZONA
il e delantero traccion. € & 880 4.000 A € 22.560 s 2 AMARILLA

Accion correctiva: Cambio de cardan de
Diferencial delantero.
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MTTR

Costos
. L A LOG- IMP. q RIESGO q q
Sistemas/ Descripcion Falla Frecuencia ( directos por | IMP | IMP Riesgo Riesgo -
Subsistemas de la Funcion & Funcional & itog eelFedli Fisuiy el Fallas SU=ERP AROID) falla SEG | AMB CUANT'TéTIVO cualitativo | econémico Ciiiig
en UsD/hr USD/afio
CLP/falla
marcha)
Evidente / No evidente: Si
Afecta SHA: No
<2l EE 2ol Efecto operacional (sintomas): Equipo
de refrigeracion : $ $ $ ZONA
4.1 4.1.4 i v Ea;;gr::gglcon alarma de temperatura de 8 2 880 3.000 B @ 14.280 BC 1 VERDE
e Accidn correctiva: Cambio de bomba de
refrigeracion de diferenciales.
Evidente / No evidente: Si
. L Afecta SHA: No
42 121 ?szﬁepgisgg &2 Efecto operacional (sintomas): Equipo se 3 2 $ $ B c $ BC ZONA
) - T ] detiene, alarma de Diferenciales activa. 880 - 5.280 1 VERDE
rasero o i i i
Accion correctiva: Regulacion de presion
de bomba de diferenciales.
Goloe en Evidente / No evidente: Si
Distribuir la Difef)rencial SRS E I
h No distribuye Efecto operacional (sintomas): Golpe en $ $ $ ZONA
Pot[\e/lrl)ctloardel 4z la potencia del Bz ;I;rzjsgrgé)or Diferencial trasero y saltos irregulares en g 2 880 15.000 2 € 108.360 ES 3 AMARILLA
Py Motor, q traslado.
CEmELLET Y Convertidor y oscilante Accion correctiva: Cambio de Oscilante.
Transmision o
. Transmision
hacia las "
" hacia las - - -
T ruedas. Evidente / No evidente: Si
LOSCTES Obstruccion de Afecta SHA: No
celdas de Efecto operacional (sintomas): Equipo $ $ $ ZONA
4.2 4.2.3 | refrigeracion de pe}rquead_o con alarma de temperatura de 3 2 880 3.000 B C 14.280 BC 1 VERDE
bomba de Diferencial.
diferenciales Accidn correctiva: Cambio de bomba de
refrigeracion de diferenciales.
Evidente / No evidente: Si
Corte de cardan AEEREliLE [V
] . Efecto operacional (sintomas): Equipo sin $ $ $ ZONA
4.2 4.24 | dediferencial | oo, 4 4 880 3.000 B ¢ 26.080 BC 2 VERDE

trasero

Accion correctiva: Cambio de cardan de
Diferencial Trasero.
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MTTR

Costos
. L A LOG- IMP. q RIESGO q q
Sistemas/ Descripcion Falla Frecuencia ( directos por | IMP | IMP Riesgo Riesgo -
Subsistemas de la Funcién i Funcional & itog eelFedli Fisuiy el Fallas SU=ERP AROID) falla SEG | AMB CUANT”’@TIVO cualitativo | econémico Ciiiig
en UsD/hr USD/afio
CLP/falla
marcha)
Evidente / No evidente: Si
Corte de crucetas | Afecta SHA: No
de cardan de Efecto operacional (sintomas): Equipo sin $ $ $ ZONA
g2 BEE Diferencial traccion. & & 880 3.000 E € 33.120 BE 3 AMARILLA
Trasero Accion correctiva: Cambio de crucetas de
cardan de Diferencial Trasero.
Evidente / No evidente: Si
Cristalizacion de | Afecta SHA: Si
Paquetes de Efecto operacional (sintomas): Equipo $ $ $
4z 4z frenos y rotura con deficiencia de frenado i 1z 880 75.000 A € 85.560 o= 8]

de sellos.

Accion correctiva: Cambio de Diferencial
Trasero

Fuente: Elaboracion propia
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Tabla 2-6 Tabla resumen fallas criticas.
Descripcion
Sistema/Subistema | # | de la # | Falla Funcional # Modo de Falla Grafico
Funcién
. No suministra la potencia
Suministrar o L .
potencia de 11 suficiente requerida para 112 Rotura de Eje de
el correcto Turbo
248 HP - .
funcionamiento
Rotura de celdas
1,2 1,2,1 | del enfriador de
refrigerante
Motor Diésel 1 Excesivo juego en
l\/iantener = La Temperatura del eje de la bomba de
T° del motor | 1,2 1,2,2
Motor sobrepasa los agua y traba de
entre 75y o .
. 102°C alabes
102 °C i
Termostato sin
apertura en
Lz Led temperatura de
trabajo
Entregar toda
la potencia
Convertidor de el ey 2 @ e ik 2 eRsOt:'?i?wieiilcl)odel
Toraue 2 | transmisioén 2,1 | potencia del Motor a la 2,13 CcE)n\J/ertidor de
a en mando Transmision. Toraue
directo Lock que.
up.
Transmitir
:)(:)ci:r:gia del No transmite toda la
Transmision 3| motor y 31 potencia del Motor y 313 _Corte de _Cardan
. Convertidor a los Ejes intermedio
convertidor a . :
los Cardanes y Diferenciales
diferenciales
Distribuir la
potencia del
motor, No distribuye la potencia
convertidor y del Motor, Convertidor y Pérdida de traccion
s 41 ) ; 4,12 k
transmision Transmision hacia las de Mandos finales
hacia las ruedas.
ruedas
. . delanteras
Diferenciales 4 Distribuir Ia
potencia del
motor, No distribuye la potencia o Py
. - Cristalizacién de
convertidor y del Motor, Convertidor y
o 4,2 L . 4,2,6 | Paquetes de frenos
transmision Transmision hacia las
- y rotura de sellos.
hacia las ruedas.
ruedas
traseras
Fuente: Elaboracion propia
Tabla 2-7 Tabla resumen fallas semi-criticas.
STEIEER # Dy # | Falla Funcional # Modo de Falla | Grafico
Subsistemas de la Funcion
111 Rotura en Ducto de | ZONA
1.1 - Admision AMARILLA
Suministrar No suministra la potencia Vélvulas de Motor ZONA
Motor Diésel | 1 | Potencia de suficiente requerida parael | 1.1.3 fuera de tolerancia AMARILLA
248 HP 1.1 | correcto funcionamiento de apertura
117 Falla en PTX de ZONA
1.1 o escape AMARILLA
Entregar toda No entreqa toda la Exceso de
Convertidor 2 la potencia del otencia%el Motor a la 211 particulado grueso | ZONA
de Torque Motor a la .?_ iy " debido a desgaste | AMARILLA
B ransmision.
Transmision | 5 ¢ de los componentes
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Sistemas/

Descripcion

. # .. |# |FallaFuncional # Modo de Falla Gréfico
Subsistemas de la Funcién
en mando internos del
directo Lock Convertidor
up .
Rotura de flexible
212 de succion de aceite | ZONA
- del Convertidor de | AMARILLA
2.1 Torgue
215 Valvula Lock Up ZONA
21 " pegada. AMARILLA
Transmitir
too(igr:gia del No transmite toda la Electrovalvulas
E/Iotor potencia del Motor y 312 secundarias de ZONA
Y Convertidor a los Ejes o transmision fuera de | AMARILLA
Convertidor a - . .
los Cardanes y Diferenciales rangos de trabajo
Diferenciales . | 3.1
Transmision | 3 | Distribuir la
Potencia del
Motor, No distribuye la potencia . L
Convertidor y del Motor, Convertidor y 413 Pg;d;gftgzgggfégz ZONA
Transmision Transmision hacia las o SEIantero AMARILLA
hacia las ruedas.
ruedas
Delanteras. 4.1
L Golpe en
I?(;féggiua:rd!:} 422 Diferencial Trasero | ZONA
_— . o por rotura de AMARILLA
Motor, No distribuye la potencia il
. . Convertidor y | 4.2 | del Motor, Convertidor CEdIETIS
Diferenciales | 4 dory or, : y ___ _
Transmision Transmision hacia las Pérdida de traccion
hacia las ruedas. por corte de ZONA
ruedas 425 crucqtas de pardan AMARILLA
Traseras de Diferencial
4.2 Trasero
Fuente: Elaboracion propia
Tabla 2-8 Tabla resumen fallas no criticas.
SAEETES # DESETEE # | Falla Funcional # Modo de Falla | Gréafico
Subsistemas de la Funcién
11 114 Sensor de presion ZONA
Suminist ! . inistra la potenci o atmosférica en corto. | VERDE
uministrar 0 suministra la potencia — :
Potenciade | 1,1 | suficiente requerida parael |1.1.5 Codigos activos de |
! . Motor VERDE
248 HP correcto funcionamiento
11 116 Falla en sensor de ZONA
! - filtros de admision VERDE
Flexible de enfriador
192 123 de refrigerante fuera | ZONA
y ' - de estandar con VERDE
Motor Diésel | 1 mallas expuestas
Sensor de
Mantener la temperatura de ZONA
temperatura | 1,2 | La Temperatura del Motor | 1.2.4 Motor con lecturas | VERDE
de7l gnotlc:)rzirgre sobrepasa los 102°C erréneas.
y 192 127 Corte de correa de ZONA
! - Aspa de Motor VERDE
Pérdida de
1,2 1.2.8 refrigerante por tapa Aol
L VERDE
de depdsito
Entregar toda
Convertidor 2 blgtoot fgCI'; del 21 No entrega toda la potencia 214 Falla de Engranaje ZONA
de torque L "~ | del Motor a la Transmision. | = de Eje turbina VERDE
Transmision
en mando
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Slst_emas/ # Descrlpcw_nl # | Falla Funcional # Modo de Falla Gréfico
Subsistemas de la Funcién
directo Lock
up .
Electrovalvulas de
3.1 3.1.1 transmisién fuera de ZOh
. VERDE
rangos de trabajo
Fuga externa por
. 3.1 3.14 carcaza de \Z/CIE)EISE
Trt?)rgjsa”;g” Transmision
: No transmite toda la Soportes de
L potencia del | 5 4 potencia del Motor y 3.15 Transmision fuera [
Transmision |3 Motor y " I : (AT VERDE
Convertidor a Convertidor alos Eje_s
los Cardanes y Diferenciales Fuga Externa por ZONA
Diferencial 3.1 3.1.6 sello de Carcaza de VERDE
erenciales . Transmision
Problema de
marchas
3.1 3.1.7 direccionales por \Z/(EESE
sensor de RPM de
transmision
Distribuir la Baja presion de
Potencia del |4.1 411 aceite de Eje \Z/EESE
Motor, No distribuye la potencia delantero
Convertidor y del Motor, Convertidor y
Trﬁ:;ir:llsalsn Lr:g&slgnlsmn hacia las Exceso de
: temperatura de
ruedas . p . ZONA
4.1 414 Diferencial por VERDE
Delanteras. traspaso interno de
aceite
Dierenciales | 4 42 421 Baja presion de ZONA
L ' - aceite de Eje Trasero | VERDE
Distribuir la
Potencia del
Motor, No distribuye la potencia Exceso de
Convertidor y del Motor, Convertidor y temperatura de
o L . ; - ZONA
Transmisién | 4-2 | Transmisién hacia las 423 Diferencial por
. " VERDE
hacia las ruedas. traspaso interno de
ruedas aceite
Traseras Pérdida de traccion
por corte de cardan | ZONA
A e de Diferencial VERDE

Trasero

Fuente: Elaboracion propia




CAPITULO 3: PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y
COSTOS ASOCIADOQOS.
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3. PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y COSTOS ASOCIADOS

En este capitulo se aborda un plan de mantenimiento preventivo actualizado
basado en la informacion recopilada en el capitulo anterior que contempla los costos

asociados a estos.

3.1. ACTIVIDADES DE MANTENIMIENTO.

A partir de los resultados obtenidos en la realizacion del RCM, se decide tomar
el enfoque en las fallas que quedan clasificadas como alta criticidad en la zona roja, para
las cuales se elaboraran nuevas actividades de Mantenimiento, dandoles un intervalo de
intervenciones establecido en base al horometro del equipo y de sus componentes, a su
vez se realizara una planificacion anual de estas tareas (Anexo C), lo que permitird su

valorizacion y analisis para incluirlas en el presupuesto del afio 2025.

Los procedimientos de las mantenciones programadas deben estar en el sistema
JDE Edwards, el cual es una suit de aplicaciones empresariales disefiadas para gestionar
de manera integral los procesos de negocio dentro de una organizacion, este sistema se
destaca por su flexibilidad y capacidad de adaptarse a las necesidades de diferentes
industrias, proporcionando soluciones en areas claves como finanzas, recursos humanos,
logistica, manufactura, y gestion de la cadena de suministro.

Las fichas de los procedimientos para poder realizar las intervenciones
programadas se deben subir al sistema antes mencionado el cual reconoce y les asigna un
formato por defecto, para cada tarea programada es necesario realizar una orden de trabajo
modelo en donde quedan cargados los kit de repuestos, mano de obra, horas de detencion

y procedimientos a utilizar (Anexo D).

Tabla 3-1 Resumen Modos de falla en zona roja RCM.

Descripcion de la

i # | Falla Funcional # | Modo de Falla Griéfico
Funcién

Sistema/Subistema | #

No suministra la

potencia suficiente

Suministrar potencia Rotura de Eje de

de 248 HP 1,1 | requerida para el 1,1,2 Turbo
correcto
Motor Diésel 1 funcionamiento
Mantener la T° del La Temperatura del Rotura de celdas del

motor entre 75y 102 | 1,2 | Motor sobrepasa los 1,2,1 | enfriador de
°C 102°C refrigerante
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Descripcion de la

Sistema/Subistema | # Funcion # | Falla Funcional # | Modo de Falla
Excesivo juego en
12 1,22 eje de labomba de
aguaytraba de
alabes
Termostato sin
12 1,29 apertura en
temperatura de
trabajo
Entreggrtoda la Rotura de sello
. potencia del motor a No entrega toda la .
Convertidor de s . espejo interno del
2 | latransmision en 2,1 | potencia del Motorala |2,1,3 )
Torque . o Convertidor de
mando directo Lock Transmision.
Torque.
up.
Transmitir toda la No tran.sm|te todala
otencia del motor AR Corte de Cardan
Transmision 3 P ) y 3,1 | Convertidor a los Ejes | 3,1,3 | . .
convertidor a los intermedio
. . Cardanesy
diferenciales . .
Diferenciales
Distribuir la potencia No distribuye la
L mot tenci L Mot s L
detmo .or’ po encuf\ del Motor, Pérdida de traccion
convertidory 4,1 | Convertidory 4,1,2 )
I . - - de Mandos finales
transmisidn hacia las Transmisién hacia las
ruedas delanteras ruedas.
Diferenciales 4
Distribuir la potencia No distribuye la
del motor, potencia del Motor, Cristalizacion de
convertidory 4,2 | Convertidory 4,2,6 | Paquetes de frenos
transmision hacia las Transmision hacia las y rotura de sellos.
ruedas traseras ruedas.

Fuente: Elaboracion propia

Gréfico

En el resumen anterior se ilustran 8 modos de falla en la zona roja, de los cuales

se decide no innovar en la falla del Paquete de enfriadores quedando como una accion de

mantenimiento correctivo, dado a que segln analisis del Ingeniero de Mantenimiento de

la Flota, esto se ocasiona debido a una mala operacion del equipo y la falta de lavado

posterior a la realizacion de sus funciones, siendo responsabilidad completa del personal

de Operaciones Mina, quienes asumen el costo en caso de tener que cambiar este

componente.

Para los otros 7 modos de falla, se detallaran las nuevas actividades de

mantenimiento, su intervalo de realizacion, la planificacion de las tareas y la valorizacion

de la propuesta en la siguiente tabla de decision.
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Tabla 3-2 Tabla de Decision RCM, detalle de actividades de Mantenimiento.
Frecuencia Tarifa Insumos,
Actividad - . de N° HH - L Materiales, 0 PTTO
Accion para ejecutar L . .. | Especialidad L
Mtto aplicacion | personas | ejecucion $USD servicios ANUAL
anual requeridos
1.1.2 Realizar cambio de turbo segun indicacion de fabricante cada 4000 horas de operacion del Motor, 15 2 4 580 $ $
Preventivo | reduce el tiempo de intervencion a 4 horas si se realiza en taller y no en interior mina. ' 5.084,62 76.965,30
1.2.1 Realizar cambio de paquete de paquete de enfriadores, garantizar hermeticidad del sistema de 5 5 48 58 $ $
Correctivo | refrigeracion del motor. ' 6.000,00 13.113,60
1.2.2 Realizar cambio de Bomba de agua cada 2000 Horas de operacion del Motor segun histérico de 25 5 2 58 $ $
Preventivo | cambios por falla. ' 2.636,00 66.480,00
129 Realizar medicion de temperatura de Motor y prueba de apertura de termostato con herramienta de $ $
s diagndstico ET, comparar datos con lectura de pirdmetro en enfriadores y flexibles de refrigerante, 25 2 2 5,8
Predictivo | _. o - - 90,00 2.830,00
si los datos no coinciden realizar cambio de termostato.
213 Realizar cambio de Convertidor de Torque por horas segun indicacion del fabricante con intervalo $ $
Preventivo de 14.000 hrs de operacion del componente y reemplazar por Componente reparado el cual tiene 5 2 48 5,8 25.158,00 128.574,00
costo de 25.000 USD
&4 Realizar cambio de crucetas de Cardan intermedio en pautas de mantencion de 1000 horas 56 2 4 5,8 $ 3
Preventivo ' ' 543,62 33.041,12
412 Realizar cambio de Diferencial delantero cada 8000 horas por uno reparado, el cual tiene un costo 12 5 12 58 $ $
Preventivo | de 7.000 USD ' 7.048,90 86.257,20
4.2.6 Realizar inspeccién y medicién de discos de freno en pautas de mantencién cada 500 horas de $ $
s - 122 2 1 5,8
Predictivo | operacion. - 1.415,20

Fuente: Elaboracion propia
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3.2. PLANIFICACION DE ACTIVIDADES

La Planificacion del mantenimiento es un proceso fundamental para el correcto
funcionamiento de los equipos, consiste en la realizacion de una serie de actividades
organizadas y programadas para la prevencion de fallos, minimizar la inactividad y
maximizar la operatividad.

Todo equipo mdvil o estatico debe contar con un calendario de actividades de
mantenimiento, al cual se le deben asignar los recursos necesarios, tales como
herramientas, repuestos y mano de obra.

La planificacion a corto plazo para este tipo de actividades abarca aspectos clave,
permite tener una vision detallada, centrada en objetivos inmediatos y concretos, este
enfoque facilita una proyeccion de la cantidad de actividades que se deben realizar,
permitiendo la valorizacion de estas para generar un presupuesto anual, semestral,
trimestral y mensual, con lo cual se deben gestionar los repuestos y la logistica de los
mismos.

Para las actividades propuestas en la hoja de decision del RCM, se realizaron las

siguientes proyecciones.

3.2.1. Cambio de Turbo

Para la actividad del Cambio de Turbo, se considerara un intervalo de cambio
cada 4.000 horas de operacién del componente, el horometro actual de los turbos
instalados en cada equipo, puesto a que se lleva registro de cambio, mas las horas de
utilizacion por dia de cada uno de los equipos, dando como resultado 15 cambios

proyectados para el afio 2025.

Tabla 3-3 Presupuesto Cambio de Turbo.

Cambio de Turbo
Descripcion de Articulos Czr;ﬂ?,?gaﬂor Canfai\?&irlan ggtsit/c;dpa?jr Coza(zjgllan
ngTBR%CE?(héP3§§§SE>R 1 15 $5.000,00 | $75.000,00
TUERC@ :TEé(R?IE 3E8017 4 60 $62.56 $938,40
JUNTA A%igl_SEGRI\I;IM 154295 1 15 $10,16 $152,40




JUNTA 1.143MM 1978419
CATERPIL 1 15 $3,56 $53,40
JUNTA 114, 3MM 1978418
CATERPIL 1 15 $2,15 $32,25
HORAS TECNICO EN
MANTENCION 8 120 $5,80 $696,00
o Towes ] 8509042 | $76.965,30

Fuente: Elaboracion propia.

Figura 3-1

Fuente: www.parts.cat.com

Turbocompresor CAT Sccop R1600G.



Tabla 3-4

o1

Carta Gantt para Cambio de Turbo.

Mes

Enero

Febrero

Marzo

Abril | | Junio | | Agosto | Septiembre | Octubre | Noviembre | Diciembre

Semana

1[2]3]4]5

6/7/8]9

10]11]12]13

Mayo
14|15|16|17|18|19|20|21|22|23|24|25|26|27|28|29|3o[31|32[33|34|35[36|37[38|39\40|41\42|43|44|45|46\47\48\49\5o|51\52

N° Equipo

M-688

M-689

CAMBIO DE TURBO

M-690

M-710

M-713

M-775

M-781

M-783

M-837

M-838

M-862

M-867

M-893

M-899

M-903

M-920

M-923

M-926

Fuente: Elaboracion propia.
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La Figura 3.2 muestra la ficha que se elabord para poder subir al sistema JD
Edwards, para que posteriormente este sistema entregue la ficha con formato por defecto

que se entra en el Anexo E-1

CAMBIO DE TUEBO SCOOF CAT R1600C 4.000 HES

Priondad: Alta
Tiempo de Detencion estimado: 4 horas.
HH: 2 Mecamicos.

Fecha: Horémetro: Encargado PM:

1.- SEGURIDAD

[ 1 Confeccion de FEACE

[ ] Instalacion de cufias

[ ] Blogqueo arficulacién central

[ ] Blogqueo enerzias (tarjetec v prmeba)

[ ] Venficacion de energias de acuerdo 3 mamz
[ ] Housekeeping

Iniecio: Ténminae: Ejecutado por:

1- AREA LAVADO

[ ] Proteccion componentes eléctncos (Alternador, Metor de partida, Tablere Instrumentos).
[ ] Lavar motor (Nunca lavar con motor cahents)

[ ]Lavar Radiadores v Enfnadores de aceite.

[ ]Limprar Cabina
[ ]Lavar chasis de equipo.

Inicio: Término: Ejecutado por:

3.- AREA MECANICA

[ ] Desmontar proteccion del PTI.

[ ] Desconectar ductos de admsion y escape

[ ] Desmontar Twhocompresor.

[ ] Cambiar Turbo con empaguetaduras y pernos.
[ ] Montar Ductos de admisidn y escape.

[ ] Instalar proteccion del PTZ.

[ ] Realizar puesta en marcha del equipo.

[ ] Conectar herramenta de diagnostico ET v realizar prueba de presion de refuerze +-17 PSL

Imicio: Termina: Ejecutado por:

4.- Recepcion Superasor Taller
[ ] Housekeeping

[ ] Segundad

Nombre Supervisor

Fecha:

Hom:

Firma:

| 5.- Recepcion Ingemeria |

| [ ] Documentacion [ ] Completa [ JIncompleta |

Nombre Feceptor:
Cargo:

Fecha:

Hora:

Firma:

Fuente: Elaboracidn propia.

Figura 3-2 Ficha Procedimiento Cambio de Turbo.
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3.2.2. Cambio de Termostato

Para los Cambios de Termostato se utilizara el horometro actual del equipo, mas
las horas de utilizacion por dia, al ser esta una nueva actividad de mantenimiento se
procederd a tener un nuevo registro de cambio y control por horas desde el cambio del
repuesto con un intervalo de 2.000 horas para la realizacion de la actividad, la proyeccion

para el afio 2025 es de 25 Cambios de Termostatos.

Tabla 3-5 Presupuesto Cambio de Termostato.

Cambio de Termostato

Cantidad por Cantidad Costo por | Costo plan
Descripcién de Articulos actividad Plan Anual actividad anual
TERMOSTATO 2477133
CATERPILLAR 1 25 $90 $2.250
HORAS TECNICO EN
MANTENCION 4 100 $5,8 $580
Totales $95,8 $2.830

Fuente: Elaboracion propia.

Fuente: www.parts.cat.com

Figura 3-3 Termostato CAT Sccop R1600G.



Tabla 3-6

Carta Gantt para Cambio de Termostato.

54

Mes

Enero

Febrer

Marzo

Abril

Mayo

Junio

Julio

Agosto

Septiembre

Octubre

Noviembre

Diciembre

Semana

1[2]3]4]5

[0])
6/7/8]9

10]11]12]13

14[15]16]17

18]19]20]21]22

23[24]25 26

27[28]29]30]31

32/33]34]35

36373839

40[41[42]43

44145]46147

48]49]50]51[52

NO
Equipo

CAMBIO DE TERMOSTATO

M-688

M-689

-_H

M-690

M-710

M-713

M-775

M-781

M-783

M-837

M-838

M-862

M-867

M-893

M-899

M-903

M-920

M-923

M-926

Fuente: Elaboracion propia.
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La Figura 3.4 muestra la ficha que se elabord para poder subir al sistema JD
Edwards, para que posteriormente este sistema entregue la ficha con formato por defecto

que se entra en el Anexo E-2

Cambio de Termostato Scoop R1600G

Prioridad: Alta

Tienmo de Detencion estimado: 2 hoas.

HH: 2 Mecanicos.

Fecha: Hordmetro: Encargado PM:

1.- SEGURIDAD

[ ] Confaccién de PEACE

[ ] Instalacién de cafias

[ ] Bloqueo arhiculscién cenrsl
Blogueo snerzias (tarjeteo v prueba)
Verificacion de ener=izs de acuerdo 2 matriz

[ ] Housekieepins

Inicio: Temine: Ejecutado por:

1- AREA LAVADO

[ ] Proteccidn conmonentes elécmicos (Alemador, Motor de partida, Tahlero Instnumentos).
[ ] Lavar motor (Munca lavar con motor caliente)
[
[
[

] Lavar Radiadores v Enfiiadores de aceite.
] Limpiar Cabina
] Lavar chasis de equipo.

Inicio: Tamino: Ejecutado por.

3-AREA MECANICA
[ ] Drenar &l liquide refriperante dol sistema de enfriamisnto.
[ ] Desconectar ducto de salida del termostato.
[ ] CQpitar los pemos del ports temmostato
[ ] Oritar porta termostaio ¥ feTmostai.
[ ] Imstalar tenmostaio DUEV &1 POTTE TEIoStan
[ ] Imstalar los pemos dal poms IeTmostaEn.
[ ] Conectar ducio de salida del termostato.
Llenar el sisterns de enfiamiento con hquido refrigsrante
[ ] Revisar nivel de Hquido refrizerants en visor de nivel.
[ ] Desbloguesr el eguipo v daT srmanque para que [ome temperanra de oabajo.
[ ] Chegquear temperanmra con pirometro ¥ herramients de diagnostico ET. 90°C 2 110°C

Imicio: Término: Ejecutado por.

4.- Recapcion Supenvisor Talles
[ ] Housekeeping

[ ] Sepumidad

Mombre Supervisor

Fecha:

Hora:

Firma:

[ 5.- Recepcifn Incenierz |
|[ ] Documentacion [ 1 Completa [ Mncompleta |

MNombre Recepior:
Carpaoc

Fecha:

Hora:

Fimma:

Fuente: Elaboracidn propia.

Figura 3-4 Procedimiento Cambio de Termostato.



3.2.3.
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Cambio de Bomba de Agua

La realizacion del Cambio de bomba de agua queda con un intervalo propuesto de 2.000

horas, el cual se debera realizar en conjunto con el cambio de termostato, en este plan de

mantenimiento queda con las mismas fechas propuestas que la Carta Gantt del Termostato.

Tabla 3-7 Presupuesto Cambio de Bomba de Agua.
Cambio de Bomba de agua
Cantidad por Cantidad Costo por | Costo plan
Descripcion de Articulos actividad Plan Anual actividad anual
BOMBA AGUA 1006944
CATERPILLAR 1 25 $1.473 $36.825
JUNTA SELLO CARTON
1011635 1 25 $2 $41
MOBIL MINING
COOLANT 33%, 1040LT 53 25 $1.161 $29.025
HORAS TECNICO EN
MANTENCION 4 100 $5,8 $580
Totales $2.641 $66.471

Fuente: Elaboracion propia.

Figura 3-5

Fuente: www.parts.cat.com

Bomba de agua, CAT Sccop R1600G.



Tabla 3-8

Carta Gantt para Cambio de Bomba de Agua.

S7

Mes

Enero

Febrero

Marzo

Abril

Mayo

Junio

Julio

Agosto

Septiembre

Octubre

Noviembre

Diciembre

Semana

1]2[3]4]5

6171819

10[11]12]13

14]15]16]17

18]19[20[21]22

23/24]25]26

27]28]29/30[31

32/33[34]35

36/37/38/39

40[41[42[43

44[45/46 |47

48]49]50/51]52

N° Equipo

CAMBIO DE BOMBA DE AGUA

M-688

M-689

I_H

M-690

M-710

M-713

M-775

M-781

M-783

M-837

M-838

M-862

M-867

M-893

M-899

M-903

M-920

M-923

M-926

Fuente: Elaboracion propia.
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La Figura 3.6 muestra la ficha que se elabord para poder subir al sistema JD
Edwards, para que posteriormente este sistema entregue la ficha con formato por defecto

que se entra en el Anexo E-3

Cambio de Bomba de Agua Scoop R1600G

Priomidad: Alta

Tienpo de Detencion estimado: 2 horas.

HH: 2 Mecanicos.

Fecha: Horametra: Encargado PM:
1.- SEFURIDAD

[ ] Confeccién de PEACE

[ ] Instalacion de cafias

[ ] Blogueo articulacion cenral

Eloquen snerziss (tarjeteo v prueba)
[ 1 Verificacitn de enerziss de scusrdo 3 matrz
[ ] Housekeeping

Imicio: Términe: Ejecutado por.

1-AREA TAVADO

[ ] Proteccidn componentes eléctricos (Altemador, Motor de partida, Tahlero Instnumentos).
[ ] Lavar motor (Munca lavar con motor caliente)

[ ] Lavar Radiadores v Enfrisdores de aceite.

[ ] Limpiar Cabina

[ ] Lavar chasis de equipo.

Imicio: Término: Ejecutado por.

3.- AREA MECANICA

[ ] Drenar &l liquido refrigerante dal sistema de enfriamisnto.

[ ] Desconectar ducto de refTigersnte.

[ ] Quaitar pernos de proseccion de la bomba de sous.

[ ] Desmontar proteccion de bomba de agua v ductos de refrigerante

[ ] Cpitar tensor de la correa de accesorios ¥ cormea

[ ] Desmontar 13 bomba de amma.

[ ] Instalar bomba de 2mma mmeva

[ 1 Instalar tensor de corres de accesorios v correa

[ ] Instalar proteccion de 1a bamba v ductos de refrizeracion.

[ ] Desbloguesr el equipo ¥ dar srmanque para que fome temperamura de mabajo.
[ ] Chegquear temperafura con pirdmetno ¥ herramients de diagnéstice ET. 90°C a 110°C

Tnicio: Termino: Ejecutado por:

4.- Becepcion Supenvisor Talles
[ ] Housekeeping

[ ] Semumidad

Homihre Supenvisor

Fecha:

Hora:

Fimma:

[5 - Recepcion Inzenisria |
|[ ] Documentacion [ ] Completa [ ncompleta |

Homihre Beceptor:
Carpac

Fecha:

Hora:

Firma:

Fuente: Elaboracidn propia.

Figura 3-6 Procedimiento Cambio de Bomba de Agua.

3.2.4. Convertidor de Torque

Para el Convertidor de Torque se propone realizar el cambio en el intervalo que

recomienda el fabricante, pero por un componente reparado el cual tiene un costo de
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$25.000 dolares, en comparacion al componente nuevo que tiene un valor de $70.000

dolares.

Tabla 3-9

Presupuesto cambio de Convertidor de Torque.

Cambio de Convertidor de Torque

Fuente: Elaboracidn propia.

Costo
Cantidad por | Cantidad | Costo por plan
Descripcion de Articulos actividad Plan Anual | actividad anual
CONVERTIDOR 10R5514
CATERPILLAR 1 5 $25.000 $125.000
JUNTA SELLO CARTON
1011635 1 5 $2 $8
FILTRO ACEITE TRASMISION
1G8878 CATERPILLAR 2 10 $155 $775
ACEITE MOBILTRANS HD 50,
1040LT 47 235 $1 $6
HORAS TECNICO EN
MANTENCION 96 480 $6 $2.784
Totales $25.164 | $128.573

Fuente: www.parts.cat.com

Figura 3-7

Convertidor de Torque, CAT Sccop R1600G.



Tabla 3-10

Carta Gantt para Cambio de Convertidor de Torque.
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Mes

Enero

Febrero

Marzo

Abril

Mayo

Junio

Julio

Agosto

Septiembre

Octubre

Noviembre

Diciembre

Semana

1[2]3]4]5

6/7[8]9

10[11]12]13

14[15]16]17

18]19]20/21]22

23[24]25]26

27]28]29]30]31

32]33[34]35

36/37/38]39

40141[42]43

44145]46]47

48]49]50]51]52

N° Equipo

CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE

M-688

M-689

M-690

M-710

M-713

M-775

M-781

M-783

M-837

M-838

m

M-862

M-867

M-893

M-899

M-903

M-920

M-923

M-926

Fuente: Elaboracion propia.
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La Figura 3.8 muestra la ficha que se elabord para poder subir al sistema JD
Edwards, para que posteriormente este sistema entregue la ficha con formato por defecto

que se entra en el Anexo E-4

Cambio de Convertidor de Torgue Scoop B16MWG

Prioridad: Al

Tiszpo de Detencicn estimado: 48 hors

EIE: 2 Mocanicos

Facha: Hortesatro: Encargade PM:

| Confeccicn de PEACE
| Instalacion de cufias
]| Blogues articalacitn central
| Blogee: snsrgias (arjstec ¥ prusha)
[ | VanScacion de soergias de acsesdo a matos
[ ] Hoaselosoping

Inicic Témaimo: Ejecutado por:

~ARFALAVADD
| Proteccion congponentes alecmicos (Alrmader, Motor de pastida, Tablere Inscumsanbos).

2
[
[ 1 Lavar motor {Menca lovar com motor calienbe
[ 1 Laver Badizdores v Enfrisdorus de aceiis
[
[

]| Limpiar Cabina
| Lavar chasis ds equipo.

Inicig Témmeing: Ejecutado por:

3.- ARFA MECANICA
[ ] Uilizar siemmpre ol procedinsiato Cateepillar para realizar eata actividad

| Instalar traba de direccitn del bastider (bl e articalacion cemviral].

| Aliviar presion dal sistema bidrmlbice
| ‘Graitar todas las protecciones dal Motor v conwertidor (sepericre & ixfariones)
1 Qresiter Cardom Flotamte
| Dwsmontar bemba de implemantos, direccitm v feno.
]| Drenas acsite de la tansossico y Comvertidor
| Desconectar v retrar todos bos conectorss electicos v retirer ol maze de cables.
| Desconectar v refirar todos bos flexibles y abrezadans dal convertidor da songos.
| Instalar dispoadtivos de levantamisnto barra transveral v pusate de gras

1 Qraitarr Jos peenos e Sjacion hacia o] Motor digssl.
[ ] Varificar de formea vismal g se snonsatran todos Jos comsctors:, decios v fleadhles retirados.
[ 1 Qrediar Jos sopories del convertidor.

| Rstirer Comvestidor de torque con posnts de Eroa v posiciozar an soports de banco.
[ ] VeriSicar que no existam fagas oi damamses de 2cedte o ol compenents rettrado.
[ 1 Instalar sellos anulares moewos pars consacitm de motor disse] v comertidor.

| Instalar disponitives de levaniamiante bama transversal v tw de Eras an G T

[ ] Lewamtar copvartider de reszoplaze y posiciomar pam instalar pamos en moeter didsal.
| Instalar parsos de coneoniém Moto - Comvertidor v realizar apoets (55 Lha )

[ ] Instalar parmos de soporte de Convertider de torges v realizar apoete
[ ]| Ratirer dispositive da levantamianto.

| Conectar todes los Searibles hidrslices, ductos v abmzadoras.

| Instalar pazo de cables v conectar semsoTes.

] Instalar bomsha de ingplemantos

]| Varificar de mamaers vismal consxion da ductos hidmmlicos
| Llszar acedte de la Trazmemisisa v comrertider Mobid HD X
]| Varificar qus no sxdstam Fagas sxtermas.

[ ] Deshloquear squipo v dar arangue para mabizr prushas.

[ ] Con ol equipe pargesado selecdionar acoplamisato de mmarckas Emcciczales.

I

[

dxterns alécttioe (Usar procedizmendn CAT).
verfcar llsnado com visor

[
[
[ 1 Instalar Cardim fiotanbe.
I
[

| Dias energiear sl squipe vwolwer a hloquear.
]| Montar protecciomes dal Motor v comrertider (vapegiorss & ixfuriones).

Inicig Témino: Ejecutado poc

4 - Becepcitn Supervisor Taller
[ ] Hemsshaaping
| Seguridad
Hombre Supsrviser:
Facha:
Hera:

Firma:
§.- Recepcitn Ingumaria |
[ ] Documantaciin [ 1Completa [ Mincompleta |

Meomboe Receptor
Cargo
Facha:
Hora:

Fuente: Elaboracion propia realizados en Excel, subidos posteriormente a JD Edwards de la compafiia.

Figura 3-8 Procedimiento cambio de Convertidor de Torque.
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3.2.5. Cambio de Cardan Intermedio

Para la realizacion del Cambio de Crucetas del Cardan intermedio, queda con un intervalo
propuesto de 1000 horas para la realizacion de esta actividad, para esto, se considera el

horémetro de la Gltima pauta de 1.000 horas del equipo y se propone incluir la actividad
en la misma pauta.

Tabla 3-11  Presupuesto Cambio de Crucetas de Cardan intermedio.

Cambio de Crucetas de Cardan intermedio
Cantidad por Cantidad Costo por | Costo plan
Descripcion de Articulos actividad Plan Anual actividad anual
CRUCETA AC 2Vv7153
CATERPILLAR 2 112 $486,90 $27.266
TORNILLO CABEZA
SPECIAL BRIDAD 8 448 $48,08 $2.692
TORNILL AC TRACT
ORG 0S-0484 C 8 448 $8,64 $484
HORAS TECNICO EN
MANTENCION 8 448 $6 $2.598
Totales $549 $33.041

Fuente: Elaboracidn propia.

Fuente: www.parts.cat.com

Figura 3-9 Convertidor de Torque, CAT Sccop R1600G.
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Tabla 3-12  Carta Gantt para Cambio de Cardan Intermedio.

Mes Enero | Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio Agosto Septiembre | Octubre Noviembre Diciembre
Semana |1[2[3[4]5/6[7]8]9]10[11]12/13/14]15]16[17/18]19]20]21[22]23]24]25]26 |27/28]29[30]31|32[33[34]35|36 |37/38/39/40]41[42]4344]45]46]4748]49]50[51]52
N° Equipo CAMBIO DE CRUCETAS DE CARDAN INTERMEDIO

o o W Cas

M-690
M-710

M-713 x| x| ]

M-775 x|
M-781

M-783 |

M-837

M-838 !

M-862

M-867

M-893

M-899

M-903

M-920

M-923

M-926

Fuente: Elaboracion propia.
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La Figura 3.10 muestra la ficha que se elabor6 para poder subir al sistema JD
Edwards, para que posteriormente este sistema entregue la ficha con formato por defecto

que se entra en el Anexo E-5

Cambio de Crucetas de Cardan intermedio

Priordad: Alta
| Tiempo de Detencion estimado: 4 horas
HE: 1 Mecinicos.

Fecha: Horometro Encarzado PM:

1.- SEGURIDAD

[ 1 Confeccion de PEACE

[ ] Instalacion de cufias

[ ] Blogues artculacion central

[ 1 Bloguen ensrsias (tarjetes ¥ prosha)

[ ] Verificacion de enarpias de acuerdo con matriz
[ ] Housekespins

Inicia: Terming: Ejecutado por

1- AREALAVADD

[ ] Proteccion componentes eléctrices (Alternader, Motor de partida, Tablero Instrumentes)
[ ] Lawar motor (Munca lavar con mator calierme)

[ ] Lawar Radiadores v Enfriadorss de aceits.

[ ] Limpiar Cabina

[ ] Lawar chasis de equipo

Inicia: Tarming: Ejecutado por

- AREAMECANICA

[ ] Desmontar protecdones dal intermedio

[ ] Desmontar cardan intermedio solfando los pemos del acoplamiento machon.
[ ] Instalar cracetas musvas en el cardan.

[ ] Bealizar tonque de pernos de cracetas 120 Lbs.

[ ] Instalar candan en el acoplamiento machon.

[ ] Bealizar torque de pernos hexazonales acoplamiento machan 120 Lbs.

[ ] Realizar engrase de crucetas v candan.

[ ] Instalar proecciones del candin intermedio.

Inicia: Tearmina: Ejecutado por

4 - Recepcion Supervisor Taller
[ ] Housekespins

[ ] Sepuridad

Nombre Supervisor

Fecha:

Hara:

Fimma:

3 - Becepcion Inzenieria
[ ] Documentacion [ ] Completa [ [Incompleta

Waombre Beceptar:
Cargao:
Fecha:
Hara:
Firma:

Fuente: Elaboracién propia.

Figura 3-10 Procedimiento Cambio de Crucetas de cardan intermedio.
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3.2.6. Medicion de Discos de Freno

Para la deteccion temprana de anomalias en el sistema de frenos del equipo, se propone
un intervalo de revision cada 500 horas de operacion, esta actividad se incluye en las
pautas de 500 y 1.000 horas con el fin de controlarlas con el mismo horémetro de

realizacion.

Tabla 3-13  Presupuesto Medicion de Discos de Freno.

Medicién de Discos de Freno

Cantidad por |Cantidad Plan| Costo por | Costo plan
Descripcion de Articulos actividad Anual actividad anual
MEDICION DE DISCOS
DE FRENO 1 122 $0 $0
HORAS TECNICO EN
MANTENCION 2 244 $6 $1.415
Totales $6 $1.415

Fuente: Elaboracidn propia.

Fuente: elaboracidn propia, procedimiento en minera El Pefion

Figura 3-11 Convertidor de Torque, CAT Sccop R1600G.
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Tabla 3-14  Carta Gantt para Medicion de Discos de Freno.

Mes Enero | Febrero Marzo Abril Mayo Junio Julio Agosto Septiembre | Octubre Noviembre Diciembre

Semana |1[2[3[4[5/6]7] 8 [ 910/11/12]13/14]15/16]17/18[19]20]21[22|23[24]25]26|27]28]29]30/31]32[33[34[35|36]37/38]39 /4041 42]43/44 454647 48/49/50]51]52

N° Equipo MEDICION DE DISCOS DE FRENO

M-688 [x]
M-689

M-690

M-710

M-713 ]

M-775 x

M-781
M-783
M-837
M-838
M-862
M-867
M-893

M-899

M-903

M-920

M-923

M-926 .

Fuente: Elaboracion propia.
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La Figura 3.12 muestra la ficha que se elabor6 para poder subir al sistema JD
Edwards, para que posteriormente este sistema entregue la ficha con formato por defecto

que se entra en el Anexo E-6

Medicidn de DHscos de Frenoe Scoop E1600G

Priomdad: Altal
| Tiempa de Detencion estimade: 1 bora.
HH: 1 Macanicos
Fecha: Horometro: Encarzado EM:

1- SEGURIDAD

[ ] Confaccion de PFEACE

[ 1Instalacion de cufias

[ ] Blogues articulacion cemral

[ ] Bloquen enarsias (tarjeteo ¥ prosha)

[ ] Verificacion de energias de acuendo a marmiz
[ ] Housekesping

Inicia: T ermina: Ejecatado par

1- AREALAVADOD

[ ] Proteccion componentes eléctrices (Altemadeor, Motor de partida, Tablero Instrumentos).
[ ] Lawar motor (Munca lavar con motor caliente)

[ ] Lawar Radiadores v Enfriadorss de aceite.

[ ] Limpiar Cabina

[ ] Lawar chasis de equipo

Inicia: Tarming: Ejecutado por

- AREAMECANICA

[ ] Utilizar siempre &l procedimisnto Caterpillar para realizar esta actividad.

[ ] Utilizar recipiente para demrame de fhoidos durante la actividad.

[ ] Caite el tapon lateral inferior del Eje Trasero.

[ ] Instalar herramienta de desgasts de freno varilla en confacto con pisten de feno del e

[ ] Dar ammanque al nwotar v desconeciar el freno de parqueo (hacer una marca en la vanla)

[ ] Copactar el freno de parqueo (realizar ofra manca en la varlla).

[ ] Detenga el motor v retre 1a harramienta de desgasts de freno. cologue el tapdn de ragisto.

[ ] Verificar medida entre marcas, si la medida alcanza kos 4.2 (mm) los frenos deben reemplazarse.
[ ] Quite el tapon lateral inferior del Eje Delantero.

[ ] Instalar berramiznta de desgasts de freno varilla en confacto con pisten de feno del e

[ ] Dlar amanque al motor v desconectar el fremo de pargueo (hacer una marca en la varlla)

[ ] Comsctar el freno de parqueo (realizar ofm manca en la vanlla).

[ ] Detenga el motor v retire la herramienta de desgaste de freno, coloque &l tapon de registro.

[ ] Verificar medida entre mancas, si la medida alcanza kos 4.2 (mm) los frenos deben reemplazarse.

Inicia: Termuing: Ejecutado por.

4 - Racepcion Supervisar Taller
[ ] Housekesping

[ ] Seuridad

Waombre Supervisor

Fecha:

Hom:

Fimma:

[ 5.- Receprion Inzenierna |
[T ] Documentacion [ ] Completa [ Incomplet |

Nombre Beceptor:
Carzo:
Fecha:
Haora:
Fimma:

Fuente: Elaboracién propia.

Figura 3-12 Procedimiento Medicion de Discos de Freno.
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3.2.7. Cambio de Diferencial Delantero

Para esta actividad se recomienda realizar los cambios por componentes

reparados, los cuales tienen un costo total de $7.045 ddlares versus un componente nuevo

el cual bordea los $80.000 ddlares, si se realiza de esta manera y en un intervalo de 8.000

horas de operacion se pueden realizar todos los cambios proyectados, vale decir que con

el costo de un componente nuevo se pueden cambiar 11 diferenciales reparados.

Tabla 3-15  Presupuesto Cambio de Diferencial Delantero.

Cambio de Diferencial Delantero

Fuente: Elaboracion propia.

Cantidad por Cantidad Costo por | Costo plan
Descripcién de Articulos actividad Plan Anual actividad anual
DIFERENCIAL $7.000
DELANTERO REPARADO 1 12 ' $84.000
ACEITEMOBILTRANS HD $48.90
60, 1040LT 40 480 ’ $587
HORAS TECNICO EN
MANTENCION 24 288 $6 $1.670
Totales $7.054,70 $86.257

Figura 3-13

Fuente: www.parts.cat.com

Diferencial Delantero, CAT Sccop R1600G.




Tabla 3-16

Carta Gantt para Cambio de Diferencial Delantero.
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Mes

Enero

Febrero

Marzo

Abril

Mayo

Junio

Julio

Agosto

Septiembre

Octubre

Noviembre

Diciembre

Semana

1]2[3]4]5

6]7]8]9

10]11]12[13

14[15]16[17

18]19/20[21]22

23[24]25[26

27[28]2930[31

32[33]34]35

36/37[38[39

40[41[42]43

4414546147

48]49]50[51]52

N° Equipo

CAMBIO DE DIFER

ENCIAL DELANTERO

M-688

M-689

M-690

M-710

M-713

M-775

M-781

M-783

"

M-837

M-838

M-862

M-867

M-893

M-899

M-903

M-920

M-923

M-926

Fuente: Elaboracion propia.
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La Figura 3.14 muestra la ficha que se elabor6 para poder subir al sistema JD
Edwards, para que posteriormente este sistema entregue la ficha con formato por defecto

que se entra en el Anexo E-7

Cambio de Diferencial Delantero Scoop R1600G

Priomdad: Alta

Tiempo de Detencion estimade: 12 haras.

HE: I Macanicos.

Fecha: Horometra: Encarzado M-

1.- SEGURIDAD

[ ] Confaccion de PEACE

[ 1Instalacion de cufias

[ ] Blogues articulacion central

[ ] Bloguer enersias (fageteo ¥ proeha)

[ 1Verificaciom de energias de acuerde a matriz
[ ] Housekespinz

Inicia: Terming: Ejecutado par

1-AREALAVADD

[ ] Proteccion compenentes electricos (Altermador, Motor de partida, Tablero Instnumentos).
[ ] Lawar motor (Nunca lavar con motor caliente)

[ ]Lawar Radiadores v Enfiadorss de aceits.

[ ] Limpiar Cabina

[ ] Lawar chasis de equipo

Inicia: Terming: Ejecutado por

3- ARFA MECANICA

[ ] Urilizar siempre el procedimiento Caterpillar para realizar esta actividad.

[ ] Aliviar presion del sisterna de frenes.

[ ] Quitar peumaticos ¥ llantas delanteras.

[ ] Diremar aceite del diferencial v mandos Snales.

[ ] Desconectar el conjunto de flexibles hidraulicos.

[ ] Chuitar las abrazaderas de los flexibles v zus pemos

[ ] Desconectar Eje Cardan delantero.

[ ] Instalarun soporte adecuado debajo de cada extremo del Eje

[ ] Instalar dispositive de levanfamiento en ambos extrames del Eje (pusote de zmaa).
[ ] Quitar las fuercas v pernos de fijacion de los sopertes del Eje en ambos extremos
[ ] Bajar &l Eje al suslo.

[ ] Bealizar limpiera y cambio de flexibles en mal estado antes de reemplazar el Eje.
[ ] Posicionar &l Eje de resmplaze pam su instalacion (uilizar puente de groa)

[ ] Instalarun soporte adecuado debajoe de cada extremo del Eje

[ ] Instalar pernes ¥ tuercas de fijacion en ambes extremos.

[ ] Instalar & cardin delantere.

[ ] Instalar conjunto de fexibles hidranlices v abrazaderas

[ ] Llenar con aceits &l Diiferencial v Mandos finales (Mobil HDS) verificar llenade con tapenes de registro
[ ] Instalar eumsticos v llants delamteras.

[ ] Bstirar sopontes ¥ hermamisntas del sector para realizar pashas en el eguips.

[ 1Dieshloquear equipo v dar arranque al mator

[ ] Dies parguear v parquear &l eguipo, realizar movimientos adelants v afras

Inicia: Termino: Ejecutado por

4 - Becepcion Supervisor Taller
[ 1 Housekespins

Semuridad
Naombre Supervisor
Fecha:
Hara:
Firma:

| 3 - Recepcion Inseniera |
[ 1Documenmacion [ ] Completa [ [nconmplet |

Nombre Beceptor:
Carga:
Fecha:
Hara:
Fimma:

Fuente: Elaboracion propia

Figura 3-14 Procedimiento Cambio de Diferencial Delantero.
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3.3. BENEFICIOS ESPERADOS Y ANALISIS DE RESULTADOS.

En base al analisis realizado se puede demostrar que la implementacion de este

plan de mantenimiento puede traer consigo los siguientes beneficios.

3.3.1. Cambio de Turbo

En el periodo analizado de 5 meses, se aprecian 3 cambios por falla de este
componente, lo cual tuvo un costo total de $36.372 USD tomando en consideracion los
costos directos del componente $5.084 USD, més el impacto de produccion que equivale
a $880 USD por hora de detencion, si se realiza el plan propuesto, el costo por realizar 15
Cambios de turbos de manera preventiva es de $76.965 USD. Realizar una inversion de
$40.593 UDS maés sobre la cantidad que se gasta por concepto de fallas nos permitira dejar
regularizada la flota evitando detenciones asociadas a esta falla.

3.3.2. Cambio de Termostato

Realizar los 25 cambios de Termostatos en el plan propuesto tiene un costo total
de $2.830 USD, si consideramos el costo de las 6 detenciones por falla en el periodo
analizado el costo total por concepto de cambios correctivos fue de $32.220 USD. Con el
8% de ese costo se puede cambiar el repuesto en detenciones programadas, generando un
ahorro de $29.390 USD.

3.3.3. Cambio de Bomba de Agua

El anélisis detalla 4 Cambios de Bomba de agua por correctivo, lo cual genera
mas pérdida por las 12 horas de detencion de cada falla que por el costo directo del
repuesto, solo estos 4 cambios tuvieron un costo total de $52.784 USD, se propone realizar
siempre esta actividad en conjunto con el cambio de termostato, ya que ambas deberan ser
ejecutadas cada 2.000 horas de operacion del equipo, realizar 25 cambios de bombas de
Agua en la flota segun la proyeccion de planificacion de este trabajo, tendra un costo total
de $66.471 USD. Todo lo anterior nos deja como resultado lo siguiente: Realizar 6
Cambios de Termostato mas 4 Bombas de agua por correctivo tiene un costo total de
$85.004 USD, Mientras que realizar 25 Cambios de Termostatos mas 25 Bombas de Agua
tendran un costo de $69.301 USD un 19% menos en gasto permitiendo dejar todos los
equipos controlados en un intervalo de mantenimiento, aportando a la disponibilidad de
la flota y evitando las detenciones por imprevistos asociados a ambos repuestos.
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3.3.4. Cambio de Convertidor de Torque

El costo de un Convertidor reparado es de $25.164 USD, para realizar el cambio
de los 5 Convertidores propuestos en el nuevo plan, la inversion serd de $128.573 USD,
mientras que actualmente trabajando este componente a la falla el costo por cambio de 1
Convertidor de Torque es de $133.360 USD considerando el costo directo del componente
nuevo $70.000 USD més $63.360 USD por impacto de 72 horas de no produccion del
equipo. Realizar esta actividad de forma preventiva reduce en un 4% el gasto actual,
aumenta el cambio de 1 a 5 Convertidores y permite mantener el componente mayor con
la frecuencia de cambio indicada por el fabricante (8.000 horas de operacidn), ademas de
evitar riesgos por maniobras de remolque al interior de la mina e ingreso a posturas sin

fortificacion para el rescate del equipo.

3.3.5. Cambio de Crucetas de Cardan Intermedio

La falla de este repuesto no solo implica reemplazar las crucetas, al cortarse, se
rompe el machoén de acoplamiento del cardan y por consecuencia un golpe de alto impacto
en la transmision que produce la rotura de la carcasa, en el analisis realizado, esta actividad
tuvo que realizarse 3 veces de forma correctiva y en cada una de ellas fue necesario
cambiar la Transmision, el Cardan y sus Crucetas, con un costo total de $483.480 USD.
Si se realiza el cambio de Crucetas cada 1.000 horas de operacion como lo indica el plan
propuesto, la cantidad de actividades a realizar es de 56 veces, pero realizando el ciclo en
todos los Scoop con un costo total de $33.401 USD, lo que equivale a un 7% del gasto
actual, esto generaria un ahorro positivo de $450.079 USD, ademas de evitar cambios de
Transmisiones por fallas que nos son directas del componente, largos tiempos de

detencién y maniobras de rescate en interior mina.

3.3.6. Medicion de Discos de freno

Realizar esta actividad, solo implica un costo por concepto de recurso humano
$1.415 USD, si se realiza cada 500 horas de operacion en toda la flota Scoop, la cantidad
de veces que de sebe ejecutar es de 112, la tarea se anexara a las pautas que se realicen en
el mismo intervalo con el fin de mantener un mejor control y nos permitira detectar de
forma predictiva si existe alguna anomalia o desgaste prematuro en los Discos de freno,
al tener detectados los equipos con posibles fallas futuras, facilitara la pronta Planificacion

del cambio de Mandos Reductores en un programa preventivo, de la misma forma el
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componente saliente podra ser reparado fuera del equipo evitando costos asociados al
impacto de la no produccidn.

3.3.7. Cambio de Diferencial Delantero

Actualmente este componente se cambia solo por condicion de falla, en el
periodo analizado solo se realizo el cambio de 1 Diferencial y tuvo un costo total de
$85.560 USD, como no es una tarea que esté considerada dentro del plan actual, se debe
conseguir el Diferencial nuevo, el cual tiene un valor de $75.000 USD, a esto se le debe
sumar el impacto de la no produccion del equipo, una detencion de 12 horas equivalente
a $10.560 USD. Si se implementa la nueva propuesta, se podra realizar el cambio de 12
Diferenciales delanteros, lo cual tendrd un costo de $86.257 USD, ya que la propuesta
considera la reparacion de los Diferenciales en faena lo cual tiene un costo de $7.045 USD
un 8% del costo de realizar un cambio a la falla



CONCLUSIONES.

Este informe tuvo como finalidad principal la elaboracion de una propuesta de
mejora al plan de mantenimiento actual para la flota de equipos de carguio subterraneo
Scoop CAT R1600G, perteneciente a laempresa Pan American Silver EI Pefidn, el andlisis
realizado con la informacion de las intervenciones de los equipos, permiti6 dar un enfoque
basado en la confiabilidad, el cual busca mejorar el desempefio operacional de los equipos

a través de la realizacién de nuevas actividades en el calendario de mantenimiento.

A través del desarrollo del diagrama Jack Knife, se logré una identificacion
precisa de los sistemas criticos que generar la mayor cantidad de detenciones y que afectan
significativamente la disponibilidad y confiabilidad de la flota, quedando en el cuadrante

agudo cronico el Motor Diésel y el Tren de potencia.

La aplicacion de la metodologia RCM permitid detectar la causa raiz de las fallas
potenciales, su frecuencia, los costos por inactividad y repuestos asociados, dejando
identificadas aquellas que son criticas, semi criticas y no criticas, una base solida para el
disefio de las nuevas actividades que se enfocaron en dar soluciones efectivas y sostenibles
en el tiempo principalmente a 8 fallas que quedaron en la zona critica donde 4
corresponden al Motor diésel y 4 al Tren de potencia, en una de ellas se decidi6 no innovar

debido a que se produce por un factor de mala operacion.

La nueva propuesta aportara una mejora significativa al plan de mantenimiento
actual mediante un enfoque estratégico adaptado a las condiciones y necesidades reales
de la operacién de compafiia, mas las recomendaciones del fabricante. Esto podra
contribuir de forma positiva en el aumento de la disponibilidad de la flota, reduccién de
costos por detenciones imprevistas y trabajos no planificados, logistica de los articulos
necesarios para la realizacion del plan anual, ademas de una mejora en la continuidad

operacional para dar cumplimiento al requerimiento del plan minero.



BIBLIOGRAFIA.

BALDI GONZALES, Carlos. Gestion de Activos [diapositiva]. Vifia del Mar, Valparaiso,
Chile: Departamento de mantenimiento industrial USM, sede Viiia del Mar [2023]. 35
diapositivas, color.

Capacitacion — FINSA, Material del estudiante. Cargador bajo perfil R1600G.

(Departamento de desarrollo profesional Finning Sudamérica). 31 p.

PARRA MARQUEZ, Carlos A. Ingenieria de Mantenimiento [diapositiva]. Vifia del Mar,
Valparaiso, Chile: Departamento de mantenimiento industrial USM, sede Vifa del Mar
[2024]. 82 diapositivas, color.

[1] Ley N°18.248: Codigo de mineria, Diario Oficial de la Republica de Chile, Santiago,
14 de octubre de 1983, version 01 de enero 2024 a. (Link)

[2] Ley N°19.300: Bases Generales del Medio Ambiente, Diario Oficial de la Republica
de Chile, Santiago, 09 de marzo de 1994, version 10 de abril 2024 a. (Link)

[3] Ley N°18.097: Ley Organica Constitucional sobre Concesiones Mineras, Diario
Oficial de la Republica de Chile, Santiago, 21 de enero de 1982.version 01 de enero 2024.
(Link)


https://www.bcn.cl/leychile/navegar?idNorma=29668&idParte=8680761
https://www.bcn.cl/leychile/navegar?idNorma=29668&idParte=8680761
file:///C:/Users/gonzalo.olivares/Desktop/%5b2%5d
https://www.bcn.cl/leychile/navegar?idNorma=30667
https://www.bcn.cl/leychile/navegar?idNorma=29522
https://www.bcn.cl/leychile/navegar?idNorma=29522

ANEXOS



ANEXO A:.

Tabla A-1 Disponibilidad por equipo Flota Scoop R1600G periodo Mayo—
Septiembre 2024

PERIODO
MAYO JUNIO JuLIo AGOSTO | sepTiEmBRE | Disponibilidad
EQUIPOS Acumulada
DISPONIBILIDAD por equipo
M-689 75% 81% 82% 82% 70% 78%
M-690 74% 71% 75% 73% 76% 74%
M-710 80% 76% 80% 74% 70% 76%
M-713 38% 36% 38% 38% 36% 37%
M-775 71% 84% 85% 85% 84% 82%
M-781 72% 90% 90% 90% 90% 86%
M-783 70% 69% 70% 70% 69% 70%
M-837 3% 0% 3% 3% 0% 2%
M-838 83% 82% 83% 83% 82% 83%
M-862 75% 74% 75% 75% 74% 75%
M-867 88% 87% 88% 88% 87% 87%
M-893 88% 87% 88% 88% 87% 88%
M-899 92% 92% 92% 92% 92% 92%
M-903 63% 61% 63% 63% 61% 62%
M-920 89% 89% 89% 89% 89% 89%
M-923 93% 93% 93% 93% 93% 93%
M-926 91% 91% 91% 91% 91% 91%
':;i‘;:’::::;‘li‘: 73% 74% 76% 75% 74% 74%

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian EI Pefion.

Tabla A-2 Datos de fallas por sistema SCOOP CAT R1600G

PERIODO MAYO SEPTIEMBRE 2024
SISTEMA N° DE TIEMPOS DE MTTR
FALLAS DETENCION
Sistema Hidraulico 110 859,1 7,8
Tren De Potencia 75 704,0 9,4
Sistema Eléctrico 63 354,6 5,6
Motor Diésel 76 860,8 11,3
Aire Acondicionado 41 239,3 58
Sistema Refrigeracion 38 670,2 17,6
Sistema De Frenos 34 308,0 9,1
Cabina 20 92,2 4,6
Sistema Direccion 19 221,6 11,7
Estructura 16 310,5 19,4




SISTEMA

PERIODO MAYO SEPTIEMBRE 2024

N° DE

TIEMPOS DE

FALLAS DETENCION MTTR
Sistema De Engrase 5 38,7 7,7
Chasis 2 11,0 55
Sistema Ansul 2 9,3 47

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencién Mina Minera Meridian El Pefion




ANEXO B: .

Tabla B-1 Data de intervenciones Scoop CAT R1600G.
o) i) Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino PO | continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
SE REPARA FISURA CONDENSADOR A/C, SE CAMBIA 01 CONDENSADOR
02-05-2024 | M-688 | 19:00 | 22:30 3,5 NO MC | ELECTROVENTILADOR DIFERENCIAL, SE TENSA CORREAS | AIRE ACONDICIONADO A/C TRABAJO CON SOLDADURA
02-05-2024 | M-838 | 1:45 | 4:30 2,8 NO MC | FALLA A/C AIRE ACONDICIONADO | BLOWER A/C EVALUACION
AIRE ACONDICIONADO | BLOWER A/C
08-05-2024 | M-899 | 10:40 | 13:50 3,2 NO MC | EVALUAR SISTEMA A/C MAL FUNCIONAMIENTO
10-05-2024 | M-689 | 12:00 | 19:00 7,0 NO MC | SISTEMA DE A/C DEFICIENTE AIRE ACONDICIONADO | TERMOSTATO A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
AIRE ACONDICIONADO | TERMOSTATO A/C
11-05-2024 | M-689 | 19:00 | 23:00 4,0 Sl MC | CAMBIO DE TERMOSTATO DE A/C MAL FUNCIONAMIENTO
AFIANZAR CONDENSADOR DE A/C Y REPARAR LUNETA CONDENSADOR
11-05-2024 | M-775 | 8:00 | 11:25 3,4 NO MC | SUPERIOR DE PROTECCION AIRE ACONDICIONADO A/C FUERA DE POSICION
12-05-2024 | M-689 | 13:30 | 15:30 2,0 NO MC | PROBLEMA DE A/C AIRE ACONDICIONADO COMPRESOR A/C | EVALUACION
13-05-2024 | M-689 | 4:00 | 6:00 2,0 NO MC | CAMBIO SWITCH DE A/C AIRE ACONDICIONADO | SWITCH A/C MAL FUNCIONAMIENTO
) CANERIA A/C
25-05-2024 | M-923 | 11:30 | 16:40 5,2 NO MC | EVALUACION DE A/C / REPARACION DE CANERIA AIRE ACONDICIONADO FUGA EXTERNA
COMPRESOR A/C
07-06-2024 | M-899 | 10:30 | 17:00 6,5 NO MC | EVALUAR SISTEMA DE A/C DEFICIENTE AIRE ACONDICIONADO EVALUACION
08-06-2024 | M-713 | 19:00 | 21:30 2,5 NO MC | EVALUAR SISTEMA DE A/AC AIRE ACONDICIONADO | COMPRESOR A/C | EVALUACION
09-06-2024 | M-690 | 17:00 | 19:00 2,0 NO MC | EN PROCESO CAMBIO COMPRESOR A/C AIRE ACONDICIONADO COMPRESOR A/C | BAJA EFICIENCIA
10-06-2024 | M-690 | 19:00 | 21:00 2,0 Sl MC | VACIO Y CARGA DE GAS A/C , CAMBIO DE TERMOSTATO | AIRE ACONDICIONADO | TERMOSTATO A/C | MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
CAMBIO FILTRO SECADOR VACIO Y CARGA DEL SISTEMA VALVULA
10-06-2024 | M-690 | 7:00 | 11:00 4,0 NO MC |, EVALUACION VALVULA DE EXPANSION AIRE ACONDICIONADO | EXPANSION MAL CONTACTO
SE REALIZA CAMBIO TERMOSTATO AIRE
16.06-2024 | M-689 | 19:00 | 21:30 25 NO Mc | ACONDIOCNADO AIRE ACONDICIONADO | TERMOSTATO A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
SE REALIZA CAMBIO COMPRESOR AIRE COMPRESOR A/C
18-06-2024 | M-783 | 19:00 | 23:00 4,0 NO MC | ACONDICONADO AIRE ACONDICIONADO BAJA EFICIENCIA
20-06-2024 | M-783 | 7:00 | 16:00 9,0 NO MC | A/C FUGA POR ACUMULADOR AIRE ACONDICIONADO | ACUMULADORES | FALLA INTERNA
COMPRESOR A/C
22-06-2024 | M-781 | 20:00 | 21:30 1,5 NO MC | REPARACION FOCO DE TRABAJO Y SISTEMA A/C AIRE ACONDICIONADO BAJA EFICIENCIA
TERMOSTATO A/C
05-07-2024 | M-923 | 3:30 | 6:00 2,5 NO MC | CAMBIO DE TERMOSTATO A/AC AIRE ACONDICIONADO MAL FUNCIONAMIENTO
08-07-2024 | M-920 |23:00| 3:00 4,0 NO MC | EVALUAR A/AC / CAMBIO TERMOSTATO AIRE ACONDICIONADO | TERMOSTATO A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
ELECTRO
09-07-2024 | M-783 | 19:00 | 22:30 | 3,5 I MC | EVALUAR BLOWER EXTERIOR A/AC AIRE ACONDICIONADO | VENTILADORA/C | \ia| FUNCIONAMIENTO
BLOWER A/C
10-07-2024 | M-710 | 19:00 | 20:00 1,0 NO MC | CHEQUEO DE A/C AIRE ACONDICIONADO EVALUACION
COMPRESOR A/C
15-07-2024 | M-867 | 1:10 | 7:00 5,8 NO MC | PROBLEMA DE AIRE ACONDICIONADO, CHEQUEO LUCES | AIRE ACONDICIONADO EVALUACION
BLOWER A/C
19-07-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | EVALUAR A/AC AIRE ACONDICIONADO MAL FUNCIONAMIENTO
BLOWER A/C
20-07-2024 | M-862 | 19:00 | 21:40 2,7 Sl MC | CAMBIO DE BLOWER EXTERNO, TRANCADO AIRE ACONDICIONADO MAL FUNCIONAMIENTO
21-07-2024 | M-862 | 19:00 | 22:00 3,0 Sl MC | SISTEMA DE A/C DEFICIENTE AIRE ACONDICIONADO | COMPRESOR A/C | BAJA EFICIENCIA
ELECTRO
25-07-2024 | M-903 | 23:30 | 0:50 1,3 NO MC | SE CAMBIA ELECTROVENTILADOR CONDENSADOR A/C | AIRE ACONDICIONADO | VENTILADOR A/C | MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
28-07-2024 | M-689 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | CAMBIO COMPRESOR A/C AIRE ACONDICIONADO | COMPRESORA/C | MAL FUNCIONAMIENTO
28-07-2024 | M-893 | 0:00 | 1:30 1,5 NO MC | SE CAMBIA PRESOSWITCH COMPRESOR A/C AIRE ACONDICIONADO INTERRUPTOR MAL FUNCIONAMIENTO
COMPRESOR A/C
28-07-2024 | M-689 | 7:00 | 11:50 48 Sl MC | CAMBIO COMPRESOR A/C AIRE ACONDICIONADO MAL FUNCIONAMIENTO
CAMBIO COMPRESOR A/C, MOVIMIENTOS LEVANTE Y COMPRESOR A/C
01-08-2024 | M-690 | 7:00 | 17:00 10,0 NO MC | VOLTEO, DIRECCION AIRE ACONDICIONADO SIN CARGA
FLEXIBLE A/C
10-08-2024 | M-690 | 7:00 | 10:00 3,0 Sl MC | PROBLEMA DE IMPLEMENTOS , CARGA A/C AIRE ACONDICIONADO DESCARGADO
ELECTRO
11-08-2024 | M-899 | 19:00 | 23:30 4,5 NO MC | CAMBIO ELECTROVENTILADOR AIRE ACONDICIONADO | ey ApOR A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
15-08-2024 | M-710 | 5:30 | 6:30 1,0 NO MC | CAMBIO TERMOSTATO A/C AIRE ACONDICIONADO | TERMOSTATO A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
16-08-2024 | M-903 | 11:00 | 19:00 8,0 NO MC | EVALUAR A/AC AIRE ACONDICIONADO COMPRESOR A/C | EVALUACION
27-08-2024 | M-688 | 19:00 | 21:50 2,8 NO MC | SE CAMBIA BLOWER A/C AIRE ACONDICIONADO | BLOWER A/C MAL FUNCIONAMIENTO
SE REALIZA CAMBIO ELECTRO VENTILADOR SISTEMA ELECTRO
27-08-2024 | M-903 | 7:00 | 9:20 2,3 NO MC | AIRE ACONDICIONADO AIRE ACONDICIONADO | VENTILADOR A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
COMPRESOR A/C
29-08-2024 | M-689 | 7:00 | 8:10 1,2 NO MC | RECARGA DE SISTEMA A/C AIRE ACONDICIONADO SIN CARGA
ELECTRO
AIRE ACONDICIONADO
SE REALIZA CAMBIO DE ELECTROVENTILADOR AIRE VENTILADOR
06-09-2024 | M-783 | 19:00 | 22:15 3,3 NO MC | ACONDICIONADO CORTO CIRCUITO
10-09-2024 | M-710 | 12:30 | 14:00 1,5 NO MC | SE RAPARA SISTEMA A/C AIRE ACONDICIONADO COMPRESOR A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
14-09-2024 | M-783 | 12:00 | 19:00 7,0 NO MC | EVALUAR A/AC / CAMBIO COMPRESOR DE A/AC AIRE ACONDICIONADO | COMPRESOR A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
16-09-2024 | M-713 | 19:00 | 23:30 4,5 NO MC | CAMBIO DE CORREA SISTEMA A/C AIRE ACONDICIONADO | CORREAS DESGASTE
17-09-2024 | M-710 | 2:00 | 3:30 1,5 NO MC | CAMBIO COMPRESOR SISTEMA A/C AIRE ACONDICIONADO | COMPRESOR A/C | MAL FUNCIONAMIENTO
VALVULA DE
17-09-2024 | M-690 | 20:00 | 21:00 1,0 NO MC | CHEQUEO A/C, RECARGA DEL SISTEMA AIRE ACONDICIONADO | ) g cn A/C SIN CARGA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
SE CAMBIA FILTRO SECADO A/C, REALIZAR VACIO Y
19-09-2024 | M-862 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | CARGA, REPONER COMRREA COMPRESOR AIRE ACONDICIONADO | CORREAS CONTAMINACION
REALIZAR VACIO Y CARGA, REPONER COMRREA
19-09-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | COMPRESOR AIRE ACONDICIONADO | CORREAS CONTAMINACION
21-09-2024 | M-838 | 21:10 | 22:00 0,8 NO MC | SE CAMBIA BLOWER EXTERIOR AIRE ACONDICIONADO BLOWER A/C MAL FUNCIONAMIENTO
22-09-2024 | M-710 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | SE REPARA SISTEMA AIRE ACONDICIONADO AIRE ACONDICIONADO | ARNES CORTE ELECTRICO
23-09-2024 | M-710 | 17:00 | 19:00 2,0 NO MC | PROBLEMA AIRE ACONDICIONADO AIRE ACONDICIONADO | COMPRESOR A/C | SIN CARGA
AIRE ACONDICIONADO | COMPRESOR A/C
24-09-2024 | M-710 | 19:00 | 22:30 3,5 Sl MC | SE CHEA A/C, SE LAVA ENFRIADORES SIN CARGA
CAMBIO BLOWER EXTERIOR CABINA A/C, ELIMINACION
01-05-2024 | M-688 | 22:30 | 0:40 2,2 NO MC | DE FUGA SECTOR ART. CENTRAL CABINA BLOWER A/C EVALUACION
SE REALIZA CAMBIO ASIENTO, SE CAMBIA ALARMA
03-05-2024 | M-893 | 7:00 | 9:50 2,8 NO MC | RETROCESO CABINA ASIENTO MAL FUNCIONAMIENTO
13-05-2024 | M-899 | 5:00 | 6:00 1,0 NO MC | EVALUAR A/C CABINA BLOWER A/C EVALUACION
LINEA DE AIRE
13-05-2024 | M-926 | 5:00 | 6:20 1,3 NO MC | CARGA DE AIRE ACONDICIONADO CABINA SIN CARGA
13-05-2024 | M-926 | 9:50 | 10:30 0,7 NO MC | EVALUAR SISTEMA DE A/C CABINA LINEA DE AIRE EVALUACION
18-05-2024 | M-781 | 20:40 | 5:40 9,0 NO MC | REPARACION SISTEMA AIRE ACONDICIONADO CABINA BLOWER A/C MAL FUNCIONAMIENTO
CAMBIO ASIENTO OPERADOR / PTOBLEMA DE ASIENTO
28-05-2024 | M-867 | 12:00 | 19:00 7,0 NO MC | TEMPERATURA CABINA MAL FUNCIONAMIENTO
07-06-2024 | M-775 | 8:40 | 10:10 1,5 NO MC | CAMBIO DE ASIENTO CABINA CABINA ASIENTO DESGASTE
11-06-2024 | M-862 | 7:00 | 9:10 2,2 NO MC | CAMBIO BLOWER SISTEMA A/C CABINA BLOWER A/C MAL FUNCIONAMIENTO
MOTOR
20-06-2024 | M-775 | 10:50 | 12:10 1,3 NO MC | CAMBIO MOTOR DE GIRO LIMPIA PARABRISAS CABINA LIMPIAPARABRISAS | MAL FUNCIONAMIENTO
27-06-2024 | M-862 | 19:00 | 20:30 1,5 NO MC | REPARACION A/C CABINA BLOWER A/C EVALUACION
SE DESMONTA PROTECCIONES PARA LAVADO DE MOTOR
01-07-2024 | M-867 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | ENFRIADORES, SE CAMBIA FLEXIBLES FILTRO ACEITE CABINA LIMPIAPARABRISAS | VAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino Continua Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
MOTOR, CHEQUEAR PRESION DE ALIVIO, REPARAR
MOTOR LIMPIAPARABRISAS DELANTERO
SE REPONE PECHUGA, SE CAMBIA MOTOR MOTOR
01-07-2024 | M-867 | 7:00 | 13:00 6,0 Sl MC | LIMPIAPARABRISAS CABINA LIMPIAPARABRISAS | MAL FUNCIONAMIENTO
JOYSTICK LEVANTE
01-07-2024 | M-710 | 10:00 | 14:00 4,0 NO MC | CAMBIO JOYTICK CABINA Y VOLTEO MAL FUNCIONAMIENTO
CHAPA PUERTA
14-08-2024 | M-688 | 13:20 | 14:00 0,7 NO MC | REPARAR CHAPA OPERADOR CABINA MAL FUNCIONAMIENTO
CONDENSADOR
23-08-2024 | M-783 | 19:00 | 20:30 1,5 NO MC | SE RECARGA SISTEMA A/C CABINA A/C EVALUACION
VALVULA DE
23-08-2024 | M-899 | 12:30 | 14:10 1,7 NO MC | SE RECARGA SISTEMA AIRE ACONDICONADO CABINA CARGA A/C RECARGA A/C
VALVULA DE
24-08-2024 | M-899 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | SE RECARGA SISTEMA A/C CABINA CARGA A/C RECARGA A/C
MOTOR
LIMPIAPARABRISAS
01-09-2024 | M-899 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | CAMBIO DE MOTOR DE LIMPIA PARABRISAS CABINA MAL FUNCIONAMIENTO
12-09-2024 | M-899 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | CAMBIO ASIENTO OPERADOR CABINA ASIENTO DESGASTE
13-09-2024 | M-899 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO ASIENTO OPERADOR CABINA ASIENTO DESGASTE
SE REPARA CODERA DIRECCION, SE CHEQUEAN NIVELES POSA BRAZO
22-09-2024 | M-920 | 7:00 | 8:20 1,3 NO MC | DIFERENCIALES CABINA DESGASTE
SE CAMBIA SELECTRO DE MARCHAS, VL SATURACION SELECTOR DE
24-09-2024 | M-775 | 19:00 | 1:30 6,5 NO MC | FILTRO ADMISION CABINA MARCHAS MAL FUNCIONAMIENTO
CHASIS BIELA
02-09-2024 | M-688 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | TORQUE PASADOR DE BIELA PANTOGRAFO PASADOR SUELTO
SISTEMA
10-09-2024 | M-899 | 19:00 | 4:00 9,0 NO MC | ENGRASE PUNOS CILINDRO LEVANTE CHASIS LUBRICACION ENGRASE
PASADOR
ESTRUCTURA PANTOGRAFO
12-05-2024 | M-926 | 11:50 | 19:00 7,2 NO MC | REPONER PASADOR DE BALDE FUERA DE POSICION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
PASADOR BALDE
13-05-2024 | M-926 | 19:00 | 22:40 3,7 NO MC | REPOSICION DE PASADOR DE BALDE ESTRUCTURA HABILITACION
25-05-2024 | M-920 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | CAMBIO DE LABIO BALDE Y CANTONERAS ESTRUCTURA BALDE DESGASTE
25-05-2024 | M-920 | 7:00 | 19:00 12,0 ] MC | CAMBIO DE BALDE ESTRUCTURA BALDE DESGASTE
ESTRUCTURA BALDE DESGASTE
26-05-2024 | M-920 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE BALDE
26-05-2024 | M-920 | 7:00 | 13:00 6,0 ] MC | CAMBIO DE BALDE ESTRUCTURA BALDE DESGASTE
REPARACION PROVISORIA DE REFUERZO DE LABIO ESTRUCTURA BALDE
07-06-2024 | M-923 | 7:00 | 11:10 4,2 NO MC | BALDE DESGASTE
CAMBIO COLLET CILINDRO LEVANTE LH / SE REPARA
ALOJAMIENTO DE PASADOR / REPOSICION DE TUERCAS ECE)LLLEEVTA%'E'\'DRO
09-06-2024 | M-689 | 19:00| 5:30 10,5 NO MC | DE EJE TRASERO ESTRUCTURA DESGASTE
REPONER PECHUGA CUBRE MOTOR / RELLENOS Y PROTECCIONES
21-06-2024 | M-688 | 7:00 | 8:40 1,7 NO MC | ENGRASE ESTRUCTURA FUERA DE POSICION
ESTRUCTURA PASADOR BALDE
EVALUAR PASADOR BUJE DE BALDE /VALUAR STRUCTU SADO
24-06-2024 | M-838 | 16:00 | 19:00 3,0 NO MC | DIRECCION SUELTO
25-06-2024 | M-838 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | EVALUACION DE DESGASTE DE PASADORES DE BALDE ESTRUCTURA PASADOR BALDE DESGASTE
28-06-2024 | M-903 | 7:00 | 8:00 1,0 NO MC | SE CAMBIA PILA SISTEMA ANSUL ESTRUCTURA ANSUL HABILITACION
16-07-2024 | M-838 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | SE REPONE PROTECCION CARDAN FLOTANTE ESTRUCTURA PROTECCIONES FUERA DE POSICION
17-07-2024 | M-838 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | SE REPONE PROTECCION CARDAN FLOTANTE ESTRUCTURA PROTECCIONES FUERA DE POSICION
27-07-2024 | M-783 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO PANTOGRAFO ESTRUCTURA PANTOGRAFO DESGASTE ALOJAMIENTO PASADOR
PANTOGRAFO
27-07-2024 | M-783 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO PANTOGRAFO ESTRUCTURA DESGASTE ALOJAMIENTO PASADOR
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BALDE
28-07-2024 | M-783 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | INSTALACION DE BALDE ESTRUCTURA HABILITACION
28-07-2024 | M-783 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | INSTALACION DE BALDE ESTRUCTURA BALDE HABILITACION
29-07-2024 | M-783 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | INSTALACION DE BALDE ESTRUCTURA BALDE HABILITACION
29-07-2024 | M-783 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | INSTALACION DE BALDE ESTRUCTURA BALDE HABILITACION
BALDE
30-07-2024 | M-783 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | INSTALACION DE BALDE ESTRUCTURA HABILITACION
30-07-2024 | M-783 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | INSTALACION DE BALDE ESTRUCTURA BALDE HABILITACION
BALDE
31-07-2024 | M-783 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | INSTALACION DE BALDE ESTRUCTURA HABILITACION
DESMONTAJE DE HUESO PERRO PARA INSTALAR HUESO DE PERRO
07-08-2024 | M-899 | 19:00| 5:00 10,0 NO MC | GRASERAS ESTRUCTURA MAL FUNCIONAMIENTO
CUCHILLO DE BALDE GASTADO FUGA EN EL ENFRIADOR
DE ACEITE EN FLEXIBLE DE DIRECCION DENTRO DE LA
M-781 | 17:00 | 13:00 2,0 MC | CABINA Y FUGA EN FLEXIBLE DE ESTANQUE BALDE
13-08-2024 NO HIDRAULICO ESTRUCTURA DESGASTE
26-08-2024 | M-688 | 19:00 | 0:00 5,0 NO MC | SE REPONE PASADOR DE BALDE ESTRUCTURA PASADOR BALDE FUERA DE POSICION
19-09-2024 | M-713 | 7:00 | 8:30 1,5 NO MC | SE REPONE PERNOS DE LA PECHUGA ESTRUCTURA PROTECCIONES FUGA EXTERNA
08-05-2024 | M-710 | 0:30 | 7:00 6,5 NO MC | EVALUAR TEMPERATURA MOTOR MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
08-05-2024 | M-710 | 7:00 | 12:00 5,0 Sl MC | EVALUAR ALTA TEMPERATURA DE MOTOR MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
11-05-2024 | M-838 | 23:00 | 7:00 8,0 NO MC | EVALUAR T° DE MOTOR / T° HIDRAULICO MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
FUGA REFRIGERANTE MOTOR DIESEL, CAMBIO DE DUCTO
13-05-2024 | M-690 | 19:00 | 23:00 4,0 NO MC | DUCTO MOTOR DIESEL REFRIGERANTE MANTENCION
15-05-2024 | M-688 | 22:15 | 7:00 8,8 NO MC | BAJA POTENCIA MOTOR DIESEL INYECTORES EVALUACION
15-05-2024 | M-688 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | BAJA POTENCIA MOTOR DIESEL INYECTORES EVALUACION
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FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
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Falla Falla
16-05-2024 | M-688 | 19:00 | 5:20 10,3 Sl MC | BAJA POTENCIA MOTOR DIESEL INYECTORES MAL FUNCIONAMIENTO
SE EVALUA EL AFTERCOLLER ENCONTRANDO PAQUETE PANEL ENFRIADOR
16-05-2024 | M-862 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | CON FUGA MOTOR DIESEL AFTECOOLER FUGA EXTERNA
PANEL ENFRIADOR
AFTECOOLER
16-05-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO AFTERCOOLER MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
18-05-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CHEQUEO SENSORES FILTRO ADMISION MOTOR DIESEL SENSOR ADMISION | EVALUACION
TEMPERATURA MOTOR, FUGA CILINDRO DIRECCION MOTOR DIESEL
18-05-2024 | M-710 | 16:00 | 19:00 3,0 NO MC | IZQUIERDO MOTOR DIESEL EVALUACION
19-05-2024 | M-862 | 19:00 | 20:30 1,5 Sl MC | CHEQUEO SENSORES FILTRO ADMISION MOTOR DIESEL SENSOR ADMISION | EVALUACION
26-05-2024 | M-690 | 4:00 | 7:00 3,0 NO MC | °T MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL BOMBA DE AGUA | FUGA EXTERNA
BOMBA DE AGUA
26-05-2024 | M-690 | 7:00 | 12:00 5,0 Sl MC | °T MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
MOTOR DIESEL INYECCION
EVALUAR PARTIDA DE MOTOR (COMBUSTIBLE) /
27-05-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | CAMBIO BOMBA DE COMBUSTIBLE EVALUACION
PROBLEMA SISTEMA DE INYECCION / ELIMINAR FUGA INVECCION
28-05-2024 | M-713 | 19:00 | 4:00 9,0 Sl MC | EN TK DE COMBUSTIBLE MOTOR DIESEL EVALUACION
28-05-2024 | M-690 | 5:00 | 7:00 2,0 NO MC | °T MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL BOMBA DE AGUA | FUGA EXTERNA
SE CAMBIA ALTERNADOR, SE ELIMINA FUGA POR
VALVULA PUERTA, SE REPONE SEGURO ENFRIADOR ALTERNADOR
02-06-2024 | M-688 | 7:00 | 13:40 6,7 NO MC | HIRAULICO MOTOR DIESEL MAL FUNCIONAMIENTO
EXCESO DE HUMO MOTOR DIESEL / CAMBIO FILTROS MOTOR DIESEL
12-06-2024 | M-713 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | DE ADMISION MOTOR DIESEL EVALUACION
15-06-2024 | M-783 | 3:00 | 7:00 4,0 NO Mc | REPONER DUCTO SALIDA TURBO AL ESCAPE MOTOR DIESEL DUCTO ESCAPE HABILITACION
15-06-2024 | M-783 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl Mc | REPONER DUCTO ESCAPE TURBO MOTOR DIESEL DUCTO ESCAPE FUGA EXTERNA
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FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
SE REALIZA CAMBIO DE FILTRO DE ADMISION, SE
16-06-2024 | M-781 | 11:00 | 13:00 2,0 NO MC | NORMALIZA MARCHA AUTOMATICA EN 1ERA., MOTOR DIESEL FILTROADMISION | o pcrruipo
SE REALIZA CAMBIO FILTROS DE ADMISION, CHEQUEO | MOTOR DIESEL FILTRO ADMISION
18-06-2024 | M-867 | 2:30 | 5:30 3,0 NO MC | PRESION DE REFUERZO OBSTRUIDO
TERMOSTATO DE
20-06-2024 | M-899 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | PROBLEMA DE TEMPERATURA MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
JOYSTICK
25-06-2024 | M-920 | 9:00 | 12:00 3,0 NO MC | EVALUAR JOISTICK DE DIRECCION MOTOR DIESEL DIRECCION EVALUACION
SE REALIZA VLS FILTROA ADMISION, VLS ENGRASE, FILTRO ADMISION
30-06-2024 | M-867 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | ELIMAR FUGA MOTOR FLEXIBLE MOTOR DIESEL OBSTRUIDO
PORTA FILTRO
03-07-2024 | M-688 | 11:20| 12:00 | 0,7 NO MC | REPOSICION DE TAPA CICLONICO DE ADMISION MOTOR DIESEL ADMISION SUELTO
REPONER ABRAZADERA DE DUCTO DE ESCAPE, TENSAR
05-07-2024 | M-713 | 7:00 | 11:00 40 NO wvc | correas MOTOR DIESEL DUCTO ESCAPE ABRAZADERA SUELTA
EVALUAR BAJA POTENCIA DE MOTOR/ REGULACION DE
07-07-2024 | M-862 | 22:30 | 7:00 8,5 NO MC | VALVULAS MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL BAJA POTENCIA
13-07-2024 | M-690 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | °T MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL ENFRIADOR EVALUACION
14-07-2024 | M-690 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | °T MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL ENFRIADOR EVALUACION
14-07-2024 | M-690 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sl MC | °T MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL ENFRIADOR EVALUACION
FUGA VARILLA NIVEL ACEITE MOTOR, TRASPASO
AACEITE DIFERENCIAL TRASERO A AMOTOR, CAMBIAR VARILLA
14-07-2024 | M-775 | 14:30 | 19:00 45 NO MC | BOMBA REFRIGERACION DE DIFERENCIALES MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
CAMNIO DE ENFRIADOR POR CORROCION INTERNA, ENFRIADOR
15-07-2024 | M-690 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | SATURADO MOTOR DIESEL SATURADO
CORREAS
15-07-2024 | M-689 | 19:00 | 0:00 5,0 NO MC | SE REALIZA CAMBIO CORREAS VENTILADOR MOTOR DIESEL DESGASTE
CAMNIO DE ENFRIADOR POR CORROCION INTERNA, ENFRIADOR
15-07-2024 | M-690 | 7:00 | 19:00 12,0 S| MC | SATURADO MOTOR DIESEL SATURADO
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21-07-2024 | M-867 | 16:00 | 19:00 3,0 NO MC | PROBLEMA DE PRESION DE REFUERZO MOTOR DIESEL TURBO EVALUACION

22-07-2024 | M-867 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | BAJA PRESION DE REFUERZO MOTOR DIESEL TURBO EVALUACION

22-07-2024 | M-867 | 7:00 | 12:40 5,7 NO MC | PROBLEMA DE PRESION DE REFUERZO MOTOR DIESEL TURBO EVALUACION
SENSOR DE
PRESION ACEITE

25-07-2024 | M-862 | 2:00 | 4:00 2,0 NO MC | ALARMA PRESION ACEITE MOTOR MOTOR DIESEL MOTOR EVALUACION

SE REALIZA DESPONTAJE DEL PTX, SE REALIZA CHEQUEO PTX

25-07-2024 | M-893 | 7:00 | 16:00 9,0 NO MC | SENSOR DE FILTRO DE AIRE MOTOR DIESEL OBSTRUIDO

27-07-2024 | M-838 | 7:00 | 8:30 1,5 NO MC | SE REPARA PTX MOTOR DIESEL PTX HABILITACION
BOMBA DE AGUA

03-08-2024 | M-689 | 19:00 | 0:30 5,5 NO MC | EVALUAR FUGA DE REFRIGERANTE MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA

04-08-2024 | M-775 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | EVALUAR FUGA DE ACEITE DE MOTOR Y TRANSMISION | MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA

LAVADO SECTOR MOTOR, INSTALACION DE MOTOR DIESEL
04-08-2024 | M-775 | 7:00 | 9:40 2,7 Sl MC | PROTECCIONES MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
05-08-2024 | M-903 | 5:00 | 7:00 2,0 NO MC | EVALUAR RALENTI DE MOTOR MOTOR DIESEL INYECCION EVALUACION
MOTOR DIESEL INYECCION EVALUACION

05-08-2024 | M-903 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | EVALUAR RPM DE MOTOR EN RELANTY
ALTERNADOR

06-08-2024 | M-838 | 19:00 | 23:00 4,0 NO MC | CAMBIO ALTERNADOR MOTOR DIESEL MAL FUNCIONAMIENTO

06-08-2024 | M-903 | 19:00 | 1:00 6,0 Sl MC | EVALUAR BAJA PRESION DE REFUERZO MOTOR DIESEL TURBO EVALUACION
MOTOR DE

06-08-2024 | M-838 | 8:30 | 11:30 3,0 NO MC | PROBLEMA DE PARTIDA MOTOR DIESEL ARRANQUE EVALUACION
MOTOR DE

10-08-2024 | M-862 | 16:00 | 17:00 1,0 NO MC | PROBLEMA PARTIDA MOTOR DIESEL ARRANQUE MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
MOTOR DIESEL TERMOSTATO DE
16-08-2024 | M-688 | 19:00 | 2:00 7,0 NO MC | TEMPERATURA DE MOTOR MOTOR DIESEL | MAL FUNCIONAMIENTO
MOTOR DIESEL
18-08-2024 | M-926 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | EVALUAR PRESION DE REFUERZO MOTOR DIESEL EVALUACION
POTENCIA REDUCIDA DE MOTOR / CAMBIO DE DUCTO MOTOR DIESEL
18-08-2024 | M-903 | 10:30 | 12:00 1,5 NO MC | DE ADMISION MOTOR DIESEL BAJA POTENCIA
19-08-2024 | M-862 | 19:00 | 4:00 9,0 NO MC | CAMBIO DE ALTERNADOR Y CORREA MOTOR DIESEL CORREAS MAL FUNCIONAMIENTO
19-08-2024 | M-926 | 19:00 | 23:30 4,5 Sl MC | EVALUACION DE BAJA PRESION DE REFUERZO MOTOR DIESEL TURBO EVALUACION
19-08-2024 | M-926 | 8:00 | 11:50 3,8 NO MC | EVALUAR PRESION DE REFUERZO MOTOR DIESEL TURBO EVALUACION
SENSOR DE
PRESION
21-08-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | CAMBIO DE SENSOR DE PRESION ATMOSFERICA MOTOR DIESEL ATMOSFERICA MAL FUNCIONAMIENTO
SENSOR DE
PRESION
21-08-2024 | M-713 | 7:00 | 17:20 10,3 Sl MC | SE CAMBIO DE SENSOR DE PRESION ATMOSFERICA MOTOR DIESEL ATMOSFERICA MAL FUNCIONAMIENTO
MOTOR DIESEL TURBO
22-08-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | CAMBIO TURBO Y ENFRIADOR HIDRAULICO MAL FUNCIONAMIENTO
22-08-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO TURBO Y ENFRIADOR HIDRAULICO MOTOR DIESEL TURBO MAL FUNCIONAMIENTO
23-08-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO TURBO Y ENFRIADOR HIDRAULICO MOTOR DIESEL TURBO MAL FUNCIONAMIENTO
23-08-2024 | M-713 | 7:00 | 18:00 11,0 Sl MC | CAMBIO TURBO Y ENFRIADOR HIDRAULICO MOTOR DIESEL TURBO MAL FUNCIONAMIENTO
BOMBA
DIESEL BIL
24-08-2024 | M-713 | 19:00 | 22:10 3,2 Sl MC | SE TERMINA INSTALACION BOMBA COMBUSTIBLE MOTOR DIES INYECTORA HABILITACION
SE CHEQUEA SISTEMA CPMBUSTIBLE / CAMBIO DE INVECCION
24-08-2024 | M-713 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | FILTRO DE COMBUSTIBLE MOTOR DIESEL EVALUACION
LINEA DE
COMBUSTIBLE
26-08-2024 | M-775 | 7:00 | 11:00 4,0 NO MC | SE REPARA LINEAS DE COMBUSTIBLE, MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA




Hora Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino Continua Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
EVALUAR BAJA POTENCIA DE MOTOR / CAMBIO MOTOR DIESEL
29-08-2024 | M-893 | 1:00 3:00 2,0 NO MC | SENSOR DE PRESION ATMOSFERICA MOTOR DIESEL BAJA POTENCIA
MOTOR DIESEL
30-08-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 NO MC | PROBLEMA DE MARCHAS Y ARRANQUE MOTOR MOTOR DIESEL EVALUACION
PROBLEMA DE REDUCCION DE POTENCIA MOTOR MAS MOTOR DIESEL
30-08-2024 | M-926 | 14:00 | 19:00 5,0 NO MC | TEMP. DE MOTOR /LAVADO DE ENFRIADORES MOTOR DIESEL BAJA POTENCIA
SE ASISTE EQUIPO POR T° DE MOTOR / SE RETIRA
EQUIPO 2 NIVELES PARA EFECTUAR TRONADURA / SE CORREAS
31-08-2024 | M-838 | 1:00 7:00 6,0 NO MC | DEBE CAMBIAR CORREA DE ACCESORIOS MOTOR DIESEL DESGASTE
CORREAS
31-08-2024 | M-838 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO CORREA ASPA DE MOTOR MOTOR DIESEL DESGASTE
PROBLEMA DE TEMP. DE MOTOR, MANTENCION V/V MOTOR DIESEL
31-08-2024 | M-926 | 7:00 13:30 6,5 Sl MC | LOCKUP MOTOR DIESEL TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
EVALUAR T° MOTOR / BAJA PRESION DE REFUERZO / MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL
01-09-2024 | M-926 | 2:00 6:30 4,5 NO MC | CAMBIO SENSOR DE PRESION DE REFUERZO TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
PROBLEMA DE P,OTENCIA MOTOR / TURBO NO MOTOR DIESEL
01-09-2024 | M-926 | 13:40 | 19:00 5,3 NO MC | LEVANTA PRESION MOTOR DIESEL BAJA POTENCIA
SENSOR DE
PROBLEMA DE POTENCIA MOTOR / CAMBIO SENSOR DE PRESION
02-09-2024 | M-926 | 19:00 6:00 11,0 Sl MC | PRESION ATMOSFERICA / CAMBIO FILTROS DE AIRE MOTOR DIESEL ATMOSFERICA SENSOR DANADO
SISTEMA DE
REFRIGERACION
02-09-2024 | M-689 | 10:30 | 19:00 8,5 NO MC | PROBLEMA DE TEMP. MOTOR E HIDRAULICO MOTOR DIESEL TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
SISTEMA DE
03-09-2024 | M-689 | 19:00 5:00 10,0 Sl MC | CAMBIO DE TERMOSTATO MOTOR DIESEL REFRIGERACION TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
SISTEMA DE
04-09-2024 | M-783 | 23:50 1:00 1,2 NO MC | FUGA REFRIGERANTE MOTOR DIESEL REFRIGERACION FUGA DE REFRIGERANTE
04-09-2024 | M-893 | 1:00 | 7:00 6,0 NO MC | BAJA PRESION DE ACEITE DE MOTOR MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL BAJA PRESION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

ENFRIADOR

04-09-2024 | M-775 | 1:00 | 7:00 6,0 NO MC | T° DE MOTOR / T° HIDRAULICO / T° EJE TRASERO MOTOR DIESEL OBSTRUIDO
SISTEMA DE

04-09-2024 | M-783 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | SE RELLENA REFRIGERANTE MOTOR DIESEL REFRIGERACION BAJO NIVEL

SE CHEQUEA MANOTRECIMANETE PRESION ACEITE MOTOR DIESEL

04-09-2024 | M-893 | 7:00 | 9:45 2,8 Sl MC | MOTOR MOTOR DIESEL BAJA PRESION
SISTEMA DE

04-09-2024 | M-838 | 10:50 | 19:00 8,2 NO MC | SE CAMBIA MANGUERA RADIADOR MOTOR DIESEL REFRIGERACION FUGA EXTERNA POR DUCTO

MOTOR DIESEL REFRIGERACION

04-09-2024 | M-783 | 11:50 | 14:20 2,5 NO MC | SE REPARA FUGA REFRIGERANTE FUGA DE REFRIGERANTE
SOPORTE DE

10-09-2024 | M-688 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO SOPORTES DE MOTOR MOTOR DIESEL MOTOR PERNO CORTADO
SOPORTE DE

11-09-2024 | M-688 | 19:00 | 7:00 | 12,0 sI MC | CAMBIO SOPORTES DE MOTOR MOTOR DIESEL MOTOR PERNO CORTADO

SE ELIMINA FUGA SECTOR MOTOR, SE REALIZA LAVADO MOTOR DIESEL

11-09-2024 | M-775 | 19:00 | 22:00 3,0 NO MC | DIFERENCIALES MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
SOPORTE DE

11-09-2024 | M-688 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO SOPORTES DE MOTOR MOTOR DIESEL MOTOR PERNO CORTADO

11-09-2024 | M-893 | 10:00 | 14:00 4,0 NO MC | POTENCIA DE MOTOR / EVALUACION DE TURBO MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL BAJA POTENCIA
SOPORTE DE

12-09-2024 | M-688 | 19:00 | 4:00 9,0 Sl MC | CAMBIO DE CARCASA Y SOPORTES DE TRANSMISION MOTOR DIESEL MOTOR PERNO CORTADO

12-09-2024 | M-775 | 20:00 | 7:00 11,0 Sl MC | EVALUACION DE FUGA DE ACEITE MOTOR Y PETROLEO | MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
MOTOR DIESEL

12-09-2024 | M-775 | 7:00 | 14:00 7,0 Sl MC | FUGA DE ACEITE DE MOTOR / FUGA DE COMBUSTIBLE | MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
CANERIA

16-09-2024 | M-838 | 13:00 | 15:00 2,0 NO MC | FUGA POR DUCTO DE COMBUSTIBLE MOTOR DIESEL INYECCION FUGA EXTERNA

18-09-2024 | M-862 | 10:30 | 14:00 3,5 NO MC | CAMBIO CORREAS VENTILADOR MOTOR DIESEL CORREAS MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
MOTOR DIESEL 'EANOF?'OARDOR ACEITE
20-09-2024 | M-783 | 20:40 | 7:00 10,3 NO MC | PERNO CORTADO ENFRIADOR ACEITE MOTOR PERNO CORTADO
CORREAS
26-09-2024 | M-688 |23:30 | 2:00 2,5 NO MC | REPONER CORREA DE A/C MOTOR DIESEL DESGASTE
EVALUAR BAJA POTENCIA DE MOTOR Y CODIGOS MOTOR DIESEL
26-09-2024 | M-893 | 19:00 | 1:45 6,7 NO MC | ACTIVOS MOTOR DIESEL BAJA POTENCIA
EVALUACION DE PROBLEMA DE BAJA PRESION DE
26-09-2024 | M-893 | 7:00 | 10:20 3,3 NO MC | REFUERZO / CAMBIO DE TURBO MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL BAJA PRESION
06-05-2024 | M-920 | 7:00 | 10:20 3,3 NO MC | SE CAMBIA PILA AL CONTROL DEL ANSUL SISTEMA ANSUL SISTEMA ANSUL EVALUACION
SISTEMA ANSUL
22-05-2024 | M-926 | 7:00 | 13:00 6,0 NO MC | CARGA DE SISTEMA ANSUL SISTEMA ANSUL SIN CARGA
BOMBA DE
09-06-2024 | M-903 | 7:00 | 13:00 6,0 NO MC | CHEQUEO DE SISTEMA DE ENGRASE SISTEMA DE ENGRASE ENGRASE EVALUACION
BOMBA DE
07-07-2024 | M-838 | 7:00 | 16:30 | 9,5 NO MC | EVALUACION DE BOMBA DE GRASA SISTEMA DE ENGRASE | ENGRASE EVALUACION
CAMBIO LINEAS DE ENGRASE AUTOMATICO SISTEMA DE ENGRASE ELNEé‘;iLSEEDE MAL FUNCIONAMIENTO
08-07-2024 | M-923 | 19:00 | 23:50 4,8 NO MC | (PANTOGRAFO)
EVALUACION DE ALARMA ACTIVA DE CODIGO SISTEMA MODULO DE
31-07-2024 | M-926 | 9:00 | 11:20 2,3 NO MC | ENGRASE SISTEMA DE ENGRASE ENGRASE CODIGO ACTIVADO
NORMALIZAR FLEXIBLE DE BOMBA DE GRASA, CAMBIO FLEXIBLE DE
20-08-2024 | M-893 | 7:00 | 19:00 | 12,0 NO MC | ACEITE HCO SISTEMA DE ENGRASE | ENGRASE FUGA EXTERNA
CAMBIO FLEXIBLE DE BOMBA DE GRASA, CAMBIO FLEXIBLE DE
21-08-2024 | M-893 | 19:00 | 23:00 4,0 S| MC | ACEITE HIDRAULICO SISTEMA DE ENGRASE ENGRASE FUGA EXTERNA
02-05-2024 | M-690 | 5:00 | 6:00 1,0 NO MC | SE REGULA V/V MICO SISTEMA DE FRENOS VALVULA MICO AJUSTE, REGULACION
02-05-2024 | M-775 | 7:00 | 17:00 10,0 Sl MC | SE CAMBIA VALVULA MICO, SISTEMA DE FRENOS VALVULA MICO MAL FUNCIONAMIENTO
FALLA SISTEMA DE FRENO (SE FRENA A RATOS) Y
05-05-2024 | M-775 | 23:10| 7:00 7.8 NO MC | PROBLEMA DIRECCION SISTEMA DE FRENOS VALVULA MICO EVALUACION
FALLA SISTEMA DE FRENO (SE FRENA A RATOS) Y VALVULA MICO
05-05-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | PROBLEMA DIRECCION SISTEMA DE FRENOS EVALUACION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
NORMALIZAR FRENOS DE SERVICIO (MUY LARGOS) / VALVULA DE
09-05-2024 | M-688 | 7:00 | 17:40 10,7 NO MC | NORMALIZAR PECHUGA INFERIOR DE MOTOR SISTEMA DE FRENOS FRENO AJUSTE, REGULACION
EVALUAR TEMPERATURA DE MOTOR / BAJA PRESION
11-05-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | SISTEMA DE FRENO SERVICIO SISTEMA DE FRENOS ACUMULADORES | ¢\ yacioN
EVALUAR PRESION DE ACUMULADORES DE FRENO /
12-05-2024 | M-838 | 19:00 | 0:30 5,5 Sl MC | TEMPERATURA DE MOTOR E HIDRAULICO SISTEMA DE FRENOS ACUMULADORES | EVALUACION
T° DE MOTOR / BAJA PRESION DE FRENO / SE REALIZA
09-06-2024 | M-688 | 19:00 | 1:00 6,0 NO MC | LAVADO DE MOTOR SISTEMA DE FRENOS ACUMULADORES | o1 A PRESION
BOTONERA DE
14-06-2024 | M-783 | 10:00 | 14:00 4,0 NO MC | SE CAMBIA BOTONERA DE PARQUEO SISTEMA DE FRENOS PARQUEO MAL FUNCIONAMIENTO
FLEXIBLE FRENO
17-06-2024 | M-689 | 10:30 | 13:30 3,0 NO MC | SE CAMBIA FLEXIBLE FRENO DIFERENCIAL TRASERO SISTEMA DE FRENOS SERVICIO DESGASTE
21-06-2024 | M-783 | 7:00 | 17:30 10,5 NO MC | EVALUAR FUNCIONAMIENTO DE LOCK UP / VISION LINK | SISTEMA DE FRENOS VALVULA LOCK UP | MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUAR BAJA PRESION DE FRENO, BAJA PRESION DE
23-06-2024 | M-926 | 19:00 | 23:10 4,2 Sl MC | EJE TRASERO, ENGRASE SISTEMA DE FRENOS DIFERENCIALES BAJA PRESION
24-06-2024 | M-926 | 10:30 | 18:00 7,5 NO MC | CAMBIO DE ACUMULADOR DE FRENO SISTEMA DE FRENOS ACUMULADORES | MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUAR BAJA PRESION DE ACUMULADOR DE FRENO ACUMULADORES
04-07-2024 | M-926 | 2:00 | 6:00 4,0 NO MC | SERVICIO SISTEMA DE FRENOS SIN CARGA
ALARMA DE NIVEL DE DIFERENCIALES, PROBLEMA DE VALVULA LOCK UP
04-07-2024 | M-689 | 9:00 | 19:00 10,0 NO MC | LOCK UP SISTEMA DE FRENOS MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUAR LOCK UP / EVALUAR PRESION DE EJES (SE
REALIZA REPARACION DE ARNES DE LOCK UP- CAMBIO ELECTROVALVULA
EMA DE FRE
DE SENSOR DE PRESION DE EJE TRASERO- CAMBIO DE | ' EMA DE FRENOS DE LOCKUP
05-07-2024 | M-689 | 19:00 | 2:00 7,0 Sl MC | FILTROS REFRIGERACION DE EJES) MAL FUNCIONAMIENTO
06-07-2024 | M-926 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | PROBLEMA DE PARQUEO SISTEMA DE FRENOS BLOCK PARQUEO | EVALUACION
BLOCK PARQUEO
07-07-2024 | M-688 | 19:00 | 21:00 2,0 Sl MC | PROBLEMA DE PARQUEO SISTEMA DE FRENOS EVALUACION
07-07-2024 | M-926 | 19:00| 1:30 6,5 Sl MC | EVALUAR BAJA PRESION DE FRENO SISTEMA DE FRENOS BLOCK FRENO AJUSTE, REGULACION
EVALUAR EQUIPO PARQUEADO / BAJO NIVEL DE BLOCK PARQUED
07-07-2024 | M-867 | 3:00 | 7:00 4,0 NO MC | LIQUIDO REFRIGERANTE SISTEMA DE FRENOS EVALUACION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
BLOCK FRENO
09-07-2024 | M-775 | 22:30| 1:00 2,5 NO MC | PROBLEMA DE PARQUEO EN INTERIOR MINA SISTEMA DE FRENOS EVALUACION
10-07-2024 | M-688 | 12:00 | 19:00 7,0 NO MC | BAJA PRESION DE FRENOS SISTEMA DE FRENOS ACUMULADORES | EVALUACION
SE REALIZA CAMBIO SENSOR DE FRENO PARQUEO, SE SENSOR DE
11-07-2024 | M-688 | 19:00 | 5:00 10,0 Sl MC | REVISAN PRESIONES , SE REALIZAN PRUEBAS SISTEMA DE FRENOS PARQUEO MAL FUNCIONAMIENTO
11-07-2024 | M-689 | 19:00 | 23:00 4,0 NO MC | PRRBLEMA PARQUEO SISTEMA DE FRENOS BLOCK PARQUEO | EVALUACION
BAJA PRESION DE FRENOS, SE DECTA DESGASTE DISCOS DIFERENCIAL
Y TRASPASO EN DIFERENCIAL DELANTERO, CAMBIAR DELANTERO
11-07-2024 | M-688 | 14:00 | 19:00 5,0 NO MC | COMPONENTE SISTEMA DE FRENOS DESGASTE
12-07-2024 | M-689 | 19:00 | 22:40 3,4 NO MC | SE REALIZA CABIO VALVULA MICO SISTEMA DE FRENOS VALVULA MICO MAL FUNCIONAMIENTO
BLOCK PARQUEO
15-07-2024 | M-688 | 13:00 | 19:00 6,0 NO MC | PROBLEMA PARQUEO SISTEMA DE FRENOS EVALUACION
SISTEMA DE FRENOS BLOCK PARQUEO | EVALUACION
16-07-2024 | M-688 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | PROBLEMA PARQUEO
16-07-2024 | M-688 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | PROBLEMA PARQUEO SISTEMA DE FRENOS BLOCK PARQUEO | EVALUACION
17-07-2024 | M-688 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | PROBLEMA PARQUEO SISTEMA DE FRENOS BLOCK PARQUEO | EVALUACION
EVALUAR BAJA PRESION DE ACUMULADORES Y ACUMULADORES
21-07-2024 | M-783 | 19:00 | 22:40 3,7 NO MC | TRABAJO DE CICLO DE CARGA SISTEMA DE FRENOS SIN CARGA
ACUMULADORES
26-07-2024 | M-689 | 1:00 | 7:00 6,0 NO MC | BAJA PRESION DE FRENOS, ALARMA DIFERENCIALES SISTEMA DE FRENOS EVALUACION
BAJA PRESION DE FRENOS, ALARMA DIFERENCIALES, SE ACUMULADORES
26-07-2024 | M-689 | 7:00 | 16:30 9,5 Sl MC | REALIZA APD TRANSMISION SISTEMA DE FRENOS EVALUACION
07-08-2024 | M-899 | 10:40 | 13:00 2,3 NO MC | PROBLEMA PARQUEO SISTEMA DE FRENOS BLOCK PARQUEO | MAL FUNCIONAMIENTO
08-08-2024 | M-862 | 19:00| 1:00 6,0 NO MC | SE CAMBIA FLEXIBLE DIFERENCIAL SISTEMA DE FRENOS FLEXIBLE FUGA EXTERNA
09-08-2024 | M-713 | 12:30 | 19:00 6,5 NO MC | PROBELMA PARQUEO Y LUCES CON C/R SISTEMA DE FRENOS BLOCK FRENO EVALUACION
SE ELIMINA FUGA HIDRAULICA POR SPOLL ACUMULADORES
10-08-2024 | M-838 | 21:20 | 0:00 2,7 NO MC | ACUMULADOR FLOTANTE SISTEMA DE FRENOS FUGA EXTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
ACUMULADORES
11-08-2024 | M-713 | 16:40 | 19:00 2,3 NO MC | ALARMA PRESION ACUMULADORES SISTEMA DE FRENOS CODIGO ACTIVADO
ALARMA PRESION ACUMULADORES, 80/20 GROMET,
80/20 PASADORES SUPERIORES PANTOGRAFO, 80/20 ACUMULADORES
12-08-2024 | M-713 | 19:00 | 1:00 6,0 Sl MC | PASADOR VIELA SISTEMA DE FRENOS EVALUACION
BAJA PRESION DE FRENO Y PROBLEMA DE TEMP.
17-08-2024 | M-688 | 1:00 | 5:30 4,5 NO MC | MOTOR SISTEMA DE FRENOS ACUMULADORES | ¢\ carGA
19-08-2024 | M-783 | 19:00 | 22:30 3,5 NO MC | CAMBIO DE NIPLE SALIDA DE ACUMULADOR DE FRENO | SISTEMA DE FRENOS NIPLE FUGA EXTERNA
ACUMULADORES
19-08-2024 | M-688 | 7:00 | 11:00 4,0 Sl MC | EVALUAR BAJA PRESION DE FRENOS DE SERVICIO SISTEMA DE FRENOS MAL FUNCIONAMIENTO
SE CAMBIA V/V CARGA FRENO, CATRIDGE BOMBA VALVULA DE
FRENO Y ENFRIADOR HIDRAULICO,PLATO BOMBA CARGA FRENO
05-09-2024 | M-688 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | FRENO CON DESGASTE SISTEMA DE FRENOS FUGA INTERNA
BOMBA DE FRENO
06-09-2024 | M-688 | 19:00 | 20:50 1,8 Sl MC | SE REALICA CAMBIO BOMBA DE FRENOS SISTEMA DE FRENOS MAL FUNCIONAMIENTO
SISTEMA DE
06-09-2024 | M-689 | 16:00 | 19:00 3,0 NO MC | BAJA PRESION DE FRENO SISTEMA DE FRENOS FRENOS BAJA PRESION
VALVULA DE
08-09-2024 | M-710 | 22:20| 23:30 1,2 NO MC | SE CHEQUEA PRESION DE PARQUEO SISTEMA DE FRENOS FRENO BAJA PRESION
SE REALIZA LIMPIEZA A VALVULA CHECK YA QUE VALVULA DE
08-09-2024 | M-710 | 3:30 | 4:50 1,3 NO MC | CONTENIA PARTICULADO DEL SITEMA DE FRENO SISTEMA DE FRENOS FRENO OBSTRUIDO
VALVULA DE
09-09-2024 | M-710 | 19:00 | 0:30 5,5 NO MC | SE CAMBIA VALVULA DE CARGA SISTEMA DE FRENOS FRENO MAL FUNCIONAMIENTO INTERNO
VALVULA DE
10-09-2024 | M-775 | 23:00 | 2:00 3,0 NO MC | PROBLEMA PARQUEO SISTEMA DE FRENOS FRENO MAL FUNCIONAMIENTO
SE REGULA V/V MICO, SE CAMBIA FILTRO VALVULA MICO
22-09-2024 | M-862 | 23:00 | 6:00 7,0 NO MC | DIFERENCIALES SISTEMA DE FRENOS AJUSTE, REGULACION
26-09-2024 | M-920 | 20:40 | 23:15 2,6 NO MC | EQUIPO PARQUEADO SISTEMA DE FRENOS BLOCK PARQUEO | MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUAR PROBLEMA DIRECCION, BAJA PRESION DE BLOCK DE
02-05-2024 | M-775 | 5:00 | 7:00 2,0 NO MC | FRENOS Y TEMPERATURA MOTOR SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
CARERIAS Y
20-05-2024 | M-783 | 12:00 | 14:00 | 2,0 NO MC | CAMBIO DE CANERIA DE BOMBA DE DIRECCION. SISTEMA DIRECCION DUCTOS FUGA EXTERNA
SE CAMBIA FLEXIBLE DIRECCION, SE REPONE PASADOR
02-06-2024 | M-838 | 13:00| 19:00 | 6,0 NO MC | INFERIOR DIRECCION, CONECTAR FLEXIBLES DIRECCION | 1t MA DIRECCION FLEXIBLE FUGA EXTERNA
BLOCK DE
07-06-2024 | M-783 | 4:30 | 7:00 2,5 NO MC | EVALUAR DIRECCION (SE PEGA AL LADO DERECHO) SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
CAMBIO DE CILINDRO DIRECCION DERECHO POR CILINDRO
07-06-2024 | M-783 | 7:00 | 16:30 | 9,5 sl MC | TRASPASO INTERNO SISTEMA DIRECCION DIRECCION FUGA INTERNA
SE REALIZA LIMPIEZA BLOCK DE DIRECCION, SE REALIZA BLOCK DE
RECARGA AIRE ACONDICIONADO, CHEQUEAR CONTROL DIRECCION
18-06-2024 | M-710 | 19:00| 7:00 | 12,0 NO MC | REMOTO SISTEMA DIRECCION MAL FUNCIONAMIENTO
VALVULA
SE REALIZAMANTENCION V/V LIMITADORA DE LIMTADORA
18-06-2024 | M-775 | 12:00| 12:30 | 0,5 NO MC | DIRECCION LADO IZQUIERDO SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
VALVULA
PROBLEMA DIRECCION (V/V LIMITADORA DIRECC SISTEMA DIRECCION LIMTADORA EVALUACION
18-06-2024 | M-775 | 14:10| 19:00 | 4,8 NO MC | IZQUIERDA) DIRECCION
VALVULA
PROBLEMA DIRECCION (V/V LIMITADORA DIRECC LIMTADORA
19-06-2024 | M-775 | 19:00| 1:00 6,0 I MC | 1IZQUIERDA) SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
20-06-2024 | M-775 | 14:30 | 15:10 | 0,7 NO MC | PROBLEMA DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
21-06-2024 | M-775 | 23:45 | 7:00 73 NO MC | PROBLEMA DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
21-06-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | EVALUAR DIRECCION EN POSTURA SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
22-06-2024 | M-775 | 19:00 | 4:00 9,0 I MC | CAMBIO DE BLOCK DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION BAJA EFICIENCIA
EVALUAR PROBLEMA DE DIRECCION, EQUIPO BLOCK DE
22-06-2024 | M-775 | 15:30 | 19:00 | 3,5 NO MC | ARTICULADO EN POSTURA SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
23-06-2024 | M-775 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | EVALUACION DE SISTEMA DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION




] Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino Continua Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
EVALUACION DE SISTEMA DE DIRECCION (SE CAMBIAN
LIMITADORES DE GIRO Y SE REPARAN BASES ) / BLOCK DE
REGULACION DE PRESIONES DE TRABAJO / EVALUAR | ' TEMA DIRECCION DIRECCION
23-06-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 i MC | FUNCIONAMIENTO DE LIMPIA PARABRISA AJUSTE, REGULACION
BLOCK DE
26-06-2024 | M-775 | 22:50 | 7:00 8,2 NO | MC | PROBLEMA DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
CAMBIO CILINDRO DIRECCION LADO 1IZQUIERDO, CILINDRO
REPONER VIDRIO TRASERO, SOLDAR TAPAS PASADORES | SISTEMA DIRECCION DIRECEION
26-06-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 i MC | CILINDRO DIRECCION MAL FUNCIONAMIENTO
BLOCK DE
02-07-2024 | M-710 | 22:00| 7:00 | 9,0 I MC | PROBLEMA DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
JOYSTICK
04-08-2024 | M-838 | 13:30 | 15:10 | 1,7 NO | MC | CAMBIO DE SEGURO DE JOYSTICK DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION SUELTO
FLEXIBLE
14-08-2024 | M-781 [19:00 | 21:30 | 2,5 I MC | CAMBIO FLEXIBLE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION DESGASTE
BLOCK DE
15-08-2024 | M-690 | 7:00 | 19:00 | 12,0 NO MC | EVALUACION MOVIMIENTOS DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
16-08-2024 | M-690 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | EVALUACION DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
16-08-2024 | M-690 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | EVALUACION DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
PROBLEMA DE DIRECCION , MANTENCION A VALVULA BLOCK DE
24-08-2024 | M-690 | 23:30| 0:30 1,0 NO | MC | DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION MAL FUNCIONAMIENTO
SISTEMA DIRECCION EIILRIEN(II)C'TgN FUGA INTERNA
10-09-2024 | M-710 | 22:30 | 5:20 6,8 NO | MC |SE REALIZA CAMBIO CILINDRO DIRECCION
BLOCK DE
16-09-2024 | M-688 | 19:00| 5:00 | 10,0 NO | MC | EVALUACION PROBLEMA DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
16-09-2024 | M-688 | 11:30 | 19:00 | 7,5 NO | MC | PROBLEMA DE DIRECCION / T° DE HIDRAULICO SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION
BLOCK DE
26-09-2024 | M-710 | 10:50 | 14:00 | 3,2 NO | MC | EVALUACION PROBLEMA DE DIRECCION SISTEMA DIRECCION DIRECCION EVALUACION




] Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
EVALUACION DE FALLA DE MOVIMIENTO DE BOMBA DE
29-09-2024 | M-690 | 9:00 | 19:00 10,0 NO MC | DIRECCION, FALLA ESPORADICA SISTEMA DIRECCION IMPLEMENTOS FALLA INTERNA
EVALUACION DE FALLA DE MOVIMIENTO DE BOMBA DE
30-09-2024 | M-690 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | DIRECCION, FALLA ESPORADICA SISTEMA DIRECCION IMPLEMENTOS FALLA INTERNA
SE REALIZA CAMBIO DE INTERRUPTOR DE MARCHA, SELECTOR DE
01-05-2024 | M-903 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | EVALUAR RUIDO SECTOR TRANSMISION SISTEMA ELECTRICO MARCHAS EVALUACION
SE ELIMINA CONSUMO DE PRESION PILOTO EN BLOQUE BLOCK
DE C/R ORIGINAL DE EQUIPO, SE REGULA JOYSTICK DE HIDRAULICO
06-05-2024 | M-775 | 19:00 | 2:00 7,0 Sl MC | DIRECCION, SE CAMBIA FLEXIBLES JOYTICK DIRECCION | SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | AJUSTE, REGULACION
SENSOR DE
EVALUAR BAJA POTENCIA DE MOTOR / CAMBIO PRESION ACEITE
10-05-2024 | M-862 | 0:00 | 6:00 6,0 NO MC | SENSOR DE PRESION ATMOSFERICA SISTEMA ELECTRICO MOTOR LECTURA ERRONEA
SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO
12-05-2024 | M-783 | 19:00 | 2:00 7,0 NO MC | EVALUAR FRENOS CON CR EVALUACION
14-05-2024 | M-713 | 7:00 | 16:15 9,3 Sl MC | ENLACE DE CONTROL REMOTO / SISTEMA ANSUL SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | MAL FUNCIONAMIENTO
SE REPARA CORTE ELECTRICO LINEA ALIMENTACION
15-05-2024 | M-689 | 11:00 | 11:30 0,5 NO MC | COMPRESOR A/C SISTEMA ELECTRICO ARNES CORTE ELECTRICO
SE EVALUAN CODIGO FILTRO ADMISION, SECAMBIO
SENSOR PRESION ADMOSFERICO, SE CALIBRA SEGUNDA | SISTEMA ELECTRICO SENSOR ADMISION
16-05-2024 | M-893 | 19:00 | 5:40 10,7 NO MC | PANTALLA MAL FUNCIONAMIENTO
25-05-2024 | M-689 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | REPARACION DE CABLE SENAL MOTOR DE PARTIDA SISTEMA ELECTRICO CABLE CORTO CIRCUITO
PROBLEMA DE ARRANQUE (BATERIA EN MAL ESTADO BATERIAS
28-05-2024 | M-689 | 16:30 | 19:00 2,5 NO MC | SE APOYA CON BOOSTER PARA RETIRO DE EQUIPO) SISTEMA ELECTRICO
BATERIAS
29-05-2024 | M-689 | 19:00 | 3:00 8,0 Sl MC | EVALUAR SISTEMA A/C, CAMBIO DE BATERIAS SISTEMA ELECTRICO MAL FUNCIONAMIENTO
ANSUL
01-06-2024 | M-893 | 7:00 | 12:30 5,5 NO MC | REPARACION MONITOR ANSUL SISTEMA ELECTRICO MAL FUNCIONAMIENTO
SENSOR
CHEQUEO DE SERVICE CODE ACTIVO, CAMBIO SENSOR TEMPERATURA
06-06-2024 | M-688 | 7:00 | 9:25 2,4 NO MC | DE TRANSMISION SISTEMA ELECTRICO TRANSMISION LECTURA ERRONEA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
06-06-2024 | M-713 | 8:00 | 10:00 2,0 NO MC | CAMBIO FUSIBLE DE SISTEMA A/C SISTEMA ELECTRICO FUSIBLE CORTE
11-06-2024 | M-689 | 7:00 | 10:20 3,3 NO MC | SE AFIANZA BORNES DE BATERIA SISTEMA ELECTRICO BORNE DE BATERIA | FlJACION
LAVADO ENFRIADORES, INSTALACION SISTEMA HOMBRE MUERTO
13-06-2024 | M-688 | 7:00 | 18:00 11,0 NO MC | HOMBRE MUERTO SISTEMA ELECTRICO HABILITACION
18-06-2024 | M-710 | 7:00 | 12:00 5,0 Sl MC | CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | EVALUACION
BOTONERA DE
18-06-2024 | M-862 | 7:00 | 14:00 7,0 Sl MC | SE CAMBIA BOTONERA DE MARCHAS SISTEMA ELECTRICO MARCHAS MAL FUNCIONAMIENTO
SE REALIZA CAMBIO DE CORTA CORREINTE POR CORTE
18-06-2024 | M-781 | 12:00 | 14:30 2,5 NO MC | ELECTRICO Y CODIGO DE SOBRE CARGA. SISTEMA ELECTRICO CORTA CORRIENTE | -p7E ELECTRICO
SISTEMA ELECTRICO \S/EE'ES%F;?ED
20-06-2024 | M-926 | 19:00 | 22:50 3,8 Sl MC | CAMBIO DE SENSOR DE VELOCIDAD DE TRANSMISION LECTURA ERRONEA
21-06-2024 | M-689 | 19:00 | 23:45 4,8 Sl MC | CAMBIO DE ALTERNADOR SISTEMA ELECTRICO ALTERNADOR FALLA INTERNA
EVALUACION ENCENDIDO MOTOR DIESEL , CHEQUO
ARNES Y ENCHUFES DEL MOTOR / MOVIMIENTOS DE ARNES
21-06-2024 | M-781 | 0:00 | 3:30 3,5 NO MC | BALDE SISTEMA ELECTRICO EVALUACION
PROBLEMA DE POTENCIA MOTOR EN SUBIDA ELECTROVALVULA
23-06-2024 | M-838 | 16:50 | 17:30 | 0,7 NO MC | (FUNCIONAMIENTO DE LOCKUP) SISTEMA ELECTRICO DE LOCKUP MAL FUNCIONAMIENTO
26-06-2024 | M-689 | 22:30 | 0:40 2,2 NO MC | EVALUACION PROBLEMA DE CARGA DE ALTERNADOR | SISTEMA ELECTRICO ALTERNADOR EVALUACION
29-06-2024 | M-899 | 17:30 | 19:00 1,5 NO MC | PROBLEMA DE PARTIDA SISTEMA ELECTRICO BATERIAS MAL FUNCIONAMIENTO
30-06-2024 | M-899 | 19:00 | 0:00 5,0 NO MC | PROBLEMA PARTIDA (BOOSTER) SISTEMA ELECTRICO BATERIAS MAL FUNCIONAMIENTO
SISTEMA ELECTRICO LUCES
30-06-2024 | M-710 | 8:40 | 9:50 1,2 NO MC | REPARACION DE LUCES HABILITACION
30-06-2024 | M-710 | 13:00 | 14:00 1,0 NO MC | PROBLEMA PARTIDA SISTEMA ELECTRICO BATERIAS DESCARGADAS
03-07-2024 | M-899 | 19:00 | 21:30 2,5 NO MC | SE CAMBIA BATERIAS SISTEMA ELECTRICO BATERIAS SIN CARGA
MOTOR DE
EMA ELE
04-07-2024 | M-690 | 19:00| 0:30 5,5 NO MC | EVALUACION MOTOR DE ARRANQUE SISTEMA ELECTRICO ARRANQUE FALLA INTERNA
EVALUACION DE ECM DE TRANSMISION POR ECM
04-07-2024 | M-926 | 7:00 | 12:10 5,2 Sl MC | PROBLEMA DE MARCHAS SISTEMA ELECTRICO TRANSMISION EVALUACION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla | Falla
EVALUAR FUGA DE ACEITE HIDRAULICO / BAJA PRESION
06-07-2024 | M-688 | 19:00 | 1:00 6,0 NO MC | DE FRENOS / PROBLEMAS CON CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROLREMOTO | ¢\ yacioN
REPARACION DE CONTROL REMOTO / PROBLEMA DE
06-07-2024 | M-689 | 19:00 | 22:30 3,5 NO MC | ENLACE SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | /1| FUNCIONAMIENTO
09-07-2024 | M-710 | 7:00 | 9:30 2,5 NO MC | PROBLEMA DE PARTIDA (CAMBIO DE BATERIAS) SISTEMA ELECTRICO BATERIAS MAL FUNCIONAMIENTO
SE CHEQUEA NIVEL Y BULBO DIFERENCIAL DELANTERO, SENSOR NIVEL
10-07-2024 | M-689 | 7:00 | 11:30 4,5 NO MC | SE CAMBIA SELLO FILTRO TRANSMISION SISTEMA ELECTRICO DIFERENCIALES EVALUACION
11-07-2024 | M-713 | 19:00| 0:00 5,0 Sl MC | SE REALIZA CAMBIO BATEIAS Y RELE CONTROL REMOTO | SISTEMA ELECTRICO BATERIAS MAL FUNCIONAMIENTO
11-07-2024 | M-713 | 3:30 | 7:00 3,5 NO MC | CAMBIO ALTERNADOR SISTEMA ELECTRICO ALTERNADOR MAL FUNCIONAMIENTO
ALTERNADOR
11-07-2024 | M-713 | 7:00 | 13:00 6,0 Sl MC | SE CAMBIA ALTERNADOR SISTEMA ELECTRICO MAL FUNCIONAMIENTO
MARCADOR DE
14-07-2024 | M-689 | 17:40 | 19:00 1,3 NO MC | MARCADOR TEMPERATURA MOTOR SISTEMA ELECTRICO TEMPERATURA MAL FUNCIONAMIENTO
SENSOR
SE ELIMINA FUGA REFRIGERANTE, SE CAMBIAN FILTROS | SISTEMA ELECTRICO TEMPERATURA
15-07-2024 | M-713 | 1:20 | 4:30 3,2 NO MC | DE AIRE, SE REVISA SENSOR DE TEMPERATURA MOTOR MOTOR DIESEL LECTURA ERRONEA
BOBINAS BLOCK
15-07-2024 | M-920 | 19:00 | 22:00 | 3,0 I MC | SE CAMBIA BOBINA MOVIMIENTO HIDRAULICOS SISTEMA ELECTRICO LEVANTE Y VOLTEO | £a) | A INTERNA
15-07-2024 | M-689 | 16:10 | 17:40 1,5 NO MC | SE REPARA CABLE ALIMENTACION ALTERNADOR SISTEMA ELECTRICO CABLE CORTE ELECTRICO
18-07-2024 | M-688 | 22:40 | 23:15 0,6 NO MC | PROBLEMA DE PARTIDA SISTEMA ELECTRICO BATERIAS SIN CARGA
18-07-2024 | M-688 | 7:00 | 10:00 3,0 NO MC | PROBLEMA DE ENLACE CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | EVALUACION
19-07-2024 | M-688 | 20:00 | 1:10 5,2 NO MC | EVALUAR ENLACE DE CONTRO REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | EVALUACION
20-07-2024 | M-903 | 23:45 | 1:00 1,3 NO MC | PROBLEMA DE PARTIDA SISTEMA ELECTRICO BATERIAS SIN CARGA
22-07-2024 | M-775 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | EVALUAR ENLACE CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | EVALUACION
PROBLEMA DE ENLACE CONTROL REMOTO / CAMBIO CONTROL REMOTO
22-07-2024 | M-775 | 7:00 | 11:30 4,5 Sl MC | DE BATERIAS SISTEMA ELECTRICO EVALUACION
23-07-2024 | M-688 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | PROBLEMA DE ENLACE, FIJACION DE BASE DE CR SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
REPARACION CORTE ELECTRICO LUCES DE TRABAJO, LUCES DELANTERA
24-07-2024 | M-710 | 23:00 | 1:30 2,5 NO MC | RELLENO HIDRAULICO SISTEMA ELECTRICO CORTE ELECTRICO
24-07-2024 | M-688 | 7:00 | 13:00 6,0 NO MC | SE REALIZA CAMBIO ALTERNADOR Y BATERIAS SISTEMA ELECTRICO ALTERNADOR MAL FUNCIONAMIENTO
MARCADOR DE
25-07-2024 | M-689 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | OSCILACION MARCADOR DE TEMPERATURA MOTOR SISTEMA ELECTRICO TEMPERATURA MAL FUNCIONAMIENTO
MARCADOR DE
25-07-2024 | M-689 | 7:00 | 12:00 5,0 Sl MC | OSCILACION MARCADOR DE TEMPERATURA MOTOR SISTEMA ELECTRICO TEMPERATURA MAL FUNCIONAMIENTO
CONTROL REMOTO
26-07-2024 | M-775 | 19:00 | 21:30 2,5 NO MC | SE CAMBIA BOBINAS CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO MAL FUNCIONAMIENTO
CALIBRAR CONTROL REMOTO / EVALUAR FUGA DE
05-08-2024 | M-775 | 3:00 | 5:00 2,0 NO MC | REFRIGERANTE SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO AJUSTE, REGULACION
05-08-2024 | M-783 | 14:00 | 15:20 1,3 NO MC | EVALUACION SISTEMA ELECTRICO LUCES DELANTERAS | SISTEMA ELECTRICO LUCES EVALUACION
SE REPARA CORTE CIRCUITO EN LUCES DELANTERAS, SE LUCES
10-08-2024 | M-713 | 19:00| 0:30 5,5 Sl MC | CHEQUEAN BOBINAS DE PAQUEO SISTEMA ELECTRICO CORTE ELECTRICO
SE REALIZA CAMBIO PARADA DE EMERGENCIA, SE PARADA DE
11-08-2024 | M-862 | 19:00 | 0:40 5,7 NO MC | REVISA CIRCUITO DE PARTIDA MOTOR SISTEMA ELECTRICO EMERGENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
M-838 | 19:00 | 22:00 3,0 MC | SE REPARA LINEA DE ALIMENTACION ARRANQUE CABLE
13-08-2024 NO SISTEMA ELECTRICO CORTO CIRCUITO
EVALUACION DE SENAL DE BAJO VOLTAJE DE SISTEMA LINEA ELECTRICA
15-08-2024 | M-920 | 19:00 | 23:50 4,8 NO MC | ELECTRICO SISTEMA ELECTRICO NO REGULA VOLTAIJE
EVALUACION CORTE ELCTRICO PANTALLA PLC DE
17-08-2024 | M-893 | 19:00 | 7:00 12,0 NO vc | CABINA SISTEMA ELECTRICO CABLE CORTE ELECTRICO
17-08-2024 | M-893 | 7:00 | 8:30 1,5 NO MC | SE EVALUA PANTALLA OPERADOR SISTEMA ELECTRICO DISPLAY MAL FUNCIONAMIENTO
SENSOR DE
PRESION
17-08-2024 | M-838 | 7:00 | 17:00 10,0 NO MC | CAMBIO SENSOR DE PRESION ATMOSFERICA SISTEMA ELECTRICO ATMOSFERICA LECTURA ERRONEA
REPARACION DE ELECTRO VALVULA DE ENGRASE / SE ELECTRO VALVULA
17-08-2024 | M-926 | 15:30 | 18:00 2,5 NO MC | RECUPERA PRESION DE REFUERZO SISTEMA ELECTRICO MAL FUNCIONAMIENTO
23-08-2024 | M-775 | 23:00 | 23:40 0,7 NO MC | SE CALIBRA CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | MAL FUNCIONAMIENTO
23-08-2024 | M-775 | 2:00 | 7:00 5,0 NO MC | PROBLEMA CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
23-08-2024 | M-775 | 7:00 | 10:30 3,5 Sl MC | PROBLEMA CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | MAL FUNCIONAMIENTO
MOTOR DE
30-08-2024 | M-862 | 1:00 | 7:00 | 12,0 NO MC | PROBLEMA DE ARRANQUE DE MOTOR SISTEMA ELECTRICO ARRANQUE MAL FUNCIONAMIENTO
MOTOR DE
30-08-2024 | M-862 | 7:00 | 10:00 3,0 Sl MC | PROBLEMA DE PARTIDA SISTEMA ELECTRICO ARRANQUE EVALUACION
MOTOR DE
04-09-2024 | M-688 | 22:00| 0:30 2,5 NO MC | CAMBIO MOTOR ARRANQUE SISTEMA ELECTRICO ARRANQUE CORTE ELECTRICO
05-09-2024 | M-838 | 19:00 | 0:30 5,5 Sl MC | PROBLEMA PARTIDA SISTEMA ELECTRICO LINEA ELECTRICA | CORTE ELECTRICO
SE REPARA SISTEMA DE LUCES DELANTERAS, SE LUCES DELANTERA
07-09-2024 | M-713 | 19:00 | 22:10 3,2 NO MC | CHEQUEA PRESION DE PARQUEO SISTEMA ELECTRICO CORTO CIRCUITO
07-09-2024 | M-775 | 5:00 | 6:00 1,0 NO MC | CHEQUEO CONTROL REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROL REMOTO | EVALUACION
09-09-2024 | M-926 | 19:00 | 21:10 2,2 NO MC | SE REPARA CORTE ELECTRICO FOCOS DELANTEROS SISTEMA ELECTRICO LUCES DELANTERA | CORTO CIRCUITO
SENSOR DE
SISTEMA ELECTRICO PRESION LECTURA ERRONEA
12-09-2024 | M-713 | 19:00 | 20:10 1,2 Sl MC | CAMBIO DE SENSOR DE PRESION ATMOSFERICA ATMOSFERICA
CABLE
14-09-2024 | M-893 | 22:00 | 23:00 1,0 NO MC | REPARACION DE CORTE ELECTRICO SISTEMA DE LUCES | SISTEMA ELECTRICO CORTO CIRCUITO
SENSOR DE
CAMBIO SENSOR DE PRESION DE LUBRICACION DE PRESION
18-09-2024 | M-862 | 2:00 | 4:00 2,0 NO MC | DIFERENCIALES, CHEQUEO DE A/C SISTEMA ELECTRICO DIFERENCIAL EVALUACION
19-09-2024 | M-838 | 22:40 | 0:30 18 NO MC | SE REPARA LINEA ALIMENTACION ALTERNADOR SISTEMA ELECTRICO ALTERNADOR CORTE ELECTRICO
22-09-2024 | M-688 | 0:15 | 1:30 1,3 NO MC | SE CAMBIA BATERIAS SISTEMA ELECTRICO BATERIAS MAL FUNCIONAMIENTO
SE REPARA PROBLEMA DE PARTIDA Y CONTROL
23-09-2024 | M-775 | 16:00 | 17:00 1,0 NO MC | REMOTO SISTEMA ELECTRICO CONTROLREMOTO | ¢\ yacion
SE CAMBIA MOTOR DE PARTIDA, PENDIENTE INSTALAR MOTOR DE
25-09-2024 | M-867 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | PECHUGA SISTEMA ELECTRICO ARRANQUE FALLA INTERNA
MOTOR DE
25-09-2024 | M-867 | 7:00 | 12:10 5,2 Sl MC | REPONER PROTECCION INFERIOR DE MOTOR SISTEMA ELECTRICO ARRANQUE FALLA INTERNA
EVALUACION DETENCION MOTOR DIESEL , CAMBIO MOTOR DE
27-09-2024 | M-781 | 16:30 | 19:00 | 2,5 NO MC | FUSIBLE PRINCIPAL, MOTOR DE ARRANQUE , BATERIAS | SISTEMA ELECTRICO ARRANQUE FALLA INTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
80/20 CAMBIO SELLOS FLEXIBLES CILINDRO LEVANTE
DERECHO, 80/20 CAMBIO SELLO TAPA CILINDRO fE\L/;?\IST(E:'”NDRO
02-05-2024 | M-689 | 19:00 | 5:00 10,0 NO MC | LEVANTE DERECHO SISTEMA HIDRAULICO MAL FUNCIONAMIENTO
80/20 CAMBIO FLEXIBLE ENFRIADOR HIDRAULICO, FLEXIBLE
02-05-2024 | M-893 | 2:00 | 7:00 5,0 NO MC | CAMBIAR FLEXIBLE RETORNO HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
80/20 SE CAMBIA FLEXIBLE ENFRIADOR HIDRAULICO,
CAMBIAR FLEXIBLE RETORNO HIDRAULICO, SE REALIZA FLEXIBLE
VLS DE ENGRASE AUTOMATICO, DIFERENCIAL TRASERO,
02-05-2024 | M-893 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | FILTRO DE AIRE SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
02-05-2024 | M-923 | 16:30| 19:00 2,5 NO MC | FUGA ACEITE FLEXIBLE LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE MAL FUNCIONAMIENTO
SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
03-05-2024 | M-893 | 19:00 | 20:45 1,8 Sl MC | SE CAMBIA MANGUERA RETORNO HIDRAULICO
03-05-2024 | M-923 | 19:00 | 22:20 3,3 ] MC | 80/20 CAMBI FLEXIBLE CILINDRO VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE MAL FUNCIONAMIENTO
EQUIPO SE TRASLADA A TALLER BONANZA PARA
CAMBIO DE FLEXIBLE DE LEVANTE DE CILINDRO FLEXIBLE
03-05-2024 | M-781 | 15:00 | 19:00 4,0 NO MC | DERECHO. SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
ESTANQUE
03-05-2024 | M-781 | 11:00 | 11:30 0,5 NO MC | RELLENO DE ACEITE HDCO SISTEMA HIDRAULICO HIDRAULICO BAJO NIVEL
03-05-2024 | M-775 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | SE EVALUA FUGA FLEXIBLE ENFRIADOR HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
04-05-2024 | M-775 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | 80/20 CAMBI FLEXIBLE ENFRIADOR HDCO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
CAMBIO DE FLEXIBLE DE LEVANTE , RELLENO ACEITE FLEXIBLE
04-05-2024 | M-781 | 19:00 | 1:00 6,0 NO MC | HCO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
SE DEBE EVALUAR CILINDRO POR POSIBLE TRASPASO DE CILINDRO LEVANTE
04-05-2024 | M-710 | 2:00 | 7:00 5,0 NO MC | CILINDRO DE LEVANTE. SISTEMA HIDRAULICO MAL FUNCIONAMIENTO
04-05-2024 | M-775 | 7:00 | 9:30 2,5 Sl MC | 80/20 CAMBI FLEXIBLE ENFRIADOR HDCO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE MAL FUNCIONAMIENTO
04-05-2024 | M-920 | 8:10 | 9:40 1,5 NO MC | 80/20 CAMBIO FLEXIBLE DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE MAL FUNCIONAMIENTO
CILINDRO
09-05-2024 | M-783 | 23:00| 7:00 8,0 NO MC | CAMBIO CILINDRO DE DIRECCION LADO DERECHO SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION FUGA EXTERNA
CILINDRO
09-05-2024 | M-783 | 7:00 | 10:50 3,8 Sl MC | CAMBIO DE CILINDRO DIRECCION LADO DERECHO SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION FUGA EXTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
10-05-2024 | M-775 | 19:00 | 4:00 9,0 NO MC | EVALUAR FUGA ARTICULACION CENTRAL
10-05-2024 | M-862 | 11:00 | 18:00 7,0 NO MC | FUGA FLEXIBLE DE LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE LEVANTE | FUGA EXTERNA
JOYSTICK LEVANTE
12-05-2024 | M-862 | 0:30 | 2:30 2,0 NO MC | EVALUAR FUNCION DE LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO Y VOLTEO EVALUACION
15-05-2024 | M-867 | 8:30 | 11:00 2,5 NO MC | SE REPARA FUGA POR FLEXIBLE BOMBA GRASA SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
SE TERMINA INSTALACION CILINDRO DIRECCION CILINDRO
16-05-2024 | M-713 | 7:00 | 11:00 4,0 Sl MC | IZQUIERDO SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION MAL FUNCIONAMIENTO
CAMBIO DE CANERIA DE CILINDRO DE VOLTEO, CANERIA CILINDRO
20-05-2024 | M-781 | 14:30 | 16:30 2,0 NO MC | CANERIA ROTA POR SOLDADURA. SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE FUGA EXTERNA
FLEXIBLE CILINDRO
20-05-2024 | M-862 | 16:30 | 19:00 2,5 NO MC | FUGA FLEXIBLE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO FUGA EXTERNA
ASISTENCIA DE EQUIPO PARA TRASLADO / CAMBIO DE
22-05-2024 | M-689 | 16:00 | 19:00 3,0 NO MC | CILINDRO LEVANTE LH SISTEMA HIDRAULICO CILINDRO LEVANTE | ¢\ oA ExTERNA
CAMBIO CANERIA DE CILINDRO DE LEVANTE IZQUIERDO
23-05-2024 | M-689 | 19:00 | 4:00 9,0 Sl MC | Y REPOSICION DE PASADOR CILINDRO LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO CILINDRO LEVANTE | FUGA EXTERNA
REPARACION FUGA HIDRAULICA POR ESTANQUE, SE ESTANQUE
24-05-2024 | M-781 | 3:00 | 4:00 1,0 NO MC | REAPRETAN FLLEXIBLES DE RETORNO MAS RELLENO SISTEMA HIDRAULICO HIDRAULICO FUGA EXTERNA
28-05-2024 | M-775 | 20:40 | 0:00 3,3 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE DE DIRECION CILINDRO IZQUIERDO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
BLOCK LEVANTE Y
28-05-2024 | M-690 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | EVALUACION MOVIMIENTO DE LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO EVALUACION
SE CAMBIA FLEXIBLE ENFRIAMIENTO DIFERENCIAL FLEXIBLE
30-05-2024 | M-838 | 19:00 | 22:30 3,5 NO MC | DELANTERO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
SE REALIZA CHEQEUO SENSOR DE CHASIS QUE VA EN EL BLOCK DE
BOMBA DE FLUJO SECUNDARIA, EVALUAR FLUJO SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION
30-05-2024 | M-920 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | BOMBA SENSOR DANADO
31-05-2024 | M-899 | 23:45 | 1:30 1,8 NO MC | 80/20 CAMBIO FLEXIBLE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE DESGASTE POR ROCE
BLOCK DE
E DRAUL N
01-06-2024 | M-920 | 2:30 | 7:00 4,5 NO MC | MEDIR CAUDAL BOMBA AUXILIAR DE DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION SENSOR DANADO
BOMBA
01-06-2024 | M-920 | 7:00 | 10:20 3,3 S| MC | MEDIR CAUDAL BOMBA AUXILIAR DE DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION EVALUACION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
BLOCK LEVANTE Y
02-06-2024 | M-710 | 19:00 | 22:00 3,0 NO MC | SE REPRETA NIPLE BLOCK L/V SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO FUGA EXTERNA
FLEXIBLE
03-06-2024 | M-838 | 19:00 | 1:00 6,0 Sl MC | SE INSTALA FLEXIBLES CILINDRO DIRECCION IZQUIERDO | SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION FUGA EXTERNA
EVALUAR FUGA POR CILINDRO LEVANTE DERECHO CILINDRO LEVANTE
04-06-2024 | M-689 | 13:00| 19:00 6,0 NO MC | (SELLO TAPA) SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
05-06-2024 | M-689 | 19:00 | 1:00 6,0 ] MC | SE CAMBIA SELLO TAPA CILINDRO LEVANTE DERECHO | SISTEMA HIDRAULICO CILINDRO LEVANTE | FUGA EXTERNA
SE NORMALIZA NIVEL HIDRAULICO, SE LUBRICA HUESO DEPOSITO
05-06-2024 | M-893 | 21:30| 0:00 2,5 NO MC | PERRO SISTEMA HIDRAULICO BAJO NIVEL
ELIMINACION DE FUGA HIDRAULICA SECTOR EJE
08-06-2024 | M-783 | 7:00 | 9:40 2,7 Sl MC | TRASERO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
FLEXIBLE
ARTICULACION
09-06-2024 | M-775 | 19:00 | 23:00 4,0 NO MC | FUGA POR SECTOR ARTICULACION CENTRAL SISTEMA HIDRAULICO CENTRAL DESGASTE
EVALUACION CILINDRO DE DIRECCION, CAMBIO DE CILINDRO
09-06-2024 | M-710 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | CLAXON SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION EVALUACION
CAMBIO FLEXIBLES DE FRENO EJE TRASERO /
EVALUACION DE P OTENCIA DE MOTOR (PRESION DE FLEXIBLE
10-06-2024 | M-893 | 19:00 | 4:00 9,0 NO MC | REFUERZO) SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE
10-06-2024 | M-775 | 14:45 | 19:00 4,3 NO MC | FUGA FLEXIBLE SALIDA DE BBA HIDRAULICA FUGA EXTERNA
10-06-2024 | M-783 | 16:00 | 19:00 3,0 NO MC | CAMBIO DE FLEXIBLE DE CILINDRO VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
11-06-2024 | M-775 | 19:00 | 3:00 8,0 Sl MC | FUGA FLEXIBLE SALIDA DE BBA HIDRAULICA SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
CAMBIO DE FLEXIBLE DE CILINDRO VOLTEO / CAMBIO FLEXIBLE
11-06-2024 | M-783 | 19:00 | 23:00 4,0 Sl MC | VALVULA LOCK UP SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
11-06-2024 | M-783 | 7:00 | 8:30 1,5 NO MC | MANTENCIO DE VALVULA LOCK UP SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
12-06-2024 | M-867 | 7:00 | 12:00 5,0 NO MC | 80/20 CAMBIO FLEXIBLE CILINDRO LEVANTE DERECHO | SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
SENSOR NIVEL
ESTANQUE
12-06-2024 | M-838 | 7:00 | 10:30 3,5 NO MC | SE CAMBIA SENSOR NIVEL HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO HIDRAULICO MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla | Falla
FUGA POR CANERIA INFERIOR CILINDRO LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO | CANERIACILINDRO | o\~ o rERNA
13-06-2024 | M-862 | 5:00 | 7:00 | 2,0 NO | MC |(TELEFONO) LEVANTE
CILINDRO LEVANTE
14-06-2024 | M-710 | 19:00 | 3:00 8,0 NO MC | CAMBIAR SELLO CILINDRO LEVANTE DERECHO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
80/20 SE CAMBIA FLEXIBLE LEVANTE LADO DERECHO,
15-06-2024 | M-688 | 19:00 | 2:00 7,0 NO MC | 80/20 CAMBIO FLEXIBLE SALIDA BOMBA HIDRAULICA SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
16-06-2024 | M-899 | 1:15 | 5:00 3,8 NO MC | FUGA FLEXIBLE LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
SE ELIMINA FAUGA DE ACEITE POR CANERIA DE CANERIA CILINDRO
18-06-2024 | M-690 | 12:00 | 13:30 1,5 NO MC | CILINDRO DE LAVANTE. SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE FUGA EXTERNA
SISTEMA HIDRAULICO TERMOSTATO DE | DESGASTE
20-06-2024 | M-899 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | PROBLEMA DE TEMPERATURA MOTOR DIESEL MOTOR DIESEL
SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE VOLTEO
20-06-2024 | M-923 | 10:00 | 14:00 4,0 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE DE VOLTEO DESGASTE
CILINDRO
20-06-2024 | M-688 | 13:30 | 19:00 5,5 NO MC | CAMBIO CILINDRO DE DIRECCION DERECHO SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION FUGA EXTERNA
CILINDRO
DIRECCION
21-06-2024 | M-688 | 19:00 | 22:20 3,3 Sl MC | CAMBIO CILINDRO DE DIRECCION DERECHO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
TERMOSTATO DE
21-06-2024 | M-899 | 19:00 | 6:00 11,0 Sl MC | PROBLEMA DE TEMPERATURA MOTOR DIESEL SISTEMA HIDRAULICO MOTOR DIESEL DESGASTE
CAMBIO DE SELLOS DE FLEXIBLE ALIMENTACION BLOCK FLEXIBLE LEVANTE
22-06-2024 | M-867 | 19:00 | 5:00 10,0 NO MC | DE LEVANTE Y VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
CILINDRO
22-06-2024 | M-688 | 14:00 | 16:00 2,0 NO MC | FUGA POR CILINDRO DERECHO (CONECTOR) SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION FUGA EXTERNA
22-06-2024 | M-920 | 9:30 | 11:20 1,8 NO MC | FUGA DE HIDRAULICO POR IDENTIFICAR SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE EVALUACION
23-06-2024 | M-783 | 19:00 | 22:30 3,5 NO MC | EVALUACION DE FUGA DE ACEITE HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA




] Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
CAMBIO FLEXIBLE DE PILOTAJE / RELLENO ACEITE SISTEMA HIDRAULICO | TLEXIBLE PILOTAJE
23-06-2024 | M-688 | 7:00 | 10:30 | 3,5 NO MC | HIDRAULICO DIRECCION DESGASTE
FLEXIBLE
26-06-2024 | M-688 | 19:00 | 23:30 | 4,5 NO | MC | EVALUAR FUGA DE ACEITE SECTOR EJE TRASERO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
CILINDRO
29-06-2024 | M-713 | 11:30 | 19:00 | 7,5 NO | MC | CAMBIO CILINDRO DIRECCION SISTEMAHIDRAULICO | 1y e ccion MAL FUNCIONAMIENTO
CILINDRO
30-06-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 | 12,0 NO | MC | CAMBIO CILINDRO DIRECCION DERECHO SISTEMAHIDRAULICO | 1 peccion MAL FUNCIONAMIENTO
30-06-2024 | M-838 | 1:00 | 5:00 4,0 NO MC | 80/20 SE CAMBI FLEXIBLE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE MAL FUNCIONAMIENTO
CILINDRO
30-06-2024 | M-775 | 2:10 | 7:00 | 4,8 NO | MC | PROBLEMA DIRECCION (SE ARTICULA) SISTEMA HIDRAULICO | DIRECCION FUGA INTERNA
CILINDRO
30-06-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | PROBLEMA DIRECCION (SE ARTICULA) SISTEMAHIDRAULICO | 1 peccion FUGA INTERNA
CAMBIO CILINDRO DIRECCION DERECHO, SOLDAR CILINDRO
30-06-2024 | M-713 | 7:00 | 18:00 | 11,0 I MC | TAPAS PASADOR CILINDRO BASCULACION SISTEMA HIDRAULICO | DIRECCION FUGA EXTERNA
CILINDRO
SE EVALUA DIRECCION, CILINDRO IZQUIERDO CON DIRECCION
01-07-2024 | M-775 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | FUGA INTERNA SISTEMA HIDRAULICO FUGA INTERNA
CILINDRO
01-07-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | EN PROCESO CAMBIO CILINDRO DIRECCION 1ZQUIERDO | > T EMAHIDRAULICO e cion FUGA INTERNA
SE TERMINA INSTALACION CILINDRO DIRECCION CILINDRO
02-07-2024 | M-775 | 19:00 | 0:00 5,0 I MC | 1IZQUIERDO Y SE REPONE VIDRIO SISTEMA HIDRAULICO | DIRECCION FUGA INTERNA
CAMBIO FLEXIBLE DE RETORNO BLOCK DE DIRECCIOM , | SISTEMA HIDRAULICO | FREXIBLE
02-07-2024 | M-690 | 20:30 | 0:00 3,5 NO | MC | REPARACION DE BOCINA DIRECCION DESGASTE
TERMOSTATO DE
04-07-2024 | M-899 | 7:00 | 10:30 | 3,5 s MC | PROBLEMA DE TEMPERATURA MOTOR DIESEL SISTEMA HIDRAULICO | MOTOR DIESEL FUGA EXTERNA
07-07-2024 | M-923 | 2:00 | 6:30 4,5 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE EN ARTICULACION CENTRAL SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE DESGASTE
CAMBIO FLEXIBLE DE PILOTAJE BLOCK DE LEVANTEY | SISTEMA HIDRAULICO | FLEXIBLE DEALTA | DESGASTE
07-07-2024 | M-867 | 7:00 | 1420 | 7,3 I MC | VOLTEO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
SE ELIMINAR FUGA POR FLEXIBLE DE BOMBA FLEXIBLE
08-07-2024 | M-688 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
SE ELIMINA FUGA POR CONECTOR DE FLEXIBLES DE NIPLE
08-07-2024 | M-903 | 19:00 | 22:30 3,5 Sl MC | REFRIGERACION DE EJES SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
08-07-2024 | M-713 | 7:00 | 11:00 4,0 ] MC | EVALUAR FLEXIBLES DE CILINDRO DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE EVALUACION
08-07-2024 | M-688 | 12:30| 19:00 6,5 NO MC | CAMBIO FLEXIBLES DE DIRECCION DERECHO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
EVALUAR FUGA HIDRAULICA SECTOR CONVERTIDOR DE
08-07-2024 | M-s38 | 7:00 | 19:00 12,0 . mc | Toraue SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE EVALUACION
EVALUAR FUGA HIDRAULICA SECTOR CONVERTIDOR DE FLEXIBLE
09-07-2024 | M-838 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | TORQUE SISTEMA HIDRAULICO EVALUACION
JOYSTICK LEVANTE
09-07-2024 | M-690 | 21:00| 1:00 4,0 NO MC | CAMBIO DE JOYSTICK DE MOVIMIENTOS DEL BALDE SISTEMA HIDRAULICO Y VOLTEO EVALUACION
09-07-2024 | M-688 | 7:00 | 10:30 3,5 sl MC | FUGA POR NIPLE FLEXIBLE DE DIRECCION DERECHO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
CILINDRO LEVANTE
09-07-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | EVALUAR FUGA POR CILINDRO DE LEVANTE DERECHO | SISTEMA HIDRAULICO EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE ENFRIADOR HIDRAULICO Y PANEL ENFRIADOR
09-07-2024 | M-775 | 9:20 | 19:00 9,7 NO MC | LAVADO DE ENFRIADORES SISTEMA HIDRAULICO HIDRAULICO MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUAR FUGA HIDRAULICA SECTOR CONVERTIDOR DE FLEXIBLE
09-07-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | TORQUE SISTEMA HIDRAULICO EVALUACION
10-07-2024 | M-713 | 19:00 | 23:30 4,5 Sl MC | EVALUAR FUGA POR CILINDRO DE LEVANTE DERECHO | SISTEMA HIDRAULICO CILINDRO LEVANTE | EVALUACION
EVALUAR FUGA DE ACEITE HIDRAULICO / CAMBIO SISTEMA HIDRAULICO CANERIA CILINDRO
10-07-2024 | M-862 | 23:50 | 7:00 7,2 NO MC | CANERIA DE CILINDRO LEVANTE LADO DERECHO LEVANTE FUGA EXTERNA
EVALUAR FUGA HIDRAULICA SECTOR CONVERTIDOR DE FLEXIBLE
10-07-2024 | M-838 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | TORQUE SISTEMA HIDRAULICO EVALUACION
FUGA CILINDRO DE DIRECCION LADO CABINA , FUGA DE CILINDRO
ACEITE POR DEBAJO DEL MOTOR , FUGA JOYSTICK SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION
10-07-2024 | M-710 | 3:00 | 7:00 4,0 NO MC | LEVANTE Y VOLTEO FUGA EXTERNA
FLEXIBLE
10-07-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 12,0 S| MC | IDENTIFICAR FUGA SECTOR CONVERTIDOR SISTEMA HIDRAULICO EVALUACION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
CANERIA CILINDRO
10-07-2024 | M-862 | 7:00 | 13:00 6,0 Sl MC | 80/20 CAMBIO CANERIA CILINDRO LEVANTE DERECHO SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE FUGA EXTERNA
CAMBIO FLEXIBLES JOYSTICK DE DIRECCION, CHEQUEO FLEXIBLE JOYSTICK
10-07-2024 | M-713 | 15:50 | 19:00 3,2 NO MC | PARTIDA CON C/R SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE Y VOLTEO | FUGA EXTERNA
11-07-2024 | M-838 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | IDENTIFICAR FUGA SECTOR CONVERTIDOR SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE EVALUACION
11-07-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 12,0 ] MC | IDENTIFICAR FUGA SECTOR CONVERTIDOR SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE EVALUACION
12-07-2024 | M-838 | 19:00 | 21:00 2,0 Sl MC | IDENTIFICAR FUGA SECTOR CONVERTIDOR SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE EVALUACION
CANERIA CILINDRO
12-07-2024 | M-903 | 4:00 | 7:00 3,0 NO MC | FUGA POR CANERIA DE LEVANTE (TELEFONO) SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE FUGA EXTERNA
CANERIA CILINDRO
12-07-2024 | M-903 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | 80/20 CAMBIO CANERIA CILINDRO LEVANTE DERECHO | SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE FUGA EXTERNA
12-07-2024 | M-713 | 7:00 | 11:00 4,0 NO MC | SE CAMBIA SELLO NIPLE CILINDRO DIRECCION DERECHO | SISTEMA HIDRAULICO NIPLE FUGA EXTERNA
SE CAMBIA NIPLES JOYSTICK DE L/V Y FLEXIBLES JOYSTICK
12-07-2024 | M-783 | 7:00 | 12:30 5,5 NO MC | JOYSTICK DE DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION MAL FUNCIONAMIENTO
CANERIA CILINDRO
13-07-2024 | M-903 | 19:00 | 23:00 4,0 Sl MC | SE CAMBIO CANERIA CILINDRO LEVANTE DERECHO SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE HABILITACION
SELLOS FLEXIBLE
13-07-2024 | M-899 | 16:00 | 19:00 3,0 NO MC | CAMBIO SELLO FLEXIBLE CILINDRO LEVANTE IZQUIERDO | SISTEMA HIDRAULICO DE LEVANTE FUGA EXTERNA
SE CAMBIO SELLO FLEXIBLE CILINDRO LEVANTE SELLOS FLEXIBLE
14-07-2024 | M-899 | 19:00 | 22:00 3,0 Sl MC | 1ZQUIERDO SISTEMA HIDRAULICO DE LEVANTE FUGA EXTERNA
VALVULA DE
SE ELIMINA FUGA POR SELLO VALVULA RELIF BLOCK SISTEMA HIDRAULICO ALIVIO BLOCK DE
14-07-2024 | M-689 | 19:00 | 22:00 3,0 NO MC | LEVANTE Y VOLTEO LEVANTE Y VOLTEO | MAL FUNCIONAMIENTO
BOTONERA DE
14-07-2024 | M-713 | 15:30| 17:30 | 2,0 NO MC | SE BOTONERA DE MARCHAS SISTEMA HIDRAULICO | MARCHAS HABILITACION
CANERIAS Y
15-07-2024 | M-838 | 5:00 | 7:00 2,0 NO MC | CAMBIAR CANERIA VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO DUCTOS FUGA EXTERNA
CANERIAS Y
15-07-2024 | M-838 | 7:00 | 10:00 3,0 Sl MC | SE CAMBIA CANERIA CILINDRO VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO DUCTOS FUGA EXTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
SE NORMALIZA FLEXIBLES JOYSTICK DE L/V, SE CAMBIA FLEXIBLE JOYSTICK
16-07-2024 | M-690 | 7:00 | 11:30 | 4,5 NO MC | V/V BLOQUEO HDCO DE PUERTA CABINA SISTEMA HIDRAULICO | LEVANTEYVOLTEO | hesoasTE
ENFRIADOR
17-07-2024 | M-838 | 16:30 | 18:00 | 1,5 NO MC | PROBLEMA DE TEMPERATURA DE HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO | HIDRAULICO TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
SE NORMALIZAN MOVIMIENTOS HIDRAULICOS BLOCK LEVANTE Y
18-07-2024 | M-690 | 3:00 | 4:00 1,0 NO MC | LEVANTE Y VOLTEO SISTEMAHIDRAULICO 5, 1¢0 MAL FUNCIONAMIENTO
CILINDRO
19-07-2024 | M-713 | 1:15 | 7:00 5,8 NO MC | EVALUAR GOLPE EN CILINDROS DE DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO | DIRECCION EVALUACION
CILINDRO
21-07-2024 | M-713 | 19:00| 21:45 | 2,8 NO MC | JUEGO EXCESIVO EN CILINDRO DE DIRECCION SISTEMAHIDRAULICO |y e ccion SUELTO
CAMBIO CILINDRO DE LEVANTE POR QUIEBRE DE CILINDRO LEVANTE
21-07-2024 | M-893 | 20:45| 7:00 | 10,3 NO MC | VASTAGO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
CILINDRO
21-07-2024 | M-688 | 7:00 | 9:30 2,5 NO | MC |SE ELIMINA FUGA POR CILINDRO DE DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO | DIRECCION FUGA EXTERNA
CAMBIO FILTROS DE RETORNO HIDRAULICO / FILTRO
22-07-2024 | M-688 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | NIVELACION DE EJES + CAMBIO DE FILTROS SISTEMA HIDRAULICO | HIDRAULICO OBSTRUIDO
23-07-2024 | M-903 | 19:00 | 2:20 73 NO MC | ELIMINAR FUGA HCO SECTOE DIFERENCIAL DELANTERO | SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
24-07-2024 | M-775 | 20:00 | 0:10 4,2 NO MC | FUGA HCO FLEX SUPERIOR SECTOR DE TRANSMISION SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
24-07-2024 | M-903 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | FUGA HCO POR EJE DELANTERO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
SE REALIZA CAMBIO CANERIA INFERIOR CILINDRO CANERIA CILINDRO
24-07-2024 | M-862 | 10:00| 17:00 | 7,0 NO MC | LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO | LEVANTE MAL FUNCIONAMIENTO
JOYSTICK LEVANTE
25-07-2024 | M-690 | 3:00 | 6:10 3,2 NO MC | PROBLEMA DE VOLTEO CHEQUEO DE JOYSTICK SISTEMAHIDRAULICO 51 7e0 EVALUACION
ESTANQUE
25-07-2024 | M-713 | 15:00| 15:30 | 0,5 NO MC | RELLENO ACEITE HIDRAULICO Y TRANSMISION SISTEMA HIDRAULICO | HIDRAULICO BAJO NIVEL
SENSOR NIVEL
ESTANQUE
26-07-2024 | M-713 | 21:50 | 3:30 5,7 NO MC | SE REPARA LINEA SENSOR NIVEL HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO | HIDRAULICO FUGA EXTERNA
26-07-2024 | M-688 | 22:00 | 23:30 1,5 NO MC | SE CAMBIA FLEXIBLE CILINDRO DIRECCION DERECHO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
CAMBIO DE V/V LANZADERAS DE MOVIMIENTOS VALVULA
02-08-2024 | M-690 | 20:00 | 22:50 2,8 NO MC | LEVANTE Y VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO LANZADERA MAL FUNCIONAMIENTO
FLEXIBLE
EVALUAR FUGA HIDRAULICA POR FLEXIBLE DE ARTICULACION
02-08-2024 | M-903 | 17:30| 19:00 1,5 NO MC | RETORNO BLOCK DE LEVANTE Y VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO CENTRAL FUGA EXTERNA
EVALUACION SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE Y VOLTEO BLOCK LEVANTE Y
02-08-2024 | M-690 | 15:00 | 16:00 1,0 NO MC |, RELLENO HCO. SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO AJUSTE, REGULACION
FLEXIBLE
EVALUAR FUGA POR FLEXIBLE DE RETORNO ARTICULACION
03-08-2024 | M-903 | 6:00 | 7:00 1,0 NO MC | HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO CENTRAL FUGA EXTERNA
CAMBIO FLEXIBLE DE RETORNO BLOCK LEVANTE Y FLEXIBLE BLOCK DE
03-08-2024 | M-903 | 7:00 | 11:10 4,2 Sl MC | VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE Y VOLTEO | DESGASTE
FLEXIBLE
05-08-2024 | M-862 | 13:00| 19:00 6,0 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE DE REFRIGERACION DE EJE TRASERO | SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
SE ELIMINA FUGA POR SELLOS DE LAS GEMELAS BLOCK BLOCK LEVANTE Y
10-08-2024 | M-783 | 19:00| 2:00 7,0 NO MC | LEVANTE Y VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO FUGA EXTERNA
SE CHEQUEAN PRESIONES HIDRAULICAS ( CAMBIO JOYSTICK LEVANTE
10-08-2024 | M-690 | 22:00 | 7:00 9,0 NO MC | JOYSTIK SISTEMA HIDRAULICO Y VOLTEO FUGA EXTERNA
11-08-2024 | M-688 | 1:10 | 6:00 4,8 NO MC | SE REALIZA CAMBIO FLEXIBLE LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
SE CHEQUEA SISTEMA DE PARQUEO ENCONTRANDO
ISTEMA HIDRAULI BLOCK PARQUE
14-08-2024 | M-713 | 19:00 | 1:50 6,8 NO MC | SPOLL PEGADO DEL BLOCK DE PARQUEO SIS uLIco oc QUEO | hestRUIDO
EVALUAR PROBLEMA DE RETENCION DE BALDE CON BLOCK LEVANTE Y
16-08-2024 | M-862 | 1:00 | 7:00 6,0 NO MC | CARGA SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO EVALUACION
EVALUAR PROBLEMA DE RETENCION DE BALDE CON BLOCK LEVANTE Y
16-08-2024 | M-862 | 7:00 | 10:00 3,0 Sl MC | CARGA SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO EVALUACION
SISTEMA HIDRAULICO St)ci(T:EOLEVANTE Y
17-08-2024 | M-688 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | FUGA POR BLOCK DE LEVANTE FUGA EXTERNA
18-08-2024 | M-923 | 7:00 | 9:30 2,5 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE VOLTEO | DESGASTE
19-08-2024 | M-899 | 11:00 | 16:00 5,0 NO MC | CAMBIO DE FLEXIBLES DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE VOLTEO | FUGA EXTERNA
20-08-2024 | M-893 | 21:50 | 23:00 1,2 NO MC | EVALUACION DE FUGA HIDRAULICA SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
20-08-2024 | M-926 | 10:00 | 12:30 2,5 NO MC | FUGA DE ACEITE HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino Continua Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
24-08-2024 | M-783 | 14:20 | 16:30 2,2 NO MC | SE CAMBIO FLEXIBLE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
SE CAMBIA SELLOS Y PENOS BRIDA FLEXIBLES CILINDRO SELLOS FLEXIBLE
25-08-2024 | M-688 | 19:00 | 23:30 4,5 NO MC | LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO DE LEVANTE FUGA EXTERNA
SE CHEQUEAN PRESIONES DE TRABAJO, SE LAVAN BLOCK VALVULAS
27-08-2024 | M-775 | 7:00 | 8:40 1,7 NO MC | ENFRIADORES SISTEMA HIDRAULICO PRINCIPAL AJUSTE, REGULACION
EVALUACION DE MOVIMIENTOS DE LEVANTE, FALLA EN CILINDRO LEVANTE
28-08-2024 | M-781 | 17:00 | 19:00 2,0 NO MC | CILINDRO DE LEVANTE P2 SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
CILINDRO LEVANTE
29-08-2024 | M-781 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | PROCESO CAMBIO CILINDRO LEVANTE LADO DERECHO | SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
30-08-2024 | M-867 | 0:30 | 3:30 3,0 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE VOLTEO | DESGASTE
ELIMINACION DE FUGA DE ACEITE SECTOR FLEXIBLE
30-08-2024 | M-689 | 7:00 | 11:50 4,8 NO MC | TRANSMISION SISTEMA HIDRAULICO TRANSMISION DESGASTE
CANERIA CILINDRO
01-09-2024 | M-775 | 10:00 | 16:00 6,0 NO MC | CAMBIO CANERIA CILINDRO LEVANTE DERECHO SISTEMA HIDRAULICO LEVANTE FUGA EXTERNA
CILINDRO DE
03-09-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | REALIZAR CAMBIO DE CILINDRO DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO FUGA EXTERNA POR SELLO
04-09-2024 | M-867 | 23:00 | 2:30 3,5 NO MC | CAMBIO CONECTOR DE CILINDRO LEVANTE LH SISTEMA HIDRAULICO CILINDRO LEVANTE | CONECTOR DANADO
CILINDRO DE
04-09-2024 | M-862 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO CILINDRO DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO FUGA EXTERNA POR SELLO
CILINDRO DE
04-09-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | SE CAMBIA CILINDRO VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO FUGA EXTERNA POR SELLO
BLOCK PARQUEO
04-09-2024 | M-689 | 10:10 | 19:00 8,8 NO MC | PROBLEMA PARQUEO, A/C Y CAIDA PANTOGRAFO SISTEMA HIDRAULICO EVALUACION
CILINDRO DE
05-09-2024 | M-862 | 19:00 | 23:30 4,5 Sl MC | SE CAMBIA CILINDRO VOLTEO, SE REGULAN PRESIONES | SISTEMA HIDRAULICO VOLTEO FUGA EXTERNA POR SELLO
PROBLEMA PARQUEO SE CARGAN ACUMULADORES, SE
CAMBIA BLOWER AIRE ACONDICIONADO Y CAIDA SISTEMA HIDRAULICO BLOCK PARQUEO
05-09-2024 | M-689 | 19:00 | 0:50 5,8 Sl MC | PANTOGRAFO BAJA PRESION DE SISTEMA
CILINDRO
07-09-2024 | M-688 | 13:30 | 19:00 5,5 NO MC | CORTE PUNO CILINDRO DIRECCION DERECHO SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION CORTE
CILINDRO
08-09-2024 | M-688 | 19:00 | 0:00 5,0 Sl MC | CORTE PUNO CILINDRO DIRECCION DERECHO SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION CORTE




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
VALVULA
REDUCTORA DE
08-09-2024 | M-920 | 19:00 | 20:20 1,3 NO MC | SE REALIZA CAMBIO VALVULA REDUCTORA SISTEMA HIDRAULICO PILOTAJE MAL FUNCIONAMIENTO
10-09-2024 | M-920 | 19:00 | 0:40 5,7 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA POR FLEXIBLE
10-09-2024 | M-781 | 5:10 | 7:00 1,8 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE DE PILOTAJE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
CAMBIO DE FLEXIBLE DE PILOTAJE DE VOLTEO . FLEXIBLE VOLTEO
10-09-2024 | M-781 | 7:00 | 9:30 2,5 Sl MC | RELLENO DE HCO SISTEMA HIDRAULICO DESGASTE
FLEXIBLE
SE CHEQUEA FUGA HIDRAULICA, CAMBIAR FLEXIBLES ENFRIADOR
11-09-2024 | M-713 | 22:00| 7:00 9,0 NO MC | ENFRIADOES HIDRAULICOS QUEDARON MARCADOS SISTEMA HIDRAULICO HIDRAULICO DESGASTE
12-09-2024 | M-926 | 22:50| 7:00 8,2 NO MC | CAMBIO DE FLEXIBLE DE CILINDRO DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE VOLTEO | DESGASTE
12-09-2024 | M-926 | 7:00 | 9:30 2,5 Sl MC | CAMBIO DE FLEXIBLE DE CILINDRO DE VOLTEO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE VOLTEO | DESGASTE
NIPLE CILINDRO DE
13-09-2024 | M-688 | 12:00 | 13:20 1,3 NO MC | FUGA POR CONECTOR DE CILINDRO DE DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION FUGA EXTERNA
EVALUACION DE FUGA ACEITE HIDRAULICO CILINDRO CILINDRO
14-09-2024 | M-688 | 19:00 | 22:50 3,8 Sl MC | DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION FUGA EXTERNA
14-09-2024 | M-688 | 12:00 | 19:00 7,0 NO MC | FUGA POR CONECTOR DE CILINDRO DE DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO CONECTORES FUGA EXTERNA
FLEXIBLE BAJO
16-09-2024 | M-783 | 10:40 | 19:00 8,3 NO MC | EVALUAR FUGA DE ACEITE HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO CABINA MAL FUNCIONAMIENTO
19-09-2024 | M-688 | 7:00 | 11:00 4,0 NO MC | SE ELIMINA FUGA HIDRAULICA SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
20-09-2024 | M-903 | 11:20 | 14:00 2,7 NO MC | SE ELIMINA FUGA HIDRAULICA, SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
SE CAMBIA FLEXIBLE HIDRAULICO, SE CAMBIA FLEXIBLE FLEXIBLE
20-09-2024 | M-710 | 7:00 | 11:50 4,8 NO MC | JOYSTICK DIRECCION, SE REVISA AIRE ACONDICIONADO | SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
21-09-2024 | M-775 | 10:30 | 19:00 8,5 NO MC | FUGA HIDRAULICA CILINDRO LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO CILINDRO LEVANTE | FUGA EXTERNA
22-09-2024 | M-710 | 19:00 | 21:00 2,0 NO MC | SE REAPRETA NIPLE FLEXIBLE DIRECCION SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
22-09-2024 | M-775 | 19:00 | 4:00 9,0 Sl MC | SE CAMBIA FLEXIBLE CILINDERO LEVANTE IZQUIERDO SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE FUGA EXTERNA
CILINDRO
E DRAUL EXTE
24-09-2024 | M-688 | 19:00 | 23:00 4,0 NO MC | SE CAMBIA NIPLE CILINDRO DIRECCION DERECHO SISTEMA HIDRAULICO DIRECCION FUGA EXTERNA
SISTEMA HIDRAULICO EL|rE<)E(IchL|E0N SUELTO
25-09-2024 | M-710 | 19:00 | 21:15 2,3 NO MC | SE REPARETA FLEXIBLE CILINDRO DIRECCION




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
EVALUAR FUGA ACEITE HCO SECTOR ACUMULADOR DE FLEXIBLE
25-09-2024 | M-783 | 10:50 | 12:10 1,3 NO MC | FRENO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
ESTANQUE
26-09-2024 | M-867 | 4:40 | 6:20 1,7 NO MC | FUGA DE HIDRAULICO POR ESTANQUE SISTEMA HIDRAULICO | HIDRAULICO FUGA EXTERNA
26-09-2024 | M-920 | 3:00 | 5:10 2,2 NO MC | FLEXIBLE DE VOLTEO CON FUGA SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE VOLTEO | DESGASTE
27-09-2024 | M-689 | 4:10 | 7:00 2,8 NO MC | FUGA DE HIDRAULICO POR FLEXIBLE DE LEVANTE SISTEMA HIDRAULICO FLEXIBLE LEVANTE | FUGA EXTERNA
CILINDRO LEVANTE
27-09-2024 | M-689 | 7:00 | 16:15 9,3 S| MC | CAMBIO DE SELLO CILINDRO LEVANTE DERECHO SISTEMA HIDRAULICO FUGA EXTERNA
CAMBIO SELLO CANERIA CILINDRO DE VOLTEO, SELLO CANERIA
29-09-2024 | M-689 | 13:00 | 14:00 1,0 NO MC | RELLENO HIDRAULICO SISTEMA HIDRAULICO SELLO CRISTALIZADO
FLEXIBLE
REFRIGERACION
CAMBIO DE FLEXIBLE DE REFRIGERACION EJE Y SISTEMA REFRIGERACION | 1y e encIAL
09-05-2024 | M-781 | 12:00 | 15:00 3,0 NO MC | RELLENO DE ACEITE DIF TRASERO DESGASTE
CAMBIO DE CONJUNTO ENFRIADORES POR FUGA EN ENFRIADOR
12-05-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | RADIADOR SISTEMA REFRIGERACION BAJA EFICIENCIA
FLEXIBLE
REFRIGERACION
CAMBIO DE FLEXIBLE DE REFRIGERACION EJE SISTEMA REFRIGERACION | 1) cepencIAL
12-05-2024 | M-903 | 7:00 | 16:00 9,0 NO MC | DELANTERO DELANTERO DESGASTE
CAMBIO DE CONJUNTO ENFRIADORES POR FUGA EN SISTEMA REFRIGERACION | ENFRIADOR BAJA EFICIENCIA
13-05-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | RADIADOR
DUCTO
13-05-2024 | M-783 | 19:00 | 0:30 5,5 NO MC | 80/20 CAMBIO FLEXIBLE DE REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
PANEL ENFRIADOR
13-05-2024 | M-862 | 22:30 | 6:00 7,5 NO MC | EVALUAR TEMPERATURA DE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
PANEL ENFRIADOR
13-05-2024 | M-688 | 19:00| 7:00 | 12,0 NO MC | EVALUAR TEMPERATURA DE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
CAMBIO DE CONJUNTO ENFRIADORES POR FUGA EN
13-05-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | RADIADOR SISTEMA REFRIGERACION | ENFRIADOR BAJA EFICIENCIA




Hora Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
PANEL ENFRIADOR
13-05-2024 | M-688 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | TEMPERATURA DE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
CAMBIO DE CONJUNTO ENFRIADORES POR FUGA EN ENFRIADOR
14-05-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | RADIADOR SISTEMA REFRIGERACION BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
14-05-2024 | M-688 | 19:00 5:00 10,0 Sl MC | TEMPERATURA DE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION REFRIGERANTE TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
DUCTO
17-05-2024 | M-783 | 3:40 4:20 0,7 NO MC | REPARACION DUCTO REFRIGERANTE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
DUCTO
. . REFRIGERANTE
18-05-2024 | M-838 | 7:00 12:00 5,0 NO MC | SE CAMBIA DUCTO RADIADOR SISTEMA REFRIGERACION FUGA EXTERNA
DUCTO
26-05-2024 | M-783 | 14:30 | 19:00 4,5 NO MC | FUGA DE REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
CAMBIO DE FLEXIBLE DE ENFRIADOR HIDRAULICO,
27-05-2024 | M-689 | 19:00 1:00 6,0 Sl MC | CAMBIO FLEXIBLE REFRIGERACION DE EJES SISTEMA REFRIGERACION | FLEXIBLE DESGASTE
SISTEMA REFRIGERACION EIEZJFCRTIgERANTE
27-05-2024 | M-783 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | EVALUACION DE FUGA DE REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
CAMBIO DE FLEXIBLE DE ENFRIADOR HIDRAULICO, FLEXIBLE
27-05-2024 | M-689 | 7:00 8:00 1,0 NO MC | CAMBIO FLEXIBLE REFRIGERACION DE EJES SISTEMA REFRIGERACION DESGASTE
DUCTO
06-06-2024 | M-862 | 19:00 | 22:00 3,0 NO MC | SE ELIMINA FUGA DE REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
BOMBA
EVALUACION DE BAJA PRESION DE REFRIGERACION DE SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERACION
06-06-2024 | M-783 | 7:00 17:00 10,0 NO MC | EJE, CHEQUEO DE BBA DE ENGRASE DE EJES BAJA PRESION
SENSOR NIVEL
16-06-2024 | M-862 | 8:00 10:00 2,0 NO MC | SE CHEQUEA SENSOR NIVEL REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUACION DE FUNCIONAMIENTO ELECTRO
E E E L E
22-06-2024 | M-689 | 21:20 | 22:00 0,7 NO MC | ELECTROVENTILADORES SISTEMA REFRIGERACION VENTILADOR MAL FUNCIONAMIENTO
23-06-2024 | M-903 | 22:00 7:00 9,0 NO MC | EVALUACION DE VIBRACION ASPA DE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | ASPA EVALUACION
DUCTO
23-06-2024 | M-713 | 12:50 | 16:30 3,7 NO MC | EVALUAR FUGA DE REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
23-06-2024 | M-903 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | EVALUACION DE VIBRACION ASPA DE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | ASPA EVALUACION




Hora Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino Continua Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
TERMOSTATO DE
01-07-2024 | M-920 | 0:00 2:00 2,0 NO MC | SE CAMBIA TERMOSTATO A/C SISTEMA REFRIGERACION | MOTOR DIESEL MAL FUNCIONAMIENTO
FLEXIBLE
REFRIGERACION
DIFERENCIAL
07-07-2024 | M-903 | 15:00 | 19:00 4,0 NO MC | CHEQUEO DE FUGA POR FLEXIBLE REFRIGERACION SISTEMA REFRIGERACION | DELANTERO EVALUACION
BOMBA
PRUEBA DE HERMETICIDAD DE EJE DELANTERO / REFRIGERACION
08-07-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO BOMBA DE REFRIGERACION SISTEMA REFRIGERACION | DE EJES FUGA INTERNA
ELECTRO
CAMBIO DE ELCTROVENTILADOR DE CONDENSADOR VENTILADOR A/C
09-07-2024 | M-903 | 7:00 10:40 3,7 NO MC | SISTEMA A/C SISTEMA REFRIGERACION MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUAR TEMPERATURA DE MOTOR / SE TENSA
CORREA DE BOMBA DE AGUAY RELLENO DE LIQUIDO TDEEN:COCITESCg:%ESA
10-07-2024 | M-775 | 19:00 | 20:30 1,5 Sl MC | REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION AJUSTE, REGULACION
BOMBA
SE REALIZA CAMBIO BOMBA DIFERENCIAL, FALTA REFRIGERACION
15-07-2024 | M-775 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | INSTALAR FLEXIBLES DIFERENCIAL SISTEMA REFRIGERACION | DE EJES FALLA INTERNA
FLEXIBLE
REFRIGERACION
CAMBIO FLEXIBLES BOMBA REFRIGERACION DIFERENCIAL
15-07-2024 | M-775 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | DIFERENCIALES SISTEMA REFRIGERACION | TRASERO DESGASTE
CAMBIO DE FILTRO REFRIGERACION DE DIFERENCIAL FILTRO
21-07-2024 | M-926 | 20:35| 23:50 3,3 NO MC | POR DANO EN SELLO + RELLENO DE DIFERENCIAL SISTEMA REFRIGERACION | DIFERENCIALES OBSTRUIDO
DUCTO
24-07-2024 | M-838 | 4:00 5:00 1,0 NO MC | FUGA DE REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE MAL FUNCIONAMIENTO
DUCTO
01-08-2024 | M-775 | 17:30| 19:00 1,5 NO MC | EVALUAR FUGA DE REFRIGERANTE DE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
DUCTO
02-08-2024 | M-775 | 19:00 0:30 5,5 Sl MC | EVALUAR FUGA DE REFRIGERANTE DE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
BOMBA
REFRIGERACION
17-08-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 SI MC | CAMBIO DE BBA DE REFRIGERACION DE EJES SISTEMA REFRIGERACION | DE EJES MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
SE EVALUA FUGA POR ENFRIADOR, SE TOMA PRUEBA
DE HERMETICIDAD DANDO 10 PSI Y LA FUGA ES POR EL EQEI:I-GEEZEI‘?EDOR
22-08-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 | 12,0 NO | MC | ENFRIADOR SISTEMA REFRIGERACION FUGA EXTERNA
PANEL ENFRIADOR
23-08-2024 | M-838 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
23-08-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
24-08-2024 | M-838 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
24-08-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
25-08-2024 | M-838 | 19:00 | 7:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
25-08-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | o oI GERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
REFRIGERANTE
SE REALIZA CHEQUEO DE PRESIONES, SE LAVAN
25-08-2024 | M-775 | 7:00 | 8:20 1,3 NO | MC | ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION CONTAMINACION
PANEL ENFRIADOR
26-08-2024 | M-838 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | o e o IGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
26-08-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
27-08-2024 | M-838 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
27-08-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
28-08-2024 | M-838 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | o e o IGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
28-08-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA




Hora Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino Continua Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
PANEL ENFRIADOR
29-08-2024 | M-838 | 19:00 | 7:00 | 12,0 Sl MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
PANEL ENFRIADOR
29-08-2024 | M-838 | 7:00 | 17:10 | 10,2 | MC | CAMBIO CONJUNTO ENFRIADORES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE BAJA EFICIENCIA
FILTRO
CAMBIO DE CABEZAL FILTROS DE REFRIGERACION DE REFRIGERANCION
14-09-2024 | M-775 [ 19:00 | 20:30 | 1,5 NO | MC |EJES SISTEMA REFRIGERACION | DIFERENCIALES | SUELTO
DUCTO
16-09-2024 | M-783 | 7:00 | 9:00 2,0 NO | MC | FUGA DE REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
PANEL ENFRIADOR
17-09-2024 | M-783 | 7:00 | 16:00 | 9,0 Sl MC | CAMBIO ENFRIADOR DE TRANSMISION SISTEMA REFRIGERACION | HIDRAULICO OBSTRUIDO
ENFRIADOR DE
17-09-2024 | M-688 | 7:00 | 13:30 | 6,5 NO | MC | CAMBIO ENFRIADOR DE REFRIGERACION DE EJES SISTEMA REFRIGERACION | E/ES OBSTRUIDO
DUCTO
18-09-2024 | M-688 [23:00| 2:00 | 3,0 NO | MC | EVALUACION DE FUGA DE REFRIGERANTE DE MOTOR | SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
SE REALIZA LAVADO ENFRIADORES, SE CAMBIA PANEL ENFRIADOR
18-09-2024 | M-783 | 14:00 | 19:00 | 5,0 NO MC | FLEXIBLE REFRIGERANTE MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE OBSTRUIDO
SE LAVA ENFRIADORES, SE RELLENA ACEITE PANEL ENFRIADOR
19-09-2024 | M-775 | 19:00 | 1:30 6,5 NO | MC | DIFERENCIALES SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE CONTAMINACION
PANEL ENFRIADOR
20-09-2024 | M-775 | 5:15 | 7:00 1,8 NO | MC | TEMPERATURA MOTOR SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE EVALUACION
ENFRIADOR ACEITE
23-09-2024 | M-838 | 9:00 | 11:00 | 2,0 NO | MC |SEREALIZA CAMBIO DUCTO 90 DEL REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | MOTOR FUGA INTERNA
ENFRIADOR ACEITE
24-09-2024 | M-838 | 0:00 | 7:00 | 7,0 NO | MC | IDENTIFICAR TRASPASO DE ACEITE A REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | MOTOR FUGA INTERNA
SE DESMONTA ENFRIADOR DE TRANSMISION, SE BOTA ENFRIADOR ACEITE
24-09-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 | 12,0 Sl MC | REFRIGERANTE Y ACEITE TRANSMISION SISTEMA REFRIGERACION | MOTOR FUGA INTERNA
SE CAMBIA ENFRIADOR DE TRANSMISION, PERSISTE
PRESENCIA DE ACEITE EN REFRIGERANTE , REPARAR ENFRIADOR ACEITE
FUGA CARCAZA TRASERA TRANSMISION, CHEQUEAR MOTOR
25-09-2024 | M-838 | 19:00 | 7:00 | 12,0 S| MC | BAJA PRESION DE TURBO SISTEMA REFRIGERACION FUGA INTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
DUCTO
26-09-2024 | M-783 | 19:00| 7:00 | 12,0 NO MC | EVALUACION DE FUGA DE REFRIGERANTE DE MOTOR | SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
DUCTO
26-09-2024 | M-783 | 7:00 | 10:40 | 3,7 I MC | EVALUACION DE FUGA DE REFRIGERANTE DE MOTOR | SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
FUGA DE REFRIGERANTE (CAMBIO DE FLEXIBLE DE BOTE DUCTO
27-09-2024 | M-783 | 1:50 | 4:30 2,7 NO | mc |) SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
DUCTO
27-09-2024 | M-899 | 0:20 | 4:30 4,2 NO MC | FUGA DE REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION | REFRIGERANTE FUGA EXTERNA
DUCTO
REFRIGERANTE
28-09-2024 | M-783 | 19:00 | 20:40 | 1,7 NO | MC | REPARACION DE FLEXIBLE DE REFRIGERANTE SISTEMA REFRIGERACION FUGA EXTERNA
LAVADO / LIMPIEZA DE ENFRIADORES / ENFRIADOR
29-09-2024 | M-688 | 19:00 | 21:50 | 2,8 NO | MC | LIMPIAPARABRISAS SISTEMA REFRIGERACION TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA
01-05-2024 | M713 |13:00| 7:00 | 12,0 “ e | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUACION DE TRUNNION EJE TRASERO Y FUGA OSCILANTE
01-05-2024 | M-783 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | ACEITE TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO, REPONER SPLIT, DIFERENCIALES
01-05-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
EVALUACION DE SERVICE CODE PROBLEMA MARCHA TRANSMISION
01-05-2024 | M-903 | 19:00| 7:00 | 12,0 NO | MC | EN FORDWARD TREN DE POTENCIA EVALUACION
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR MAL FUNCIONAMIENTO
01-05-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA
EVALUACION DE TRUNNION EJE TRASERO Y FUGA
01-05-2024 | M-783 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | ACEITE TREN DE POTENCIA OSCILANTE MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO, REPONER SPLIT, OIFERENCIALES
01-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA




Hora Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino Continua Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

02-05-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO, REPONER SPLIT, DIFERENCIALES

02-05-2024 | M-837 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
DESMONTAR EJE TRASERO PARA REPARACION DE OSCILANTE

02-05-2024 | M-783 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | OSCILANTE TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

02-05-2024 | M-903 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

02-05-2024 | M-713 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO, REPONER SPLIT, DIFERENCIALES

02-05-2024 | M-837 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
SE EVALUA EJE TRASERO PARA REPARACION DE

02-05-2024 | M-783 | 7:00 11:00 4,0 S| McC | OSCILANTE TREN DE POTENCIA OSCILANTE MAL FUNCIONAMIENTO
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

02-05-2024 | M-903 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

03-05-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

03-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

03-05-2024 | M-903 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION
SE CHEQUEA SWITCH TEMPE EJE MAS REVISION DE SENSOR NIVEL

03-05-2024 | M-690 | 19:00 | 22:00 3,0 NO MC | NIVELES TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES CORTE ELECTRICO
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

03-05-2024 | M-713 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

03-05-2024 | M-837 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR

03-05-2024 | M-903 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION




Hora Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino Continua Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

04-05-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 SI MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

04-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

04-05-2024 | M-903 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

04-05-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 SI MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

04-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 SI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION EVALUACION

04-05-2024 | M-903 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

05-05-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

05-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

05-05-2024 | M-903 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

05-05-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

05-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

05-05-2024 | M-903 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

06-05-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

06-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

06-05-2024 | M-903 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION




Hora Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

DESMONTAR EJE TRASERO PARA REPARACION DE

06-05-2024 | M-783 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | OSCILANTE TREN DE POTENCIA OSCILANTE DESGASTE
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR

06-05-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

06-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

06-05-2024 | M-903 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION
DESMONTAR EJE TRASERO PARA REPARACION DE OSCILANTE

06-05-2024 | M-783 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | OSCILANTE TREN DE POTENCIA DESGASTE
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA

07-05-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

07-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR

07-05-2024 | M-903 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION, VERIFICAR RUIDO BOMBA HIDRAULICA TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
DESMONTAR EJE TRASERO PARA REPARACION DE

07-05-2024 | M-783 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | OSCILANTE TREN DE POTENCIA OSCILANTE DESGASTE
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

07-05-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

07-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

07-05-2024 | M-903 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION, VERIFICAR RUIDO BOMBA HIDRAULICA | TREN DE POTENCIA EVALUACION
SE INSTALA CARDAN TRASERO, SE RELLENA

07-05-2024 | M-783 | 7:00 | 12:20 5,3 Sl MC | DIFERENCIAL, SE MONTAN NEUMATICOS TREN DE POTENCIA OSCILANTE DESGASTE
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR MAL FUNCIONAMIENTO

08-05-2024 | M-713 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

08-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

08-05-2024 | M-903 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | TRANSMISION, VERIFICAR RUIDO BOMBA HIDRAULICA | TREN DE POTENCIA EVALUACION




Hora Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

08-05-2024 | M-713 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA

08-05-2024 | M-837 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO
CONTINUAR EVALUACION POR RUIDO SECTOR TRANSMISION

08-05-2024 | M-903 | 7:00 15:00 8,0 Sl MC | TRANSMISION, VERIFICAR RUIDO BOMBA HIDRAULICA TREN DE POTENCIA EVALUACION
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA

09-05-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

09-05-2024 | M-837 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

09-05-2024 | M-713 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

09-05-2024 | M-837 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR

10-05-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

10-05-2024 | M-837 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA

10-05-2024 | M-713 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

10-05-2024 | M-837 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

11-05-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

11-05-2024 | M-837 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

11-05-2024 | M-837 | 7:00 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
CAMBIO DE CONVERTIDOR DE TORQUE Y BOMBA CONVERTIDOR

12-05-2024 | M-713 | 19:00 7:00 12,0 Sl MC | HIDRAULICA TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

12-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

12-05-2024 | M-926 | 20:30 | 22:00 1,5 NO MC | EVALUAR PRESION DE EJE TRASERO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJA PRESION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

12-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

13-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

13-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

13-05-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | EVALUAR LOCK-UP TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

14-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

14-05-2024 | M-838 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | EVALUAR LOCK-UP TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION

ALARMA

14-05-2024 | M-903 | 19:00| 21:00 | 2,0 NO MC | RELLENO DE ACEITE EJES TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

14-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

14-05-2024 | M-838 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | EVALUAR LOCK-UP TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

15-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA

15-05-2024 | M-838 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | EVALUAR LOCK-UP TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

15-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

VALVULA LOCK UP

15-05-2024 | M-838 | 7:00 | 13:00 6,0 Sl MC | SE CAMBIA V/V LOCKUP Y ARNES TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO

15-05-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | BAJA POTENCIA TREN DE POTENCIA MOTOR DIESEL EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

16-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
SE EVALUA RUIDO SECTOR TRANSMISION, SE ENGRASA

16-05-2024 | M-903 | 19:00 | 22:30 3,5 NO MC | OSCILANTE TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
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FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

16-05-2024 | M-781 | 2:10 | 7:00 48 NO MC | CAMBIO BASE PORTE CRUZETA DELANTERA TREN DE POTENCIA FLANJE BEARING MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

16-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
SE EVALUA RUIDO EN CONJUNTO CON PERSONAL TRANSMISION

16-05-2024 | M-903 | 13:00 | 16:00 3,0 NO MC | FINNIG, NO ENCONTRANDO ANOMALIA, TREN DE POTENCIA EVALUACION
SE DESMONAN CARDAN DELANTERO, SE SACA EQUIPO

16-05-2024 | M-781 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | A SUPERFICIE, PARA REPARACION DE EQUIPO. TREN DE POTENCIA FLANJE BEARING MAL FUNCIONAMIENTO

DIFERENCIALES

REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

17-05-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
SE CAMBIA PILLOW BLOCK Y CAMBIO CRUZETAS FLANJE BEARING

17-05-2024 | M-781 | 19:00| 3:30 8,5 Sl MC | DELANTERAS TREN DE POTENCIA REPARACION

DIFERENCIALES

REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

17-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

18-05-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES

18-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO FUGA INTERNA

18-05-2024 | M-775 | 14:00 | 16:30 2,5 NO MC | PROBLEMA MARCHAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES

19-05-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

19-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

20-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

20-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

21-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

21-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

22-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 ] MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

22-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

23-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 ] MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES

REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

23-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 ] MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO FUGA INTERNA

23-05-2024 | M-783 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | EVALUAR PRESION DE EJE TRASERO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJA PRESION
EVALUAR PROBLEMA DE MARCHAS SE DESCONECTA TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION

24-05-2024 | M-783 | 5:30 | 7:00 1,5 NO MC | INTERMITENTEMENTE
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

24-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 ] MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

24-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
EVALUAR PROBLEMA DE MARCHAS

25-05-2024 | M-783 | 19:00 | 7:00 12,0 NO MC | INTERMITENTEMENTE TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

25-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
EVALUAR PROBLEMA DE MARCHAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION

25-05-2024 | M-783 | 7:00 | 18:00 11,0 Sl MC | INTERMITENTEMENTE
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

25-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

26-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

26-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES

27-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

27-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

28-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

28-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

DIFERENCIAL
28-05-2024 | M-838 | 13:50 | 19:00 5,2 NO MC | EVALUAR PRESION DE EJE DELANTERO TREN DE POTENCIA DELANTERO BAJA PRESION
DIFERENCIAL

29-05-2024 | M-838 | 19:00| 21:30 | 2,5 S| MC | RELLENO DE EJE TRASERO Y CHEQUEO DE PRESION TREN DE POTENCIA TRASERO BAJA PRESION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

30-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

30-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

31-05-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA

31-05-2024 | M-783 | 21:30 | 23:50 2,3 NO MC | PROBLEMA MARCHAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

31-05-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

TREN DE POTENCIA MOTOR DIESEL

31-05-2024 | M-893 | 7:00 | 8:40 1,7 NO MC | SE REALIZA APD MOTOR
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

01-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

01-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

02-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA

02-06-2024 | M-689 | 3:30 | 7:00 3,5 NO MC | FUGA SELLO CARCAZA TRASERA TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION FUGA EXTERNA

02-06-2024 | M-783 | 3:30 | 7:00 3,5 NO MC | PROBLEMA MARCHAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

02-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
SE CAMBIA SELLO CARCASA, SE REALIZA MONTAJE DE
TAPA, SE INSTALA YUGO, FALTA INSTALAR SOPORTE
TRANSMIAION, RELLENO ACEITE, TAPON SUELTO DE TREN DE POTENCIA TRANSMISION

02-06-2024 | M-689 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | TRANSIMISON, PROBAR FUGA EXTERNA

02-06-2024 | M-783 | 7:00 | 14:00 7,0 Sl MC | PROBLEMA MARCHAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

03-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA

TREN DE POTENCIA ?QES&‘T’S ON FUGA EXTERNA

03-06-2024 | M-689 | 19:00 | 4:00 9,0 Sl MC | FUGA SELLO CARCAZA TRASERA TRANSMISION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

03-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

04-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES

04-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO FUGA INTERNA
SE REALIZA RELLENO DIFERENCIAL TRASERO, CHEQUEO

04-06-2024 | M-689 | 7:00 | 9:00 2,0 NO MC | BAJA PRESION DE FRENO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

05-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO,

05-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIALES

06-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
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TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES
06-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE FUGA INTERNA
07-06-2024 | M-926 | 19:00 | 20:30 1,5 NO MC | RELLENO ACEITE DIFERENCIALES TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
07-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE
07-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 ] MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
08-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE
08-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
09-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 ] MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
SENSOR
TEMPERATURA
10-06-2024 | M-838 | 19:00 | 22:00 3,0 NO MC | EVALUAR SENSOR DE TEMPERATURA DE EJES TREN DE POTENCIA EJES EVALUACION
10-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
10-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE
11-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
11-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA INTERNA
DIFERENCIALES
12-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | CAMBIO DE EJE TRASERO Y FLEXIBLE DE LEVANTE TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
12-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
13-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL
13-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
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DIFERENCIAL
13-06-2024 | M-838 | 7:00 | 14:00 | 7,0 NO | MC | SE CAMBIA ACEITE DIFERENCIAL DELANTERO TREN DE POTENCIA DELANTERO BAIO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
14-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
14-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
TREN DE POTENCIA '?'(IiAPSEI;r/IEISI on DESGASTADO O QUEMADO
14-06-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 | 12,0 NO | MC |80/20 CAMBIO SOPORTE TRANSMISION
DIFERENCIAL
14-06-2024 | M-713 | 7:00 | 11:30 | 4,5 NO | MC | VL DIFERENCIAL TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
15-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
SOPORTE
15-06-2024 | M-862 | 19:00 | 22:50 | 3,8 I MC | 80/20 CAMBIO SOPORTE TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION DESGASTADO O QUEMADO
w837 | 700 | 1900 | 120 REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
15-06-2024 : : ’ S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO DIFERENCIAL
M-837 [19:00| 7:00 | 12,0 MC '
16.06.2024 . REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
SE REPONE DUCTO ESCAPE TURBO, SE COMIENZA DIFERENCIAL
16-06-2024 | M783 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | pAUTA 250 HORAS TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
16-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL
17-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
17-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
18-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
18-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

19-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO

19-06-2024 | M-783 | 23:10| 0:10 1,0 NO MC | RELLENOS ACEITE DIFERENCIALES TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

19-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
PROBLEMA DE MARCHAS / VL EJE TRASERO / VL T° ALTA TRANSMISION

19-06-2024 | M-862 | 7:00 | 18:00 | 11,0 Sl MC | DE FILTRO ADMISION TREN DE POTENCIA EVALUACION

TRANSMISION

19-06-2024 | M-713 | 13:00 | 14:00 1,0 NO MC | EVALUAR PROBLEMA DE MARCHAS TREN DE POTENCIA EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

20-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

20-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
EVALUAR PRESION DE EJE TRASERO / CAMBIO DE
FLEXIBLES ARTICULACION CENTRAL / CAMBIO DIFERENCIALES

20-06-2024 | M-862 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | CRUCETAS DE CARDAN TREN DE POTENCIA EVALUACION

20-06-2024 | M-838 | 7:00 | 9:30 2,5 Sl MC | EVALUAR EJE TRASERO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES EVALUACION

TREN DE POTENCIA E&ZSR'S”SION

21-06-2024 | M-775 | 21:30 | 22:20 0,8 NO MC | CAMBIO DE SELLO FILTRO DE TRANSMISION FUGA EXTERNA
INSTALACION DE PROTECCION DE CARDAN CRUCETA

21-06-2024 | M-862 | 19:00 | 20:30 1,5 S| MC | ARTICULACION CENTRAL TREN DE POTENCIA SUELTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

21-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

21-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

22-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

22-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
SE EVALUA CARDAN CORTO Y RUIDO EN ARTICULACION CARDAN

22-06-2024 | M-903 | 7:00 | 19:00 | 12,0 NO MC | (NO SE ENCUENTRA RUIDO) TREN DE POTENCIA SUELTO




] Hora Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
DIFERENCIALES

22-06-2024 | M-926 | 14:30 | 19:00 | 4,5 NO | MC | PROBLEMA DE TEMPERATURA EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL

23-06-2024 | M-838 | 19:00 | 3:40 8,7 NO MC | EVALUACION DE BAJA PRESION DE EJE DELANTERO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

23-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO

DIFERENCIAL

24-06-2024 | M-838 | 7:00 | 10:50 | 3,8 I MC | BAJA PRESION DE EJE DELANTERO TREN DE POTENCIA DELANTERO BAJO NIVEL

25-06-2024 | M-926 | 7:00 | 9:30 2,5 NO MC | EVALUAR PROBLEMA DE FRENOS TREN DE POTENCIA BLOCK FRENO EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

24-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

24-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

25-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

25-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

26-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

26-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL MAL FUNCIONAMIENTO

27-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

27-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, REN DE POTENCIA DIFERENCIAL

28-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

28-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

29-06-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

29-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

30-06-2024 | M-837 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

30-06-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

01-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

01-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

02-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

02-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA

02-07-2024 | M-688 | 10:10 | 11:30 1,3 NO MC | RELLENO ACEITE DIFERENCIAL TRASERO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

03-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA

04-07-2024 | M-903 | 19:00| 7:00 12,0 Sl MC | EVALUAR RUIDO POR LINEA CARDANICA TREN DE POTENCIA LINEA CARDANICA | RUIDO ANORMAL
EVALUAR PRESION Y TEMPERATURA DE EJES / SE
REALIZA MANTENCION A SENSORES DE TEMPERATURA | TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES

05-07-2024 | M-838 | 1:00 | 6:00 5,0 NO MC | DE EJES BAJA PRESION

TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJA PRESION
07-07-2024 | M-689 | 4:00 | 5:00 1,0 NO MC | CAMBIO ACEITE EJE TRASERO
DIFERENCIALES

07-07-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | EVALUAR TRASPASO DE ACEITE DE EJE DELANTERO TREN DE POTENCIA EVALUACION

08-07-2024 | M-688 | 1:00 | 3:00 2,0 NO MC | CAMBIO NEUMATICOS POSICION 1-2 TREN DE POTENCIA NEUMATICO DESGASTE
CAMBIO DE PERNOS Y CRUCETA DE CARDAN EJE

09-07-2024 | M-926 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | TRASERO TREN DE POTENCIA CARDAN TRASERO | /Al FUNCIONAMIENTO
CAMBIO DE PERNOS Y CRUCETA DE CARDAN EJE

10-07-2024 | M-926 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | TRASERO TREN DE POTENCIA CARDANTRASERO | /A FUNCIONAMIENTO
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
10-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
CARDAN TRASERO
10-07-2024 | M-926 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO CRUCETAS Y PERNOS CARDAN TRASERO TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
11-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, REN DE POTENCIA DIFERENCIAL
11-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
12-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
12-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
13-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
13-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
14-07-2024 | M-837 [ 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
14-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
14-07-2024 | M-688 | 7:00 | 19:00 | 12,0 NO | MC | CAMBIO EJE DELANTERO TREN DE POTENCIA DELANTERO DESGASTE
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
15-07-2024 | M-837 [19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
15-07-2024 | M-688 | 19:00 | 4:00 9,0 S| MC | CAMBIO EJE DELANTERO TREN DE POTENCIA DELANTERO DESGASTE
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL FUGA INTERNA
15-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
16-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
16-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
17-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
17-07-2024 | M-688 | 7:00 | 16:10 9,2 Sl MC | EVALUACION DE NIVELES DE EJE TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
EVALUAR FUGA POR RESPIRADERO EJE TRASERO / DIFERENCIAL
17-07-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | CAMBIO EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
18-07-2024 | M-775 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | CAMBIO DE EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
18-07-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | CAMBIO DE EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
19-07-2024 | M-775 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | CAMBIO DE EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
TREN DE POTENCIA TRASERO
19-07-2024 | M-775 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO DE EJE TRASERO / PM 250 HRS FUGA INTERNA
DIFERENCIALES
19-07-2024 | M-838 | 7:00 | 11:30 | 4,5 NO | MC | RELLENOS DE EJES DELANTEROS TREN DE POTENCIA BAJO NIVEL
INSTALAR ACCESORIOS Y PURGAR SISTEMA DE FRENO DIFERENCIAL
20-07-2024 | M-775 | 19:00 | 23:40 | 4,7 I MC | POR CAMBIO DE EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
BAJA PRESION DE EJE DELANTERO / BAJA PRESION DE DIFERENCIALES
20-07-2024 | M-783 | 16:50 | 19:00 | 2,2 NO | MC | ACUMULADOR DE FRENO SERVICIO TREN DE POTENCIA BAJA PRESION
RELLENO TRANSMISION / EVALUAR FUGA POR VASO DE FILTRO
22-07-2024 | M-713 | 23:40| 1:00 1,3 NO | MC |FILTRO TREN DE POTENCIA TRASMISION FUGA EXTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
25-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
25-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
26-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

26-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

27-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

27-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

27-07-2024 | M-713 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | EVALUAR FUGA TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION FUGA EXTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

28-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

FILTRO

28-07-2024 | M-713 | 19:00| 1:30 6,5 S| MC | SE CAMBIA SELLO FILTRO TRANSMISION MAS FLEXIBLE | TREN DE POTENCIA TRASMISION OBSTRUIDO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

28-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

29-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

29-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

30-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

30-07-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
SE REALIZA CAMBIO DE FILTROS EJE TRASERO, SE FILTRO

30-07-2024 | M-862 | 7:00 | 10:30 | 3,5 NO MC | REALIZA CAMBIO SENSOR TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES OBSTRUIDO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

31-07-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

01-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

01-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

02-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
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EVALUACION DE FUGA HIDRAULICA SECTOR EJE DIFERENCIAL
05-08-2024 | M-775 | 7:00 | 12:40 | 5,7 NO MC | TRASERO, TEMP. DE MOTOR TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA EXTERNA
TRANSMISION
05-08-2024 | M-899 | 12:00| 19:00 | 7,0 NO | MC | PROBLEMA DE MARCHAS TREN DE POTENCIA
SELECTOR DE
06-08-2024 | M-899 | 19:00| 6:00 | 11,0 I MC | PROBLEMA CON SELECTORA DE MARCHAS TREN DE POTENCIA MARCHAS MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL FUGA INTERNA
07-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
08-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL FUGA INTERNA
08-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO
MOTOR DIESEL
08-08-2024 | M-893 | 7:00 | 8:45 1,8 NO | MC |SE CHEQUEA PARAMETROS DE POTENCIA TREN DE POTENCIA EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
09-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
09-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
10-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
10-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, REN DE POTENCIA DIFERENCIAL
11-08-2024 | M-837 [19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
11-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
12-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
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FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
12-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
13-08-2024 | V837 | 19:00 700 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
13-08-2024 | M837/| 7:00 | 19:00 | 12,0 St MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
14-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
14-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIALES
14-08-2024 | M-867 | 11:30| 19:00 | 7,5 NO MC | BAJA PRESION DE EJE DELANTERO TREN DE POTENCIA BAJA PRESION
15-08-2024 | M-867 | 19:00 | 22:00 3,0 Sl MC | CHEQUEO DE NIVELES DE EJES TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL
15-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
15-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
16-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
16-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
16-08-2024 | M-783 | 11:30 | 14:00 2,5 NO MC | EVALUAR FUGA POR EJE TRASERO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES FUGA EXTERNA
TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TRASERO
17-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TRASERO
17-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
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SOPORTE
17-08-2024 | M-688 | 15:00 | 19:00 | 4,0 NO | MC | CAMBIO PERNOS DE YUGO TREN DE POTENCIA TRANSMISION PERNO SUELTO
SOPORTE
18-08-2024 | M-688 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | CAMBIO PERNOS CARCASA DE TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION PERNO SUELTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
18-08-2024 | M-837 [19:00| 7:00 | 12,0 i MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL FUGA INTERNA
18-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, REN DE POTENCIA DIFERENCIAL
19-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
19-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
20-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
20-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
21-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
21-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
22-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
22-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
SOPORTE
22-08-2024 | M-775 | 8:00 | 13:10 | 5,2 NO | MC | SE CAMBIAN PERNOS SOPORTE TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
23-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
CARDAN
23-08-2024 | M-688 | 3:30 | 7:00 3,5 NO | MC | CORTE PERNOS CRUCETA CARDAN ART CENTRAL TREN DE POTENCIA INTERMEDIO PERNO CORTADO
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
23-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
CORTE PERNOS CRUCETA CARDAN ART CENTRAL, SE CARDAN
23-08-2024 | M-688 | 7:00 | 14:20 | 7,3 I MC | ELIMINA FUGA POR BLOCK LEVANTE Y VOLTEO TREN DE POTENCIA INTERMEDIO PERNO CORTADO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
24-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
24-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
SENSOR
TEMPERATURA
24-08-2024 | M-867 | 7:00 | 8:00 1,0 NO MC | SE ELIMINA FUGA POR SENSOR TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION FUGA EXTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
25-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
25-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, REN DE POTENCIA DIFERENCIAL
26-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL
26-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
27-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
27-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
28-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIALES
28-08-2024 | M-713 | 0:00 | 4:00 4,0 NO MC | SE RELLENA ACEITE DIFERENCIAL TRASERO TREN DE POTENCIA BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
28-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
EVALUAR FUGA ACEITE DE TRANSMISION, CHEQUEO TRANSMISION
28-08-2024 | M-862 | 17:00| 19:00 | 2,0 NO MC | NIVEL DE EJES TREN DE POTENCIA FUGA EXTERNA
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

29-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 i MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
EVALUAR FUGA ACEITE DE TRANSMISION, CHEQUEO TRANSMISION

29-08-2024 | M-862 | 19:00 | 23:00 | 4,0 I MC | NIVEL DE EJES TREN DE POTENCIA FUGA EXTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL FUGA INTERNA

29-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

30-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
TORQUE PERNOS SOPORTE DE TRANSMISION, TORQUE | o oo SOPORTE

30-08-2024 | M-713 | 7:00 | 8:30 1,5 i MC | DE PERNOS DE BANCADA EJE TRASERO TRANSMISION PERNO SUELTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

30-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL FUGA INTERNA

31-08-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

31-08-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

SOPORTE

01-09-2024 | M-688 | 19:00 | 23:00 | 4,0 NO | MC | TORQUE PERNOS DE SOPORTE TRANSMISION TRASERO | TREN DE POTENCIA PERNO SUELTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, REN DE POTENCIA DIFERENCIAL

01-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

01-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

01-09-2024 | M-903 | 10:00 | 11:30 | 1,5 NO MC | EVALUACION ALARMA DE DIFERENCIALES TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES TEMPERATURA SOBRE LO NORMAL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

02-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

02-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

DIFERENCIAL
02-09-2024 | M-923 |11:20 | 13:00 | 1,7 NO MC | ALARMA NIVEL DIFERENCIAL TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO BAJO NIVEL
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
03-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
03-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
04-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
04-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
04-09-2024 | M-899 | 7:00 | 11:00 4,0 NO MC | PROBLEMA MARCHAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION SIN MARCHAS
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
05-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
05-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
06-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
06-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
07-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
07-09-2024 | M-689 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | EN PROCESO DE CAMBIO DIFERENCIAL TRESERO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO INTERNO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
07-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
07-09-2024 | M-689 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | CAMBIO EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO INTERNO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
08-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
DIFERENCIAL
08-09-2024 | M-689 | 19:00 | 2:00 7,0 I MC | CAMBIO EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO MAL FUNCIONAMIENTO INTERNO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
08-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
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REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

09-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

09-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

TREN DE POTENCIA igAPﬁ;\TAEISI on

09-09-2024 | M-688 | 15:10 | 19:00 | 3,8 NO | MC | EVALUACION Y REPARACION SOPORTES TRANSMISION FISURA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

10-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

SOPORTE DE
10-09-2024 | M-688 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | EVALUACION Y REPARACION SOPORTES MOTOR TREN DE POTENCIA MOTOR PERNO CORTADO
TREN DE POTENCIA E‘E\SAD:?'ER o

10-09-2024 | M-713 | 20:20| 23:00 | 2,7 NO | MC | SEREPONEN PERNOS JOKE CARDAN INTERMEDIO PERNO FALTANTE
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

10-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA ?;;Esii'\é)CIAL FUGA INTERNA

11-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

11-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

11-09-2024 | M-899 | 7:00 | 19:00 12,0 NO MC | EVALUAR MARCHAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

12-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

12-09-2024 | M-899 | 19:00 | 22:00 3,0 Sl MC | EVALUACION DE PROBLEMAS DE MARCHAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

12-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA TDILI:AlESIREil\:)CIAL FUGA INTERNA

13-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO
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TRANSMISION
PROBLEMA DE MARCHAS, CAMBIO ASIENTO DE
13-09-2024 | M-899 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | OPERADOR TREN DE POTENCIA EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
13-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
EVALUAR NIVEL DE EJES DELANTERO Y TRASERO / T° OIFERENCIALES
13-09-2024 | M-838 | 11:30| 13:30 | 2,0 NO MC | MOTOR TREN DE POTENCIA BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
14-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
TRANSMISION
14-09-2024 | M-899 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | PROBLEMA DE MARCHAS TREN DE POTENCIA MAL FUNCIONAMIENTO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
14-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
15-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
15-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
16-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
16-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
16-09-2024 | M-899 | 13:00 | 14:30 | 1,5 NO MC | CAMBIO Y NIVEL DE EJES DELANTERO Y TRASERO
ELIMINACION DE FUGA POR PORTA FILTRO DE PORTA FILTRO
17-09-2024 | M-783 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | ENFRIADOR ACEITE DE TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION FUGA EXTERNA
17-09-2024 | M-710 | 20:30 | 21:45 1,3 NO MC | RELLENO HCO Y TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, REN DE POTENCIA DIFERENCIAL
17-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

SE NORMALIZA POSICION ENGRANAJE TRANSFERENCIA
CONVERTIDOR , INSTALA PERNO TRABA , INSTALACION | TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR MAL FUNCIONAMIENTO

17-09-2024 | M-781 | 19:00 | 1:00 6,0 NO | MC | ACCESORIOS
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

17-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

DIFERENCIAL
17-09-2024 | M-926 | 11:30 | 16:00 | 4,5 NO | MC | BAJA PRESION EJE TRASERO TREN DE POTENCIA TRASERO BAJO NIVEL
TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES EVALUACION

17-09-2024 | M-775 [ 13:30 | 15:00 | 1,5 NO | MC | EVALUAR T° DE EJES Y RELLENO
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, REN DE POTENCIA DIFERENCIAL

18-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

18-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

19-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

19-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

DIFERENCIAL

REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TRASERO

20-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

20-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

21-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

21-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 s MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

21-09-2024 | M-862 | 11:00 | 12:40 1,7 NO MC | PROBLEMA DE MARCHAS ATRAS TREN DE POTENCIA TRANSMISION EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

22-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
22-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
22-09-2024 | M-920 | 14:00 | 17:00 3,0 NO MC | SE REALIZA CHEQUEO FUGA DE ACEITE TRANSMISION | TREN DE POTENCIA TRANSMISION SOBRE NIVEL DE ACEITE
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
23-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
23-09-2024 | M-713 | 19:45 | 21:15 1,5 NO MC | SE RELLENA ACEITE EJE TRASERO TREN DE POTENCIA DIFERENCIALES BAJO NIVEL
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
23-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
SOPORTE
23-09-2024 | M-862 | 7:00 | 13:00 | 6,0 NO MC | SE REALIZA CAMBIO SOPORTE TRANSMISION TREN DE POTENCIA TRANSMISION DESGASTE
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
24-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
SE REVISA SENSORES DE PRESION DE DIFERENCIALES, SE DIFERENCIALES
24-09-2024 | M-713 | 19:00| 21:30 | 2,5 NO MC | RELLENA DIFERENCIAL DELANTERO TREN DE POTENCIA BAJO NIVEL
TRANSMISION
24-09-2024 | M-688 | 5:30 | 7:00 1,5 NO MC | PROBLEMA MARCHAS TREN DE POTENCIA EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
24-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
TRANSMISION
24-09-2024 | M-688 | 7:00 | 17:00 | 10,0 sI MC | PROBLEMA MARCHAS TREN DE POTENCIA EVALUACION
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
25-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
25-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
26-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL
26-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA




] s Tiempo Tipo
FECHA Equipo | Inicio | termino P Continua P Descripcion de la falla SISTEMA COMPONENTE FALLA
Falla Mtto
Falla Falla

REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

27-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

27-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sl MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

28-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 sI MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

28-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

CONVERTIDOR

28-09-2024 | M-781 | 7:00 | 19:00 | 12,0 NO MC | EVALUACION PERDIDA DE FLUIDO TRANSMISION TREN DE POTENCIA FALLA INTERNA

29-09-2024 | M-713 | 19:00 | 21:10 2,2 NO MC | FUGA DE HIDRAULICO POR MANDOS TREN DE POTENCIA MANDO FINAL FUGA EXTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

29-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

29-09-2024 | M-781 | 19:00 | 7:00 12,0 Sl MC | EVALUACION PERDIDA DE FLUIDO TRANSMISION TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR FALLA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

29-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 S| MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

29-09-2024 | M-781 | 7:00 | 19:00 12,0 Sl MC | FUGA HIDRAULICA SECTOR CONVERTIDOR DE TORQUE | TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR FALLA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, TREN DE POTENCIA DIFERENCIAL

30-09-2024 | M-837 | 19:00| 7:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TRASERO FUGA INTERNA

TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR FALLA INTERNA

30-09-2024 | M-781 | 19:00| 7:00 | 12,0 sI MC | CAMBIO DE CONVERTIDOR

30-09-2024 | M-781 |19:00| 7:00 | 12,0 sl MC | EVALUACION PERDIDA DE FLUIDO TRANSMISION TREN DE POTENCIA CONVERTIDOR FALLA INTERNA
REALIZAR CAMBIO DE EJE TRASERO Y DELANTERO, DIFERENCIAL

30-09-2024 | M-837 | 7:00 | 19:00 | 12,0 I MC | REPONER SPLIT, REPONER FLEXIBLE DE VOLTEO TREN DE POTENCIA TRASERO FUGA INTERNA

CONVERTIDOR
30-09-2024 | M-781 | 7:00 | 19:00 | 12,0 sI MC | FUGA HIDRAULICA SECTOR CONVERTIDOR DE TORQUE | TREN DE POTENCIA FALLA INTERNA

Fuente: Archivo intervenciones mantencion mina, El Pefion




ANEXO C:.

Tabla C-1 Plan anual Cambio de Turbo.
Intervalo de Horas para Horas de . " -
N° Equipo Actividad de Mantenimiento cambio Ell(girr?lso(izsrg%?c: préxi?n_q utilizacjén por rr?elﬁie?\ri(r)nxig?m?o Fecha de calculo
propuesto mantencion dia
M-688 4000 341,2 3658,8 9,5 384,1 05-02-2026
M-689 4000 1052,8 2947,2 9,0 329,2 12-12-2025
M-690 4000 3715,2 284,8 7,3 38,9 24-02-2025
M-710 4000 3246,4 753,6 7,6 98,7 25-04-2025
M-713 4000 1764,7 2235,3 8,9 249,9 23-09-2025
M-775 4000 3247 753 6,7 112,1 09-05-2025
M-781 4000 519,3 3480,7 34 1011,7 25-10-2027
M-783 4000 1027,2 2972,8 7,7 383,8 04-02-2026
M-837 Cambio de Turbo 4000 2655,8 1344,2 9,5 141,3 07-06-2025
M-838 4000 1055,3 2944,7 11,1 264,1 08-10-2025
M-862 4000 2600,8 1399,2 13,0 107,7 04-05-2025
M-867 4000 695,3 3304,7 12,5 264,2 08-10-2025
M-893 4000 2021,5 1978,5 13,7 1449 10-06-2025
M-899 4000 3971,6 28,4 12,2 2,3 19-01-2025
M-903 4000 218,9 3781,1 13,4 282,5 26-10-2025
M-920 4000 1089,1 2910,9 14,9 195,3 31-07-2025
M-923 4000 268 3732 13,9 267,6 11-10-2025
M-926 4000 391,3 3608,7 13,4 270,0 14-10-2025

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian El Pefion




Tabla C-2

Plan anual Cambio de Termostato.

Horas de ; -
. Intervalo de utilizacion por DIES proximo Fef:ha it Mes
. Actividad de . , . p mantenimiento calculo
N° Equipo e cambio Horometro equipo dia
propuesto 17-01-2025 Semana
M-688 2000 36214,7 9,5 210,0 14-08-2025 12-03-2026
M-689 2000 34461,4 9,0 2234 28-08-2025 08-04-2026
M-690 2000 31923 7,3 273,2 17-10-2025 17-07-2026
M-710 2000 31149,6 7,6 261,9 05-10-2025 24-06-2026
M-713 2000 33276,9 8,9 223,6 28-08-2025 09-04-2026
M-775 2000 18721 6,7 297,8 10-11-2025 04-09-2026
M-781 2000 11851 3,4 581,3 21-08-2026 24-03-2028
M-783 2000 16078 7,7 258,2 02-10-2025 17-06-2026
M-837 Cambio de Termostato 2000 14975 9,5 210,3 15-08-2025 13-03-2026
M-838 2000 16419,6 11,1 179,4 15-07-2025 10-01-2026
M-862 2000 13528,4 13,0 154,0 20-06-2025 21-11-2025
M-867 2000 12301,7 12,5 159,9 25-06-2025 02-12-2025
M-893 2000 8299,2 13,7 146,5 12-06-2025 06-11-2025
M-899 2000 7612,3 12,2 163,4 29-06-2025 09-12-2025
M-903 2000 72242 13,4 149,4 15-06-2025 11-11-2025
M-920 2000 3872,5 14,9 134,2 31-05-2025 12-10-2025
M-923 2000 3500,1 13,9 143,4 09-06-2025 30-10-2025
M-926 2000 3063,7 13,4 149,7 15-06-2025 12-11-2025

Fuente: Elaboracion Propia, Informacién recopilada de Mantenciéon Mina Minera Meridian El Pefion




Tabla C-3

Plan anual de Cambio de Bomba de Agua.

. . . Interval_o de Hordémetro lﬂﬁ{:‘:ci%i Bias pr_éx_imo Fecha de calculo | Fecha de calculo
N° Equipo Actividad de Mantenimiento cambio equipo por dia mantenimiento
propuesto 17-01-2025
M-688 2000 36214,7 9,5 210,0 14-08-2025 12-03-2026
M-689 2000 34461,4 9,0 2234 28-08-2025 08-04-2026
M-690 2000 31923 7,3 273,2 17-10-2025 17-07-2026
M-710 2000 31149,6 7,6 261,9 05-10-2025 24-06-2026
M-713 2000 33276,9 8,9 223,6 28-08-2025 09-04-2026
M-775 2000 18721 6,7 297,8 10-11-2025 04-09-2026
M-781 2000 11851 3,4 581,3 21-08-2026 24-03-2028
M-783 2000 16078 7,7 258,2 02-10-2025 17-06-2026
M-837 Cambio de Bomba de Agua 2000 14975 9,5 210,3 15-08-2025 13-03-2026
M-838 2000 16419,6 111 1794 15-07-2025 10-01-2026
M-862 2000 13528,4 13,0 154,0 20-06-2025 21-11-2025
M-867 2000 12301,7 12,5 159,9 25-06-2025 02-12-2025
M-893 2000 8299,2 13,7 146,5 12-06-2025 06-11-2025
M-899 2000 7612,3 12,2 163,4 29-06-2025 09-12-2025
M-903 2000 7224,2 13,4 149,4 15-06-2025 11-11-2025
M-920 2000 3872,5 14,9 134,2 31-05-2025 12-10-2025
M-923 2000 3500,1 13,9 143,4 09-06-2025 30-10-2025
M-926 2000 3063,7 13,4 149,7 15-06-2025 12-11-2025

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian El Pefién




Tabla C-4 Plan anual Cambio de Convertidor de Torque.
Intervalo de Horas para Horas de - - Fecha de célculo
N° Equipo Actividad de Mantenimiento cambio Elgirr?lsocizsrggﬁ)l préxi%_a’ utiIizacjén por n?;ﬁie%mg?o 17-01-2025
propuesto mantencion dia
M-688 14000 314 13686 9,5 1436,8 23-12-2028
M-689 14000 6471 7529 9,0 841,0 07-05-2027
M-690 14000 16052 -2052 7,3 -280,3 11-04-2024
M-710 14000 1402 12598 7,6 1649,9 24-07-2029
M-713 14000 1734 12266 8,9 13715 19-10-2028
M-775 14000 5567 8433 6,7 1255,7 25-06-2028
M-781 14000 6734 7266 34 2111,9 29-10-2030
M-783 14000 12280 1720 7,7 222,1 27-08-2025
M-837 Cambio de Convertidor de Torque 14000 14975 -975 9,5 -102,5 06-10-2024
M-838 14000 16419 -2419 11,1 -217,0 14-06-2024
M-862 14000 6572 7428 13,0 572,0 11-08-2026
M-867 14000 12301 1699 12,5 135,8 01-06-2025
M-893 14000 8299,2 5700,8 13,7 417,6 10-03-2026
M-899 14000 7612,3 6387,7 12,2 521,9 22-06-2026
M-903 14000 72242 6775,8 13,4 506,2 07-06-2026
M-920 14000 38725 10127,5 14,9 679,6 27-11-2026
M-923 14000 3500,1 10499,9 13,9 752,9 08-02-2027
M-926 14000 3063,7 10936,3 13,4 818,3 15-04-2027

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian El Pefién




Tabla C-5

Plan anual Cambio de Crucetas de Cardan intermedio.

. - _— Interval_o de . . SR _Qe Dias préximo :
N° Equipo Actividad de Mantenimiento cambio Horémetro equipo | utilizacién _ Fecha de calculo
propuesto por dia mantenimiento
M-688 1000 36214,7 9,5 105,0 01-05-2025
M-689 1000 34461,4 9,0 111,7 08-05-2025
M-690 1000 31923 7,3 136,6 02-06-2025
M-710 1000 31149,6 7,6 131,0 27-05-2025
M-713 1000 33276,9 8,9 111,8 08-05-2025
M-775 1000 18721 6,7 148,9 14-06-2025
M-781 1000 11851 34 290,7 03-11-2025
M-783 1000 16078 7,7 129,1 26-05-2025
M-837 . . . 1000 14975 9,5 105,1 02-05-2025
NI-838 Cambio de Crucetas de Cardan intermedio 1000 164196 111 89.7 16-04-2025
M-862 1000 13528,4 13,0 77,0 04-04-2025
M-867 1000 12301,7 12,5 79,9 06-04-2025
M-893 1000 8299,2 13,7 73,3 31-03-2025
M-899 1000 7612,3 12,2 81,7 08-04-2025
M-903 1000 7224,2 13,4 74,7 01-04-2025
M-920 1000 3872,5 14,9 67,1 25-03-2025
M-923 1000 3500,1 13,9 71,7 29-03-2025
M-926 1000 3063,7 13,4 74,8 01-04-2025

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian El Pefién




Tabla C-6

Plan anual Cambio de Medicién de Discos de Frenos.

_ - - Interval_o de ; _ H_o_ras _(:!e Dias préximo Fecha de calculo
N° Equipo Actividad de Mantenimiento cambio Horometro equipo | utilizacion . 17/01/2025
propuesto por dia mantenimiento Proyeccion 1
M-688 500 36214,7 9,5 52,5 10-03-2025
M-689 500 34461,4 9,0 55,8 13-03-2025
M-690 500 31923 7,3 68,3 26-03-2025
M-710 500 31149,6 7,6 65,5 23-03-2025
M-713 500 33276,9 8,9 55,9 13-03-2025
M-775 500 18721 6,7 74,5 01-04-2025
M-781 500 11851 34 145,3 11-06-2025
M-783 500 16078 7,7 64,6 22-03-2025
M-837 L . 500 14975 9,5 52,6 10-03-2025
M-838 Medicion de Discos de Frenos 500 16419,6 11,1 44,8 02-03-2025
M-862 500 13528,4 13,0 38,5 24-02-2025
M-867 500 12301,7 12,5 40,0 25-02-2025
M-893 500 8299,2 13,7 36,6 22-02-2025
M-899 500 7612,3 12,2 40,8 26-02-2025
M-903 500 7224,2 13,4 37,4 23-02-2025
M-920 500 3872,5 14,9 33,6 19-02-2025
M-923 500 3500,1 13,9 35,9 21-02-2025
M-926 500 3063,7 13,4 37,4 23-02-2025

Fuente: Elaboracion Propia, Informacién recopilada de Mantenciéon Mina Minera Meridian El Pefion




Tabla C-7

Plan anual Cambio de Diferencial Delantero

Fecha de calculo

. . .. Interval_o e Horas desde el Horgs_para _I—_Iora_s, fe Dias préximo
N° Equipo Actividad de Mantenimiento cambio dltimo cambio proxima utlllzac,|0n Por | o ntenimiento 17-01-2025
propuesto mantencion dia
M-688 8000 2008,4 5991,6 9,5 629,0 08-10-2026
M-689 8000 579,5 7420,5 9,0 828,8 25-04-2027
M-690 8000 1863,9 6136,1 73 838,2 05-05-2027
M-710 8000 9476,5 -1476,5 7,6 -193,4 07-07-2024
M-713 8000 6140,2 1859,8 8,9 208,0 12-08-2025
M-775 8000 2570,3 5429,7 6,7 808,5 05-04-2027
M-781 8000 12710,3 -4710,3 3,4 -1369,1 18-04-2021
M-783 8000 16722,6 -8722,6 7,7 -1126,1 17-12-2021
M-837 Cambio de Diferencia delantero 8000 0 8000 9,5 841,2 08-05-2027
M-838 8000 2669,2 5330,8 11,1 478,1 10-05-2026
M-862 8000 45177 3482,3 13,0 268,1 12-10-2025
M-867 8000 13488,1 -5488,1 12,5 -438,7 05-11-2023
M-893 8000 9475,5 -1475,5 13,7 -108,1 30-09-2024
M-899 8000 8139,6 -139,6 12,2 -11,4 05-01-2025
M-903 8000 84224 -422,4 13,4 -31,6 16-12-2024
M-920 8000 5262,1 2737,9 14,9 183,7 19-07-2025
M-923 8000 4724 3276 13,9 2349 08-09-2025
M-926 8000 4340,6 3659,4 13,4 273,8 17-10-2025

Fuente: Elaboracion Propia, Informacion recopilada de Mantencion Mina Minera Meridian El Pefién




ANEXO D:

Anexo D-1  Procedimientos de trabajo Caterpillar Scoop R1600G, Armado de Bomba de Agua.

LS P LT 1A208. 20 an
AN Bamba de agua - Armar (RENRE214)
SMCE 141 FESAHITRY
Procedimiento de armado
Tabda 1
Herramientas necesanas
;
Herramients | HOmers de peza Descnpoaan de la pieza Lt -
B 1P-1861 Alicates para snilo de retencin | 1 5
& 1Az | Gula e soio 1
E jE RN Tuntador de Selkos 1
F 1E-hady Calahzamor de aici iapkls
B
ATENCION
Martanga todas las plkeeas WMores de cordaminantss.
L comiaminantes pusden chUR WA ripdo desgasts y una
bR 1 glniz2ria

recduceion an la vida ot dal companants.

hraygcan I EIREEEE ]
1. Use la himamienta (<) para Bmgiar ol conjumio 92 efe {05y @ anccandads del conjunte de caja

il

LT bl T a0 Tele

i St cad e bR Tl |24 o B 5 T i 1 Fapaiul i e i T




WHIE.2¥Wen @20
2 Ui b hemameenta (1) parm mstalar ol selo de acete (5] Instie o sl de scete con e
rdmers de pleza en direccion del conjunto de caja. Asegrese de que & sello de acelte quade
@ ras con el conjunto de caja. No iubrique el sello de aceite.

3. Instale of cojinete iIntemo (10] ©n of conjunto de cfe (9)
4. Instale & conjurio de eje (%) en el conjunto de cala (7).
% Littiee B heramienea (B] par nstatar of aniia de relenadn (1)

6. Utiio= b herrameenca (C) y una prensa adecuacs para relaar of sedo de agus (G) en e
confunto de cie (3). Instake el saflo oe agua con o NiMCro 6 plza hacka amba. Asegirese do
e of 5010 de agus QUede a fas contra o conjunto do caja. No ubnque o scika

-

Ui unie prereas achecunss poany meshala el iodele (5) en el conpnio de eje (9] Lo parte
superior del rodete (5) oebe Instalarse @ una profundiciad (X) por debajo d2 1a superficie el
congunta de caag |3 protundidan (X) e de 8,40 + 0,205 mm (0,321 + 0000 pulg)

8. Utlicz una prenca adecuads para inctalar el engranaje (12).
3. Inctale of cofinete (13). Aseglrese de que o cofinete quade a ras con o engranak,
1 Iredade Gy sranceta hexagoess (14) y & pema de cabera hueca beaxaganal (15)

11 Inztale of sciko anuar (2 y of selo anular (4) on 1a tapa [3). Instale 13 tapa (3) on of conpumo de
cafa (7)

12 Ireslide e conguria de codo (1)
Termina:
& Iretde s bomba de agua. Coredle Desaimato y Amado, *Domtes de agua - nstakar.

PPS-00109EBS
200n2na

17,36 503 00
02248679
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Anexo D-2

Procedimientos de trabajo Caterpillar Scoop R1600G, Desmontaje Bomba de Agua.

HETLIRET L]
200mzNE Bamba de agua - Gutar IRENRRZ14H
SMICE - 1351

Procedimiento de remocian

ATENCION
Manfenga todas las pheeas libres do contaminanies.

Los contaminanfes pusden carsar un rapide desgaste v una
raduzzlen e 13 vida il dal campenaia.

ATENCION
Db asegurarie de gue 163 Hadas no =& derramen durante la
mEpeccien, ol manbersmeendo, las prisstias, los apistes ¥ la
raparacian del products. Antes. de abrir cualguisr
campartimiants o desarmar cualguier comporsnis qua

ga Husdos. este prep parx recalectar el Hurdo an
raciplantas adecuados.,

UL 12

1. Orens & sistema de enkamienin. Corsute # Manal d= Operscicn v Mamsniments

‘Capacidades de enado y renmendadones”

B nT nal cormipeard s s ST 0L L B d L T T e

WITL IRpT =1

T | WA
2 Demoorecis el compunlo de marguen 1)

A Cuns ks pemos (2]
4, Quie la caj 5
o Lune el sopore (4],

G Laure el cunpun b e b (5

Epa e nal it e e SR L N Rl B 5 L I TR b )




WL LR e

.«1
A"

301130005

Iusrackn 2

7. Quiic ¢l conpnto de wubo (5)

0. Quite &l lensor de |a comes (7}

9 QURT ka5 pomas (8)

10. Quite b3 Doinbe de agus (9]

PPS-00109EBRS

20250214

17-3755-0500
INZ24H7E4
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Anexo D-3  Procedimientos de trabajo Caterpillar Scoop R1600G, Separacion Convertidor Torque desde Motor.

Ho0s 3% pn 5618 14008, 3% n s528
Motor desde el convertidor da par y |oc engranajes de sublda de marcha - Separar 1. Instae 1a homamionta (A) y un dispositive oo kevantamiento adocuado a la bamba ool
201408027 lrptermenio (1) La bomba del srpiernento (1) pess apraomadamente 5 kg (120 1b)
(UENR1445)
2 Quite 005 pomas (2) ¥ 13 bomba ocf Implomenio (1)
SMCS - 1D 3101, 3154 05206448

Procedimiento de separacion
lablis 1
Herramientas necesanias

Herramienta  |Numero de pleza | Descripcion de la pleza | Cant

A 138-7575 Sopone de estabion 1

B 1337574 Sopone de eslabdn 2

c 201201 Armella 1
Comience:

Rastraciin 2 N2
A Quite of matar, of converidor ac par y ks engranajes de subida oo marcha Conautte

Desanmiado y Amaco, Wolor, comerlidor 02 par y engranajes de subida ¢e marcha  Quiar A Quile e perno () Apaste los canjunios de manguesa

Nota: La lmpcza o5 un facior mpartanic. Anies de comonzar of procodimicnio ae desarmadd, 5¢
debe lmpiar completanents & exlterion de s componentes para evilar que ene suckedad en &l
mecanismo ntemo. Les contaminantes o 1a sutiecad pueden daliar 105 componentes de pradsiin.
Reslicr los procedimentns de desarmedo &0 una supemoe de abagn mpa Mantenga sesmipre
los companenies cubiertos y proleguos

Rastracain 3 WIS

4. Desconacie el conanio de mangusea (4)

Soetrackan 1 PIATZONG

TEPA WD ol wwd N €} v e o wn ST A TN A LA S BRI - A D O N ) s ey TN 30N AT A e BN




wowm.2Nen us2z

Thutrasion 4 [ e

5 Caoborgue un soporle adeciino detego de B parke e del mosar
G Guale los dos pemos (5)

7 (usle s ocha pemos (6) y o montays (£)

fustiesdn S QU050

£ Qule o odhw pemes (0) y o mantaye (9)

Mrnmnl ool mesh et gn cvmonsar s 1760 o8 200 A TR L8 Dy odtede WOV

o 2 pn s

herason § 9037003

9. Instalke k3 herramienta (B). la hamamienta (C) y un disposiive de levantamiento acecuado o
corvertidon de par y  los engranajes de suboaka de mancha (1) H pesa ded converbidar de par
¥ los engraneyes de subici de marrha (1) e e aproomadamenie 405 kg (850 1)

10. Quite 105 22 pemos (10). Quie el convertdor de par y 1os engranales de subida de marcha
(i

hwtrvoin T quornNa

1. Cule o2 eslios anuares (12)y (13) .

PPS-00100E85
2200214

17 08 nea o0
1040860870

© 2025 Caterpitar Inc.
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Anexo D-4  Procedimientos de trabajo Caterpillar Scoop R1600G, Desmontaje Motor Convertidor Torque.

WO 2 M pn =g
MI40824  Matar, idor de par y engranajes de subida de mearcha - Quitar (UEKR1448)
SMCS - 100, 310, 3158 \DEIE4AT

Procedimiento de remocién

Tabia 1

Herramsenias necesanas

Harramsanta  (Nbmero de peza | Descripeicn da 13 pieza cant.
A 13- 7ol Soprle de T P
;] BV-E146 Viga de nivelackin de cama

Comience:

A Imstale la traba del bastider de la direccion. Consulie Desarmado ¥ Armaca, "Traba del bastider
e 1 AFeEnKn - Cutar £ instalar
Blnae y presgn o seema hidruen Consube Desammadn y Armedn, "Fresin oe sisema -
Aliviar
Quite log proteciones inferores del mobor, Consulte Desamado y Amnads, “Protecior infenor
{motor) - Cuttar & nstatar
thale el capd Corsulte: Desamacdn g Ammado, "Capd - Outar®
uite & filiro de aine. Consulte Desammado y Armado, "Filino de aire - Guitar e instalar,
uile & tanque eleyado del radiador. Consule Desammada v Armaco, “Tardque o radiador
[rlevadn)- Citar
. (aile el I':'|\'.-IT|A’.'I|I'I.Z superion. Comsulle Desamado ¥ Amado, "Eje molrz (superian - Gular e
instalar®,
e 13 bamba oe engranajes e drecoon, pio y ieno. Consulbe Desaman ¥ Ammaio,
"Homba de cngranajes (recotn. plcha w fena) - Dusar

=R =]

mma

i

I

Bota: La Imgress @5 un feclor mnporianie. Antes del procschimeenia de reimoain, se dete lmpian
compictaments | extenor del componente para evitar el ingreso de tliema al melanismo iIntemo

Mota: Fong mances e enitoackn en ks bs e, s manguens, ios cabies yios Lbes
para facilkar 3u ingtalac kn. Tapone 10das 135 fuberlas, a5 mangueras ¥ 108 tubos para evitar la
pardica de uido v para preéveni gue los contaminanbes entren &n & siskema.

ATEWCION

Debe xsegurarss de que los Muides no se derramen durante [
Inspeceian, mantenimismta, prustias, Ausies ¥ la reparaclan del
products, Amtes de Mbrir cualguisr compartimierto o desarmar

R S P R A T el b RS LT HE TS

m=z0
cualquier companente que contengan fluidas. tenga a mana
tada o reCesano para recagar al Auido an recipientes
adeCcuados,

Waa la Fublicacian Especial, NENG2500, "Catiloge de
herramientas de seracic del distribuidor” para crbener
Informacien sobre las herraméentas y suministros adecuados
para recoger y contensr fiuidas en los producios Caterpillar.
Degecha todos kos fuldos de acuerda con 135 leyes ¥ 1as
erdenanEys |esales.

4\ ADVERTENCIA

El aceita hedraulico 3 prasion y al acerts calioms puaten causar
leslones personales.

E= posible que quede aceite hidraulico a presidn en & sistema
hidraulcs despuds de parar el motor. S no S8 simina asta
presidn antes de dar senvicio al sistema hidraulico se pusden
causar accidentes graves.

Comprusbe que se han bagado todas las herramientas al suelo y
qua @l acaits astd frio antes de sacar cualguisr componants o
fuberiz Cuite 1a tapa de lienada de acets solamente cuando &l
motor esté parado y la tapa de lenade este suficientsments fria
para tezarka con la mang sin protesclon.

Ak, ADVERTENCIA
[El comtacts con refTigerante pusde CAUSar IBSIONES parsonales.

Este sistema esta siempre bajo presicn, incluso cuando el
mator na 8std funcionanda. Mo debae aplicarss calar a un
sistema cargado.

Bl contacto con refrigerante pusde causar quemaduras por
congelacion. Mantenga la cara y las manes alejadas para ewtar
accidenies.

Deben utilizarse siempre gafas de proteccion cuando se abren
fuberizs de refrigerante. nclusa s1 los medidares Indscan qua el
=istema exta vacio de refrigerants.

Tenga siempre cuidsdo al quitar und conexian Aflaje
lentamente l3 conexdn. 51 el sistema extd todavia bapo presidan,

PR A G AR R A R Tl o T bt 4 D T T

AR




Q. 2 s HoeE.IMen

vacie el sistema recuperando el refrigerante antes de quitar la Baerackn | 9UaT1019%
conexion.

3 Quite 1a mampara contra incendes (1)
Pueden pr i graves y si se nhala

retnigerante a traves de un csgamiio encendido.

$1 50 Inhaka ¢l refrigerants del aire acondicionado a traves de un
cigamiiio encendido o por ¥gin otro mode de fumar, ¢
nhalando los vapores emitidos per una llama en contacto con ef
Qs refrigerante del aire acondicionado, s& puedsn sufrir
lesiones personales y mortales.

No fume mientras da serviclo a un acondicionador de alre o

haya gas 8/ P
AMes de hacer cualquler comprobacion del sistema de
calefaccion y alre acondicionado. mueva ka maquina a una
superfics l1sa y horizontal. Baje tedes los iImplemantos al suelo.
Compruebe que ka transmision esta en neutral o en estacionar y
que el freno de @std mantanga al
resto del personal alejado de 1a maquina © donde 105 PUeda ver.

~ fasvaciio 2 $0374£123
4. Quite los cuatro pemos (2) Y la plancha {3) .
1. Dreree el goeds de b lansmsicn en un reopente ) prara oo
Consulc of Manual de Operadtn v Mamenimientn, *Capaceades (enado)” para obtence 5: Quete: lox anco peamios: (9)Y ta plancha ¢4)

Informackin sobre i capandad de 12 ransmision Consulie of Marual de Operacen y
Mantenimiento. "Aceite ¢e |a tranamision - Cambiar® para conocer el procedmiento de arenaje
SONOpIa0.

2 Recupere el refrigerante ¢ef sistema de aire acondiconado. Consuke el procedimiento en el
Manual ge Servicio, SENRSEE, "Alr Conditioning and Healing Syslems with R-134a
Rengesant™ Consule: & Autihcacan Especed, NEDGHUED, Hemaumenlas i sestemias e
e geundicorsrks” pa conocer ke berrenlas.

Dastackin 3 $0MTE120

6 Cule bas dos pemas (Y] v Ses das abeursdenss (8)

7. Quite 108 tres pamos (7) y &f conjunto de twbo (€) .

el 2.

g e st 4l 200" 4 M hepiens e




e 328 pn s610

fusracien & F02T1E118
& Desconecte el conector ekderico (1) Cuite o mazo de cables (10) de la preslia

Y CQurle ed murzo de cables (10) ce ke mampsera conlry nosocos (12)

Tustraien 5 $0)T18119

10 Quite Ia mampara contra ncendios (13)

"y tn cat Aot

e

coe 2t n 2528

Sarbrneson 1 gaNTIRI

11 Quale Eas mesmpears conlra mesniias {12) y (14)

Sintncain ¥ AT LI Y]

12 Destonecie 1os 2eis conjuntos de manguera (15), (16), (17), (18), (19} y (20)

fuetrackin © guoaTia1)

13 Desoonecte kos es conjunlos ce manguess (24), (25) y (20}
4. Quite of perno (28) y o conjunto de abrazadera.
15, Desoonecie s Fes cuneciones ekdnos (22), (23] y (27)

16 Carte ks comeses pers cabies que ssegurn el maso de Gibies (21) a & i ansvessal

Hpcaalat e e




W2T 2Wour. R

Rk 11 qloy 1418

20, Desconecie e calile (25) e & baleria
asrackhn = guIT10137
17 Insbide Ly Penaments (A). Conscie un dspesilvo de fevanlamenio adecussda al canganio de
Dt barsversal (20). O peso ced conjunio de borra bansversal [25) es Ge aprooirssdamente
65 kg (143 1b).

18 Quee s oualio pemas [72) s luescas y B arancefors. Oule of conpua de boen ansversal

123)

Raakacin 12 CREI

22 Desscorescies of cabile (30) y of cible (31) del rdesruplor geness ce B talesia

23 Qunte ks des conjuntos oc Mazo o cahies (26) de 1as doG presias (23)

24 Quile 13 presita (20) e pama, B3 anandels y ef sspacesioo

Iustracidn 10 guaT1913%

19. Desconacte el conacior elacico (24) .

VAR D G e WY T e Tl ood S 4 A0 4 T R L g e I RS TR | R L e

21. Desconate of conector ekcrioo (27) y e conector elecinco (23) (sl tene) (o se muestran),




HoLe 2% S50 Hooe stipn SRID

Tuetracion 15
Litseowto an poeszén opuesls o molor 2w mTANGaK

28 Descancele o cable de conexian a herma (35)

fezirackin 1) GoIT T4

25. Quite los dos permos (33) v a5 aranaolas (no 56 muesiran)

25 Ouile o congundo de monbage (42)

hurtracion 16 SOXTINT 1R
2% Quile los cuatro pomaos (38) que siqetan ¢l sopone (39) al bashoor

30. Quite of conpunic de abrazadera (37) de los 003 conjumios de manquera (35)

bastrackon 14 goIT 214y

27. Descon2cte e cable (34) del motor de aranque

"W s

hadrwota

31 Desconeche ks dos conunioes de manguesss (40) de S bombxs de endrameento del acerdse del
freno

o Mpeaal ot 2t ] wie




O It pn Goe o It pn sa

st 20 PI3TIETEY
hustruodn 12 eI 35, Quite los cuatro pemnocs (46) oef conjunto de tubo (45) .

32. Desconecte & conjunto de manguera (41) del motor.

Bustracken 21 033710758
Fuerasion 13 920TI0722 36 Desoonecle ks conpuredos de rseguers (47)y (40)
33 Desponecte o conunlo de mangusns (44) .

34, Quite los cuatro pernos (42), o codo (43) Y ¢l saile anutar

wpe bl ot 4 4 nwie rEge anl Tl e e g 40020 4T T4 e




Woce 2Mem

R
w
&

baabacain 22 QuEl 194U

A7, Aoy s dos alvazateras de ranguers (43). Quile o corpunio de lubo (45) y & seio anula

bartaedon 70 qiariare

38 Desconcae ks ¥os conjuntos de manguer (70)

Sazbeacon 204

39. Desconecie el conjunto de manguera (51}

g Voo v e Rl Tl oS A0 W8 4 DT

4038 >%an &eio

Tusracihn 205 SMITIENG

A0 Desconede ¢l conurio de manguer (52)

Ihuxincin 76 qEsI IS
41. Desconacte 105 conjurios de manguer (33) ¥ (55) .

A2 Qure la presiia (94} oed conqunio de manguera (57)

e




X2 wu

Beztrackhn 27 QUIT18506G

13 Afloje s abrazaderas de 13 manguera Cute o ubn de salvda (76) y ¢l ube e admisicn (60)
A Desconece ¢l congunia de manguera (67) Qure & conentn (58)

45, Quite s Cuatno pamos (53) (N0 ce muesan) v oS cuatro pemos {65) .

46 Cutle & conpunin de protecton supence (B4)

47. Afiofe las abrazaderas de manquera (ST} y (63} Quite el conjunto de o (51}

Butrackin 20 QUIT18507

40 Conecle un dspesitvo 02 levaniamenio adecuaio & conjunto de venlissdor (56). O conjunto
e ventlacor (65) pesa apmxomadamestie 35 kg (85 ) Quile los ses pernes (B7) (na s
muesian] Quie &l corpunita de venlitsdar (6E)

2 40t 084 AETIE0L e

NERA UKD 08 aa i

o.M wse
baekackn 78 INTIRY

45 Al B abinassders de manguoesss y desconeche ks manguens (G5 ) de B lomss

S Alkye ks stwiscateries de e mangosns Quile o congunio de lubo (654)

Bk caam 20 WS

51. Afloje 13 abrazadera 02 manguera y desconecte 1a manguera (70) de la toma

FINTIRIN

Barkrackin M
52. Quite 1a presiiia (73) y e pamo
53 Dessconescie ed mmeaso de cabbess (77) @0 el vanecion sfeclico,
54, Desscorescie o cable (£2)
55 Quite ol pema (74} y of espaciadar (N 50 macslra)

Tl 3008 ARL AL AT ABIHEN e

g cat cave




T I6E o
565, Cnnber el gresmis [ F5), s buenca, s amaarwchels y b presilia che b imeerguena dil calenlcr

It 12 [LoeTpb ]

BT Dk Ioes cusms pemas | TR) de cod (77

Iuraiuedn 33

w9220

58, Conedde la hemamicnia (8] y un dispesiivo de kevantamicnfo adccuada al mebor, al comverticor
de pary a los engranacs oo sUnda de marcha (78] El poso oo malar, of converidorn oo pary
o engianajes de sulbida de imardna (T1) &5 de aprocrmadaimente 1875 kg (4.105 k).

e Vored el v anb Amdl A i 1HE

AT 2w wazrn

Ihrirachin 34 @EET1a54d
B Dune e peme (J), B e, B amandeda y el monkae supenor de cischo (79)
0. Repita &l paso 59 para &l montsje en &l otro kdo.

[

Cousiter el ez (013, b lueiesa, ke anariheds ool monke supsnon die ciucho (02}

52, Repla & paso 61 para & monkaje en el otro lado.

B3 Cune e motor, £l conwemiion e pary Ins enogranapes e suiida de marcha (78]

G Quive kos monkaes inlerones de caudho (83 y (04) de anboes Bdos del baslidorn rasso

PEE-00109ERS
AL 14
1T:05:42-0500
104550854

2GS Catlesrpaliar (s

s W v oy wam s Al AN 0
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Anexo D-5  Procedimientos de trabajo Caterpillar Scoop R1600G, Conexién Convertidor Torque a Motol Diesel.

A Hdpn SE1R

2014M2/28  Motor al convertidor da par y angranajas de subida de marcha - Conectar |ENRT445)

SMCS - 10003101, 3155 00200452

Especificaciones

kamizaccn | QI TAIHEE
abli 1

Especificacion del Grupo de Convertidar de Par 160-8442
Articule

Carn. |Pm Descripelén de 1a especificackin

L R S e e S S S SR TS e Rt A S % e A G i AP B e = 18 T A D R TR




TR WE P map
; Apriote 3 un par de
! ! Tapan S5F-0304 50 5 H-m (37 &4 b-ple)
Apnete: aun par de
2 1 Tapan 958008 1T ¢ 15 M m (130 Bpe)
. . Tapdn de Sells Anitar 98- | Apiiebe 3 un par de
h 4185 TEETHm 555 b-plad
. Apiete 3 un par de
# ! Tapdn 1-8380 AR+ B Bm 36 & 4 i)
Apriete 3 un par de
3 1 Topan 854183 175 £ 15 -1 (130 b pigs
Tapdn di: Soiky Arulsr 98- Aprich: a un par de
[} 1
4185 TEETH-m (55 25 b-pled
7 1 lapn e Sedlo Ak 85 | Apnete a un par de
2005 Th+ T M {56 5 bR
. j Apriete 3 un par de
A 1 e B8 T2 50 & 7 WM {37 & 5 D)
g 1 Izt Sedla Arvkar B5- | Apnele a un par de
131 AH+ B {30 E 4 B
Apriete 3 un par de
1 T | Perng oo Traba 038-3557 | ch 7 bim 37 = 5 b pie)
Apricte: 3 un par do
1 2 Pemo dL-6454 504 7 MM {37 £ 5 b-pl)
""" Al Luchie 2462 anies ded armaco
12 P Peri 0T-0T68 Apriete 3 un par de
T4 £ BH-M |55 26 bpield
Apnete: a un par de
3 1 Tapdn 93-800 1122 K 0+ 1,5 bpe),
Uze oz siguieres calces segin sea necesanc para obbener un puego axal para el
EngranagE |20 e
0,18 % 8,08 mm (0,008 * &.002").
1 Conjunin de Calces 188- | El gmosor del corgunia de cakes o oo
5248 2,500 e (0,08 puly).
Ll grosar cel e es e
il Ak TET 8583 0,076 i (0,00294 pui).
. Fl grosor del cales o5 e
12 & Gk 2878590 0,127 e (0.005 pude]
Ll groeson del calee es de
4 kil 1,20 e (0211 puby)
. El grosor del calce es de
1 ke 2878012 5L o (0.20 petg),
15 B Frma BT-2502 Aplique: Lociee 263 anks ool armaco
R o ) ] £

R TR, T
Apricte @ un par oe
S04 7 WM 3T 45 1b-pie).
Apriede o oun par de
15 & Pema 38-191% o0 4 7 KmET 1 5 e
Apriete a un par ge
Contratuenca del Cojingte | Z20 4 15 M-m {160 & 19 Tb-pie).
B ! 2B-3487
Apricie a las one{as con ranuras para herca y
ol [as nregas
Aplique Loctite 263 antes del amado.
B 1 Femi 05-1604 Apriete a un pa-lx,
135 1 15 W -m {100 & 19 b-pic).
Aplrue Loclile 255 ol direio exleron del
seliode o
19 1 Sello de Labio f00-TT43
Luirigue ligeramente & labio de selado con &l
lubricante que 92 egid selanda,
n 1 Engranac: 112-3800 -
Apriede a un parn ge
e 1 Pemo DE804 120 4 22 N HL 15 i
Apricte @ un par o
7 Permo 415454 o0 4 7 KmET + 5 e
| Engrmraj: de Mands 9¢ L i
Daornba 223-1784
Usé o5 sigulentes calces Segun 562 ecesario para abiener un [uego axlal para &
ergrannje (3
0,15 % 0,08 s (0,006 * 0,002").
El grasor il ke o5 do
1 Caice 1869601 U5 mm (LMY ).
El gresn e cake s de
ko | 2 Cales 1853582 0.3 mim (0,008 pulg.
: . FI grasor e cake es de
2 Catles 168-3683 11 mm 0,004 paig
Apriele @ un par de
a5 8 Pema 05-1580 ol X Kem S 1 b e
Aplique Locthe 265 anes del amnado.
ApikquE | ool FE3 anes del ammada
PLE) 4 Femg 05-1584

Apriele 8 un par de
S0 7 Wem (37 £ 5 b pee).

1w hipac




O M pn

63

bumdrnoin 2 SINTIARY

Taa 2

Especiicacion para el Montaje del Mator Trasera 4211846

Articulo | Cant. Pleza

Descripeion de la especificacion
Fesno 05-

Aplce Loctde (549 y luega Locine 277 a Ses roscas de las odo
1629

PEMOS (Cudro de ¢ada 1ado) antes del amMado.

Procedimiento de conexion

Taia 3

| Herramientas necesanas

Herramienta  |Numero de pleza | Descnpcon de la pieza | Cant.
A 138-7575 Sopone de eslabdn 1

B 138-7574 Saporie de cslabon 2

C 20-1201 Ammeila 1

8} Uishauzahon Lockle /649

E Locthe 263

Ty ) yo Sl 3480 00T

14008 303 p
E l_
Nota: Verifique & hay desgaste o 0ah0s &0 15 S:41os anul
Reempiaee Ios componaenies S es necesrn

|1actee 277 = I- |

. | empagquUetaturas y los slos,

hatisasn ¥ ESIIE

1. Instale lo6 seios anulancs (12) ¥ (13)

QISR

2 Inztae la hemamienta (B). la haramienta (C) y un dispositivo de levaniamiento acecuado al
conwertidor de pary a ¥os engranajes de sudkia de marcha (11). El peso oaf corveridor o par
i oS enoramiges te subacs de mar o (17) e de apeoomastamenie 05 ky (050 1)

3. Aplique Ia haramienta (D) v después aplique la herramionta () a 1as roscas de los pemos
(10) anles O o

ey ) It

£ G 400 ML T 0




4028 M pn sLae

4. nztale los 21 pemas (10). Apriote Ios 271 pemos (11} 3 unparde 74 £ 3N m (55 1 6 1bpe)

S Wnsige el corverlcion de pa v s engriasges e otids de reecha (11)

Tumiracion 5 gIATIION
6 Apaqueia b (e f5 aphque 1 hermamienta (F) 2 s mscas de s pemas (3)
antes del ammado,

7 m=ae el monlye (9) ¥ los achn pemes (8}

Iuetracin 6 003720280

6 Aptyue G beramienls (D) y después apbque b hersamerita (1) 9 Ges roscas de s paimnos (6)
anles del arrmado

9 mstae ol montale (7) y 105 ocho pomes (5)

10. nstaie el soparte 106 405 pernes (3}

s ) Lal 34N MO0 T4l O ha 3

14008, 2005 n ss22

hesbacitn 7 3720002

1 Canecle e conjunio de manguoens (4)

betrackn O PIITI250

12 Cobque los conjuntos de manquera. Instale o pemo (3)

A D A N ) v ety s e E (e B) AW AT Tl




N2 AW @

Tustrackin & 0720256

13 Instade Ly bessnmienta JA) y un dsposdnm de kevanbamreslo adeouado a 5 bombe del
implemento (1). La bomba oel implemento (1) pesa aprodmadaments 55 kg (120 Ib).

14, Instale 1a bomba del mplomento (1) ¥ 105 o5 pemos (2)

End By: nistake ¢l motor, £l panverncor oe par y ios engranajes de subica de marcha Consutte
Desarmado y Armado, *Molor, convertoor de par y engranajes ce suoida de marcha  instaa”®.

PPS-00109EB5
202500214

1807 820300
85081

© 2025 Caterpilar Inc

W Vo oo e g oy ey SO0 WL M0 T S0 (1430




Anexo D-6

Procedimientos de trabajo Caterpillar Scoop R1600G, Instalacion de Motor con Convertidor Torque.

N A0 e

MAZO

2014008027 Nietor, convertidor de par y engranajes de subida de marcha - instalar (UENR1445)

SMCS 1000, 3101, 2159 06206451
Procedimiento de instalacion
Tania 1
Herramientas necesarias
Herramienta |, 0 o o de pleza Descripcion de la Cant.
pieza
A 138-7573 Soporte de cslabon 2
) Faan Viga ce nivelackn de
1] BV6146 carga 1
[ Lochie 2673 1
Compuesio antaganolante Bostk Never
o Seez, grsio manno 1
k Lochle 277 1

A ADVERTENCIA
El comacto con refrigerante puede causar lesiones personales.

Este sistema st siempre bajo presion, Incluse cuando e
motor no esta funcionando. No debe aplicarse calor a un
sistema cargade.

El contacto con refrigerante puede cousar quemaduras por
congelacion. Mantenga [ cara y kas manos alejadas para evitar
accidentes.

Deben utilizarse slempre gafas de pr do se abren
tuberias de refrigerante, incluso i los meo:dons Indnm que el
sistema esta vacio de refrigerante,

‘l’mga slomm culdado al wnar una conexion, Afloje

Siel estd todavia bajo presion,
vache el mtoma ncuporanoo el refrigerante antes de quitar la
conexion.

Pueden producirse lesiones graves y mortales si se inhala
refrigerante a través de un cigamiilo encendido,

Nota; Revise 51 hay desgaste 0 dafos on s 5cils anulares. ks ompanuetaniras v ios scilas
Resmnplacs Jos COmpenentes S es neosssio.

N A0 e

MAZD
$l s& Inhala & refrigerante ded alre acondicionado a traveés de un
cigarrillo encendido o por algun otro modo de fumar, o
10z vapol por una llama en contacto con el
gas refrig del aire acondi
lessones persondies y mortales.

=& pueden sufrir

No fume mientras da servicio 3 un acondicionador de are ©

do haya gas refrig
Antes de hacer cu del de

on y re mueva 1a mag Juma
superticie Iisa y hornzontal. Baje todos los implementos 3l suelo.
Comprusbe que I3 transmisIon e3t3 en neutral © en estacionar y
que el freno de esta al
16510 del personal 2le|ado de 13 MAGUINA © JONdE 105 PLSDa ver,

.

fusrocion 2

e a2

PU3T19542

e




14000, M0 g 3638
1. Conexcte I3 herramienta (B) y un dspostive de lkevantamiento adecuado & motor, al convertioor
et paar y oS engiergess de suticks de merdne (F8) Bl peso del iolor, &8 corveshidorn de ey
o8 engraniges ve sutats de randia (70) es de aproarsstaments 1075 kg (4.135 b)

Z Instale los montajes Inforiones oo caucho (33) v (84) a ambaos lados ool bastidor fraseno.

3. Instale ol motor, ef convertaor de par v 106 engranajes de sulida de marcha (73)

4 Aphrue G hesrarmienls () o s rasces de o pemos (305 de cic ko) ames del anmeck:
S. Instate el pamo (81), 13 tuerca, la arandela y el montde superior de caucho (52) .

£ Repita o paso 5 pam of mantage on of ovo laco

7 Iinzac ol pemo (80, 1a tuerca, B arandela y ol montaje supenar de caucha (79)

G Repila o paso 7 para & monlaje en & oo laco

hatiesin 3 wIsT19558

5 nsae ol coda (77} y as asem pernas (75)

rtzelanl ot L T 4112224, yie

OO 3 pn 5630

hustieiin ¢ gI3T19518

10 Conede e mewo de cabies {71) al conecion slecmm
11. Conecte & calie (72) .

12 ngtae ja presila (73) y & pemo

13 nsaic ol poma {74) y ¢l £5pacacdar (no 52 MUesia)

14 nstde el paino (75), 1 luerca, o arandela y b presila 3 & manguera del calentadorn,

hatestia S [ P b

1% Conecte Ia manguera (70) ala fama y apnete 13 abazadera de manguera

hepetonl ot + 20014112595 L




Raxtracin f qioTIes1y

=

Canecie I manguesra (68) a & fama v apoele B abowader

17. Instae & corgunio de Lo (59). Apeete as abrazaderas

) &/ 3
A e

Rabacain ¢ quoid 1987

Conecle un depoalve de levanbamenio aseossls o conjunto de venbiadon (655 £l conpunlo
de ventlacor (66) pesa aproximadamente 39 kg (85 D).

]

Instale e conqunta de vertilador (65)

2

e

Aplique la herramienta (C) a las roscas ¢ Jos seis pemos (67) anes del amado

2

Irslde lus sers parres (B7] (10 52 imuoesdim)

I ] 15 w0

L5\ 12

dariackin B qIOTISEns
22 Caoque of conjunio de prolecios supenor (64)

2

©@

Aptique 1a Pestamienta (D) a 138 o22as g oS CLalro pamos (59) y oS cualro pemos (65)

24 Irestde los cualro pernes (59) {no 9= mueslian) y jos cualio pemoes (55)

&3
o

. Inctae la conexdon (S8). Conecle e conjunto de manguera (52)

25 Iratale of congunta de huba (51) Apncte las abrazaderas de manguera (57} y (63)

27, Irstde o ludo v salida (55) v el lubo te adiresdn (G0} Aprsie bs abrazsdenss de manguera

babacain ¥ qoITIants,
24 Canecle los conpunios de mangusss (53 ) y (55)

29. Inctde la presila (54) en el conjunto d2 manguera (32)

Fesne 1155




352 2 am €520 4228 X0 pe &I
3 lumocdn 12 glanErss

32. Conacte oz tres conjunios de manguera (30)

usrackhs 10 PIRTIEGIG

30 Conccie of conpjmic oc manguacra (52)

usncdn 13 QUi s 194

33, Inslale tas dos Shrazadens (£59) nshe <l Corgurio de Wb (45) y & Selo sk
Nota: No apricte 155 dos abrazaderas de manguera (19) on osa clapa

Tustaces 11 iy,

31. Conecie el conjuntc ce manguera (51)

lserncon W4 QUi Ins

34, Comacte s conjuntos 42 manguera (47) y (48) .

PR cane Wy ow 901415 60 e R R L T R et




14232, 390 puv w0 Wan Wpn v

Tusiacan 15 GIT 1A Tumncdn 17 QEI7 18I

35 Inshise vl Sedo nuky en & corpunio de (o (45). Irsle o conjunio de lubo (45) v ios o 39. Copacte ol conurto de manguer (41) & molor.
pemos (46)

35, Apoete brs dos st e Rnguens (49) gue mssed en e poaso 33

Iusrncin 18 Qo e

40. Coneche los dos conjuntos de manguera (40) 3 1a bomba de enftrlamianto dal acete del feno

Iuskucds 18 PUCRREESS

37 Instaic of codo (43), ol scllo anudar y oG cualro pomes (42)

30, Conecie #f conpnlo de manguers (44)

P o canmwpa DULAAS I WM 41155 s R VU G 0w e e e BRIOE B M1 4 18 3540 O wdtul i

e




2T 3 e =
Tusracks 18 graTaTs

A1 Instale ka5 oM pemas (38] v ol comunia de sopode (35)

Al basor

42, Insiale of conjunie de abrazadena (37] 3 ks 405 conjumies 4o manguera (35)

Tsiackn grriaies
Usrci 1 proscin cpussls W noks de amnpss

4. Conechs e catrle de conexiin i bemss (3

lurabuesin 1 FEREITE

44, Cong ol of caliks {31) al mobor i seranque

g e s T v TR T S A 1 P B i

lmnean 17 A AT

5
[

Inssbanbes e e e rmenbsge (200 o dos penos (33w s arandels (e s muesizn)

Ipfucdn 15 glE a4

46, Coneche of cabie {30) v cabic {313l memuphor goncral dela basona

4

ke

Inslale ks s presilies (20, o pano, ka anancek ¥ & e
A8, Inskaks s chas corpurks e meen e catiles (25 o ks des presiks G

49, Coneche el conecion eléctrico (27 y o comechor elécirion (295 (sl Hene) (Mo se muestra).

i e B -t el AL M 1 2% B e o




a2 pn

Natrwadn M FAETa LR R

SO Conecle & calde (25) & & baleria.

st 25 PRETIEM

51 Conecle ef conecion slécinm (24)

rpetanl ot o

123 UL~ ST uy20
Tarrackin 26 0TI
52 irelale 3 Hemamienta (&) Conecle un disposiivag de levanlamienio adeciao af corjunio de
barra ransversal (23). B peso del conjunic ¢e bama transversal (23) es de aproximadamente
ES g {143 1b).

53. Instae ef conjunto de barra rangversal (23), 1S cualro pemces {22}, 1as arandelas v las
haercas.

herackin 27 QUTIMNN

54, Conecle 108 tres confuntos de manguera (24), (25) y (26)

&
)

Irstale of pormo (28) v of corqunio de abrazadera
56. Canccie ks nes conectores okainons (22), (23} y (27)

ST, Asegure of nsan B2 catiles (21) 3 B Lans ansversil ubibzando ks comess pors cables sagun
SE3 NRO=E0

1M - 12 wae




WL I e sz

basbacycn 22 gl

SO, Conecle los seis conurios de ranguera (15), {16), (17), (10), (19)y {20},

bastrackin 25 goITE I

a4 Ireshide e reympsesas conlras seesehas {12) y (14)

babecin S0 gasTIBNS

&0 Inctale la mampara antténmica (13)

VSl orA el £5-25001 41754 500 B0t ab b

Sustesda 31 QlaT1ag
61. Tienda &f mazo de cables (10) a Waves o2 a mampara conira incendos (12) .

62 nsae ¢l mazo oc cabies (10) on 13 presila. Conecte of conochor cléctnen (11}

fustrasion 32 §0X7 15129

B3 instare el conpunin de b (6) v los lres pemas ()

64 Inzae 33 dos abrazaderas (8) y oS 00 pemos (9) .

He ol sl wrsh et prevaniarmn WSS 2001 ATIS LA Eintatd Mate wis




=S2D

Iuargedn 3% plETiEREES
5. Instake la plancha (4) ¥ os cin pemas [5) .

66 Instaky la plancha (3) y s cuatn permos (2] .

Iioarasdn 34

glaTiaiie
E7_ Instak: 13 mampara conra ncrrdice (1)

B Gargue of sisbenn de are sorehounao. Corele s procedimeenio e el Maml de Servio,
SENRSG64, "Alr Conchiloning and Hieating Swstems with R-134a Refrigerant”. Consuite la
Pubdicackin Especilal, NEDMGS06S, "Herramientas para slkstemas de are acondicionado” para
ke b hesranmienlis.

£4. Liene |a transmision. Sensulte o Manual de Operacin y Manienimiznto, "Capacidades
{lesining™ parm abiener normackin sobee i capacklad de b tiarsmsin. Consulie s Maral
e Ciperanon y Manienmesria, “Acete de & IEnsmson - Cambare pa oilener e
procedimienta comectd 8 llenado.

End By:

o T A

e

2 M p as2e
i Instarter el Lo elervaky el GRIGHIDE Corsulle Dssammai y armsio, Hatalor Tank
{Header; - Instal®

L. Instake el Titro de aire. ConsulRe Desarmado v Amado, Fiire oe are - Gukar e instalar.

o It el e malre supsnar Consulis Dessrmaa ¥ Arman, e meing [supenorn - Dok e
st

o Instake el capd. Consuke Desamaco ¥ Amaado, "Capd - Instalar.

. Instake los protechores Inferiores ded modar. ConsuRe Desammads v Ammado. "Protecton infenor
{minkcw) - Cular & instakan®

I ol i ik el sl chet L thirescorin. Consulie Lesarmasda y Armanio, ke de st
de la direcckin - Cakar & Instalar,

PRSI DEEES
20250214

B0 :08-0300
KMBEDASS

& N Calempilar Ing

ol ISP LT




Anexo D-7  Procedimientos de trabajo Caterpillar Scoop R1600G, Desmontaje Termostato Scoop.

N, SEIE
20050218 Tarmeastato el agua - Quizar @ Instalar [RENR3214)
SMCS - 1355 K174

Frocedimiento de remocian

ATEMCIOMN
Mantenga todas las plezas Mores de cantaminances.

Leos contaminanies pusden causar un raplde desgasts y una
reduccién en la vida Wil del compenents.

ATEMCION

Dwbe asegurarse de que los fiudos no se damamen durants 2
inspeccicn, el mantenimiento, las pruebas, los ajusies y la
reparacicn del producto. &ntes de abrr cualguier
compartimients o desarmar cualquier componente que
contenga fiwdos, esté preparado para recolectar el fiuida en
raciplantss adecuados.

1 [rene p sslema de eniramienin: Consube e Manual de Dpemoin y Manienimienin
"Uapacckries de ko y recomendaoones"

Apaaa2 cal coreR i pre e a7 - Tood-4a -0 BT 1T

O, pn

Mmimacion 1 QuAITIEs
7 Nesoonecie = conunino de manouers (1)

B Cifbe g peimiog (2
A Chate I caja (3)

S Cuile el termostalo del agua

Procedimiento de instalacion

ATEMCION
Mantenga todas las piezas hibres de comaminantes.

Loz comaminanies pusden causar un rapide desgaste y una
recluccitn &n la vida il del componente.

17 A el ool corw i preve e e o el S Tdod-da | -a | SaecFT 1 HIE BT

a




428 Ipn L

Diatrwocn 2 GQUIIAZTSS
1 ksige el lenmoststo del agus
2. nstae lacala(3)
3. nsiaie los pamas (2)
4 Conede e congunio de manguera (1)

5. Uene el sistema del refrigerante. Conzute & Manual de Cperacion v Mantenimiento,
"Capactaes de ko y recomendanunes®

PPS-00109€EB5
2023402114
1730260300
K2213748

23 2025 Catespliar e

N ) 54 cew et £ T4 4012 FaaT AT




Anexo D-8

Procedimientos de trabajo Caterpillar Scoop R1600G, Desgaste de los Discos de Freno- Comprobar.

GATERPILLAR"
ks anrence

“Product. DAD 1AL
Bhahd KINOOH LK

Combguracsmn: RIS Lyl Mo Dhre g ¥4 T0K00 P (MATIINE] USSR MY 5100 vy s

Prucbas y Ajustes
R1600G Miquinas de carga, acarreo y descarga Sistema de frenos
Murmre du medio KEMIBS02:00  Pecha de pubhceckn <01/02/2007  Pocha de octaelioacion « 1775572089

Desgaste de los discos de freno - Comprobar

SMOS - Jossasis

Tank 1
Hevtamienras necssarias
Nuzero de pieza || Descripcea de la pleza Canr
156 0411 Tlemmazuenta de desgae dol treao 1

4\ ADVERTENCIA

Se paeden suflrir lesiomes graves o Gitales si no e uiilizan dos personas
para Bacer ¢l procedizviento sazusente,

A\ ADVERTENCIA

Sé pueden prodeciy leslones graves o mortales debido al movimiento de
1o mdquisa.

Coloque Dlogques delante v decrs de Bas roedas pars asegurarse de que
1a maquina 3o s mueva cuando 50 descomcte ¢f frono de
ssraclonamienro.

ALTENCION

Cercloreso de que se conteugan los fuldos duraste la taspeccion,
manteximiento, praebas, ajustes ¥ reparacion del producto, Este
preparado para recoger ¢l fluido ez un recipiente adecuado antes de
ABTIF wn compartimiento o dearmar s Componsnie que confenga
Muidos.

Para obtener mformacion sobre las Rerramieatas v yaministios
necesarios para contener los Auidas dé productos Carerpdllar, eonsules
Ta Publicacién Fapecial, NENG2508, " Caterpillar Dealer Servics Teol

Caralog™.

Doseche rades los flmidas segun los reglamentos v loves locales.

=] ¥hasura Pmd. eamrar g ¥ vamra
e el eje a taves del selo de latio dr 5 boequella dc mazdo. El agva v [ taswca s€ pucden
wezciar coa el acedte. Esta agua v basura sueden causar wea avenz prematura del feuo.

» El resparaZero de 1a caja del eje esta tapoaado o dafiado Ventique el respuadero de 1a caja
ded wje paca determings 5 ¢xi operamdy cunteclaweny

O A0 5 TRAN Camd ua reticdador Se
10 %€ WSS OO0 UD JLsposilivo pan
i, Este tipo de opranaciin ddie cvtarse
10 20s Jeuln

* Se paade penerar calor ex 0 &1 103 fren
puede gezersz calor excesivo = Yo Fezcs de
PELE T R weickadd aghs Tonids o
uresEae o s de s velocidad de

sl 120181
portante cambiaz Jos dis
.e.a rapeea baya alcanzado oL
2m serodice ol

a el dasgaste ragudo
desgzarara, ksro comsan
5. Es%e problema es cononido como astillacion

Las ramwas se covtm en 13 cxas de Jos discos de Snccion. Es muy
de Inccion iz prouto como 23 poubk una vez que la peofunia

[amrare b0 ¢ desgastc A med 3

o del aceste de extramiear

del material del disco Con o nemy
coaacto de metal 3 metal eatre ¢l di

vlaczon del masenal de tccion en el aceire puede causar d260s al acabado liwo &
de laplaca Si e 2snlla, se destiura el 363d3do 1iso & 12 superficie 3o 12 placa
saiv ol reemaplazo de estos compomentes del Bene.

e comples
ez coctaminando el
gtdsemete. Evia cunchcion
el

oce50 de limpiar ef ee debe hacerze comectamente o Ly bas
4o 1213 que of usskerial de los thscus e Gaw se de
sara v falla prewatur an los frenos & Vicio v de esta

$a e sozpecha que hay desgaste excestso 0 peeanxo Jel Seno, realice wn azalisis programado de
acere Eare mfm o peosdein sondar o cstalidesst i p el s peaa B Gl del frene de seraeso

Con enfriador de aceite del eje

Tabls 2




Hervamientas necesarias

Numero de pieza Desanpeiin de b pieza Cant

1W-21352 Taa 1
SL-1635 Empaguenaduca de mando 1
§T-1150 Petmos 2

1. Degplace la st ety s sspezBcie urseontal v finne
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ANEXO E:

Anexo E-1

Ficha JD Edwards, Cambio de Turbo
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Anexo E-5

Cambio Cardan Intermedio
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