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RESUMEN
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La experiencia es una de las mayores razones por la cual esta pasantia es quizas
el proceso mas importante durante el aprendizaje de cada alumno, como también, una de
las motivaciones inevitables que surge en el alumno, ya que la posibilidad de aplicar lo
aprendido como también adquirir nuevos conocimientos hace que esta razon sea
realmente necesaria para el crecimiento de cualquier persona o profesional.

Es aqui donde el alumno encuentra un sitio para realizar su préactica,
encontrandose con una empresa con mas de treinta afios de funcionamiento en la Region
de Valparaiso, las funciones a desempefiar por el alumno son variadas, pero destaca una
por sobre las otras estar presente en el area de calidad de los procesos productivos de la
planta, haciéndole seguimiento a los proyectos de gran envergadura, con clientes de gran
renombre, como lo son Minera Angloamerican y ERAL-Chile.

La finalidad de este informe es concluir una etapa, la cual durd tres afios, y en
donde el alumno debe desmostar que esta apto para incorporarse al mundo laboral como
un profesional, en el cual se ponen a prueba sus conocimientos y se espera que se forme
un trabajador competente, capaz de tomar decisiones oportunas, enfrentando distintos
desafios aplicando y nuevas metodologias.

Durante el desarrollo de este informe se presentaran todos los ambitos que el
alumno debié enfrentar durante su pasantia para optar al titulo de Técnico en

Construccion de la Universidad Federico Santa Maria — Sede Vina del Mar.
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INTRODUCCION

Dentro del abanico industrial que mueve a nuestro pais y que a su vez lo hace
crecer y desarrollarse, se encuentra la industria de la construccion, area en la que se
puede llegar a encontrar un sinnimero de labores y actividades como la construccion de
caminos Yy carreteras, edificacion de proyectos inmobiliarios, entre otras, ademas de
multiples cargos técnico-profesionales, asi como también obreros de las distintas ramas
asociadas a esta industria.

Es aqui donde el alumno logra encontrar un espacio de trabajo en Maestranza
Alemania Ltda., especificamente en la division AUEL Ltda., empresa que se dedica al
desarrollo de proyectos de ingenieria, hidraulicos y de estructuras metalicas, donde
cumplird labores durante tres meses en jornada completa, equivalente a 540 horas
cronoldgicas, con el fin de obtener el titulo de Técnico Universitario en Construccion, al
mismo tiempo el titulando aplicara los conocimientos tedricos adquiridos durante su
formacion académica, ademas de adquirir nuevos conocimientos de caracter personal y
profesional.

Las labores a desarrollar por el practicante serdn funciones ligadas al area
técnica-productiva, supervision de las distintas partidas desarrolladas en la planta,
control de produccion en proyecto “Control de polvos” pertenecientes a la Minera
Angloamerican, entregados a su division Mina El Soldado, ubicada en la localidad de
Nogales, V region.

Ademas, el control de los proyectos de “Distribuidores esféricos”,
pertenecientes a ERAL- Chile serdn entregados a Minera Valle Central, ubicado en la
localidad de Requinoa, VI region.

Sumandole la realizacién de control de trabajadores, siendo cada tarea de gran
importancia, ya que va ligada con un plan de planificacion la que se debe llevar a cabo en
los tiempos definidos para lograr entregas “on time” de cada proyecto, y a su vez cumplir
con los estandares de calidad exigidos en las EETT y por los clientes.

Cabe destacar que todos los trabajos ejecutados y desarrollados por el alumno
en este informe fueron supervisados directamente por el jefe de planta, Don Juan Tapia

Molina, de profesion Administrador.
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1. ANTECEDENTES GENERALES

A lo largo de las siguientes péginas se particularizardn los objetivos de la
pasantia realizada por el alumno, enumerandose tanto los antecedentes de la empresa
donde el alumno desempefio funciones, como el detalle de los antecedentes del jefe
directo quien estuvo encargado de supervisar todas las funciones y tareas encomendadas

al alumno en cuestion.

1.1 OBJETIVOS DE LA PASANTIA

Al momento de realizar una practica profesional es imprescindible tener claro los
objetivos antes de comenzar con la ejecucién de la misma, entendiendo que durante el
desarrollo se podran encontrar nuevos, que representaran desafios o experiencias que
enriqueceran el conocimiento del alumno. Estos objetivos para desarrollarlos de una

forma méas detallada se dividiran en generales y especificos.

1.1.1 Objetivo general

El desarrollo de esta pasantia tiene por objetivo lograr que el alumno ponga a
prueba la mayoria de los conocimientos, habilidades y aptitudes adquiridos durante los
Gtimos 3 afios, tiempo regular de duracién de la carrera, permitiendo de esta manera
desarrollar su futura capacidad laboral con la experiencia conseguida en esta etapa, el
compartir con profesionales de las distintas areas de produccién crea un puente de
informacion basado en la experiencia y conocimiento de caracter técnico que potenciara

las capacidades del estudiante.

1.1.2 Objetivos especificos

Dentro de los objetivos especificos de esta pasantia se encuentra el identificar los
aspectos mas débiles que tiene el alumno tedricamente, los que tendra que subsanar
dentro del mismo lapso que dure la pasantia 0 en un futuro proximo, ademas se debera
comprender el funcionamiento de la empresa en al ambito profesional, calidad,
seguridad, entre otros, con el objetivo de realizar un trabajo exitoso y aprender a trabajar
en equipo, dando como resultado que el alumno logre desenvolverse adecuadamente en

el mundo laboral futuro.



1.2 PRESENTACION DE LA EMPRESA

Maestranza Alemania Ltda., (denominada desde ahora MIES), desde su
fundacion en los afios 80 por parte del pionero aleman Hermann Mies Schmitz, ha
orientado sus servicios hacia el sector minero, de la construccion e industrial, renovando
sus equipos y maquinarias con el proposito de asegurar el cumplimiento de las altas
exigencias del mercado, siempre acompafiado con una fuerte capacitacion de su
personal.

La division AUEL Ltda., con oficinas ubicadas en el barrio industrial El
Belloto, Quilpué, surge al amparo de MIES, orientandose en un principio a realizar
trabajos complementarios a otras areas de produccion de MIES, actualmente desarrolla
sus propios procesos productivos contando con una infraestructura de 5000 m? con una
fuerte presencia en el pais, sin duda es de gran importancia la destacada calidad que ha
desarrollado y mantenido la planta durante los afios, es por esto que los principales
clientes de AUEL son empresas de renombre nacional como Eral-Chile, Codelco con sus
divisiones Andina y Ventanas, Angloamerican, Gener, Tinguiririca Energia, Copec,
Asmar, Minera los Pelambres, entre otras.

Cabe destacar que AUEL Ltda., como parte de sus compromisos con la
satisfaccion de sus clientes ha adoptado un Sistema de Gestion de la Calidad para cada
una de sus areas de servicios, ademas de implementar un Sistema Integrado de Gestion,
bajo las normas internacionales: ISO 9001:2008 para Gestién de Calidad y OHSAS
18001:2007 para Seguridad y Salud Ocupacional.

v

Fuente: Pagina web de la empresa.

Figura 1-1. Logotipo de la empresa.

Fuente: Pagina web de la planta.

Figura 1-2. Logotipo de la planta.



1.2.1 Funciones asignadas al alumno durante pasantia

El alumno durante el desarrollo de su préactica profesional debera desempefiar
labores que estan directamente relacionadas con el ambito de control de calidad de los
proyectos, una de las mas importantes etapas, ya que AUEL esta estrechamente
comprometido con los requerimientos de sus clientes.

Ademas, sera responsable de generar la planificacion de la produccion, para asi
cumplir con las fechas encomendadas a cada faena, de igual forma estard a cargo del
control de ingresos Yy egresos de produccion.

Otra area importante a desempefiar por el alumno es la emision de informes
técnicos de acuerdo a las OT y EETT de cada proyecto. De la misma forma el
practicante debera crear tablas Excel con el seguimiento diarios de costos de HH.

Al ser AUEL una empresa de fundadores alemanes el buen trato con los clientes
es altamente significativo, es por ello que el alumno debera vincularse con la atencion al
cliente, poniéndose en contacto directo con los distintos jefes de produccion encargados

de los proyectos que seran producidos y fabricados en la planta.

1.2.2 Cargo jefe directo

La supervision del alumno durante su pasantia estard a cargo del Jefe de Planta
de AUEL, Don Juan Tapia Molina, de profesion Administrador, es el encargado del
manejo administrativo en la planta, conjuntamente el sefior Tapia trabaja con Don
Herndn Vera encargado de la oficina técnica y Don Alexandro Maldonado encargado de
adquisiciones, con quienes lleva un contacto directo para el correcto desarrollo de las
OT, es por esto, que es fundamental la buena comunicacion del alumno con los jefes de
estas tres importantes areas dentro de la planta para asi poder desarrollar las tareas sin

ningln tipo de complicacion.

1.2.3 Importancia del area de desarrollo

El area en la cual el alumno desarrolla su actividad, tiene un alto grado de
importancia, ya que la calidad en los procesos productivos que desarrolla AUEL se rige
por ciertos procedimientos internos de cada OT y por normas estandarizadas.

Calidad, tiene como fin el correcto desarrollo de las partidas, proceso en el cual
el alumno debe werificar en terreno la correcta realizacion de dichas actividades,
haciéndose y guidndose por las EETT; en el caso de no cumplimiento de estos
procedimientos se procede a realizar no conformidades informando a la brevedad al jefe

de planta de estos incumplimientos.



1.3 INGENIERIA Y CONSTRUCCION

MIES y por consecuencia su division AUEL al ser una empresa de fundadores
alemanes, siempre ha buscado alcanzar una posicion de liderazgo, orientada a satisfacer
las necesidades y requerimientos de la mineria, industria y construccion, distinguiendo
su conviccién por la busqueda constante de altos estandares de calidad, excelencia en el
servicio, asi como un compromiso con la tecnologia que agrega valor a su negocio como
al de sus clientes. En el presente punto se daran a conocer los antecedentes propios de la

empresa MIES y al mismo tiempo los relacionados con la division AUEL.

1.3.1 Antecedentes

En el presente punto se daran a conocer los antecedentes propios de la empresa
MIES y al mismo tiempo los relacionados con la division AUEL.

Razdn social: Maestranza Alemania Limitada
Direccion: Avenida Freire 1320

Comuna: Quilpué.

Ciudad: Vina del Mar.

Rut: 79.532.470-4.

Rubro: Fabricacién y mantencion de equipos industriales.



1.3.2 Organigrama Empresa
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Fuente: Elaboracion propia.

Figura 1-3.Organigrama de la empresa.



1.3.3 Organigrama_de la Planta
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Fuente: Elaboracién propia.

Figura 1-4. Organigrama de la planta AUEL.

1.3.4 Programacion de la obra

La programacion de las actividades desarrollas en planta se llevan a cabo bajo
la responsabilidad de AUEL y MIES, quienes realizan el estudio del programa de tiempo
involucrando diferentes factores y condiciones en los que se desarrollaran los proyectos.

Las programaciones trabajadas para los proyectos desarrollados en planta
contemplaran un avance paulatino, ya sea este diario, semanal o mensual, lo que
permitird un margen de plazos favorables para AUEL, lo que en definiiva se traducira en
finalizar y entregar a tiempo los trabajos solicitado por parte de los clientes.

Al momento de la llegada del alumno a la planta, esta se encontraba ad portas de recibir
proyectos de fabricacion del cliente Angloamerican, el cual se desarrollaria entre los
meses de septiembre a diciembre, como también se recibirian trabajos de Eral- Chile a

desarrollar durante los mismos meses antes mencionados.



Proyecto Minera Angloamerican Chile.

Tabla 1-1.

Avance Proyecto Control de Polvos Chancador Sulfuros— Angloamerican,

Parte 1.

Avance Programado Sala Eléctrica - Angloamerican

DIA % DIARIO | % ACUM PROGRAMADO
15-09-2017 0% 0%
20-09-2017 5% 5%
21-09-2017 4% 8%
22-09-2017 4% 13%
25-09-2017 5% 18%
26-09-2017 6% 24%
27-09-2017 6% 30%
28-09-2017 8% 38%
29-09-2017 7% 45%
02-10-2017 8% 53%
03-10-2017 9% 63%
04-10-2017 9% 71%
05-10-2017 7% 79%
06-10-2017 10% 88%
10-10-2017 7% 95%
11-10-2017 5% 100%

Fuente: Elaboracién propia.




Tabla 1-2. Avance Proyecto Control de Polvos Chancador Sulfuros — Angloamerican,

Parte 2.

Avance Programado Estructura A300 - Angloamerican

DIA % DIARIO | % ACUM PROGRAMADO
11-10-2017 0% 0%
12-10-2017 3% 3%
13-10-2017 3% 6%
16-10-2017 4% 10%
17-10-2017 4% 14%
18-10-2017 4% 18%
19-10-2017 4% 23%
20-10-2017 4% 26%
23-10-2017 4% 30%
24-10-2017 5% 36%
25-10-2017 5% 40%
26-10-2017 4% 44%
30-10-2017 5% 49%
31-10-2017 5% 54%
02-11-2017 5% 59%
03-11-2017 6% 65%
06-11-2017 6% 71%
07-11-2017 6% 77%
08-11-2017 5% 83%
09-11-2017 6% 88%
10-11-2017 6% 94%
13-11-2017 6% 100%

Fuente: Elaboracién propia.




Tabla 1-3. Avance Proyecto Control de Polvos Chancador Sulfuros — Angloamerican,

Parte 3.

Avance Programado Ductos A200 - Angloamerican

DIA % DIARIO| % ACUM PROGRAMADO
11-10-2017 0% 0%
12-10-2017 3% 3%
13-10-2017 3% 6%
16-10-2017 3% 9%
17-10-2017 3% 12%
18-10-2017 4% 16%
19-10-2017 5% 21%
20-10-2017 4% 25%
23-10-2017 3% 28%
24-10-2017 2% 30%
25-10-2017 3% 33%
26-10-2017 4% 37%
30-10-2017 6% 43%
31-10-2017 5% 48%
02-11-2017 3% 51%
03-11-2017 4% 55%
06-11-2017 3% 58%
07-11-2017 4% 62%
08-11-2017 4% 66%
09-11-2017 5% 71%
10-11-2017 6% 77%
13-11-2017 6% 83%
14-11-2017 4% 87%
15-11-2017 4% 91%
16-11-2017 3% 94%
17-11-2017 2% 96%
20-11-2017 4% 100%

Fuente: Elaboracién propia.




Tabla 1-4. Avance Proyecto Control de Polvos Chancador Sulfuros — Angloamerican,

Parte 5.
Avance Programado Cémara Extractoras A200; 300 - Angloamerican
DIA % DIARIO % ACUM PROGRAMADO

11-10-2017 0% 0%

12-10-2017 2% 2%

13-10-2017 2% 4%

16-10-2017 3% 7%

17-10-2017 2% 9%

18-10-2017 3% 12%
19-10-2017 4% 16%
20-10-2017 2% 18%
23-10-2017 5% 23%
24-10-2017 4% 27%
25-10-2017 4% 31%
26-10-2017 6% 37%
30-10-2017 7% 44%
31-10-2017 5% 49%
02-11-2017 3% 92%
03-11-2017 3% 95%
06-11-2017 4% 59%
07-11-2017 3% 62%
08-11-2017 4% 66%
09-11-2017 3% 69%
10-11-2017 5% 74%
13-11-2017 3% 77%
14-11-2017 2% 79%
15-11-2017 3% 82%
16-11-2017 5% 87%
17-11-2017 3% 90%
20-11-2017 4% 94%
21-11-2017 4% 98%
22-11-2017 2% 100%

Fuente: Elaboracion propia.



Tabla 1-5. Avance Proyecto Control de Polvos Chancador Sulfuros - Angloamerican,

Parte 6.
Avance Programado Cuerpo Camara A200; 300 Angloamerican
DIA % DIARIO % ACUM PROGRAMADO

11-10-2017 0% 0%

12-10-2017 2% 2%

13-10-2017 3% 5%

16-10-2017 2% 7%

17-10-2017 3% 10%
18-10-2017 4% 14%
19-10-2017 4% 18%
20-10-2017 5% 23%
23-10-2017 3% 26%
24-10-2017 5% 31%
25-10-2017 4% 35%
26-10-2017 6% 41%
30-10-2017 4% 45%
31-10-2017 5% 50%
02-11-2017 4% 54%
03-11-2017 5% 59%
06-11-2017 3% 62%
07-11-2017 3% 65%
08-11-2017 4% 69%
09-11-2017 3% 2%
10-11-2017 4% 76%
13-11-2017 5% 81%
14-11-2017 4% 85%
15-11-2017 3% 88%
16-11-2017 2% 90%
17-11-2017 3% 93%
20-11-2017 2% 95%
21-11-2017 3% 98%
22-11-2017 2% 100%

Fuente: Elaboracién propia.



Proyecto Distribuidor Esférico Eral-Chile.

Tabla 1-6. Avance Proyecto Distribuidor Esférico - Eral-Chile, Parte 1.

AVANCE PROGRAMADO BATERIA | - ERAL
DIA % DIARIO| % ACUM PROGRAMADO

19-10-2017 0% 0%

20-10-2017 3% 3%

23-10-2017 3% 6%

24-10-2017 4% 10%
25-10-2017 4% 14%
26-10-2017 4% 18%
30-10-2017 4% 23%
31-10-2017 4% 26%
02-11-2017 4% 30%
03-11-2017 5% 36%
06-11-2017 5% 40%
07-11-2017 4% 44%
08-11-2017 5% 49%
09-11-2017 5% 54%
10-11-2017 5% 59%
13-11-2017 6% 65%
14-11-2017 6% 71%
15-11-2017 6% 77%
16-11-2017 5% 83%
17-11-2017 6% 88%
20-11-2017 6% 94%
21-11-2017 3% 97%
22-11-2017 3% 100%

Fuente: Elaboracion propia.



Tabla 1-7. Avance Proyecto Distribuidor Esférico - Eral-Chile, Parte 2.

AVANCE PROGRAMADO BATERIA Il - ERAL

DIA % DIARIO | % ACUM PROGRAMADO
19-10-2017 0% 0%
20-10-2017 3% 3%
23-10-2017 3% 6%
24-10-2017 4% 10%
25-10-2017 4% 14%
26-10-2017 4% 18%
30-10-2017 4% 23%
31-10-2017 4% 26%
02-11-2017 4% 30%
03-11-2017 5% 36%
06-11-2017 5% 40%
07-11-2017 4% 44%
08-11-2017 5% 49%
09-11-2017 5% 54%
10-11-2017 5% 59%
13-11-2017 6% 65%
14-11-2017 6% 71%
15-11-2017 6% 771%
16-11-2017 5% 83%
17-11-2017 6% 88%
20-11-2017 6% 94%
21-11-2017 3% 97%
22-11-2017 3% 100%

Fuente: Elaboracién propia.




1.3.5 Presupuesto de la Obra

En este item se hara referencia al presupuesto de los proyectos de la Minera
Angloamerican Chile y a Eral-Chile, valores que representaran la ejecucion total de las
partidas, vale decir, obra gruesa y terminaciones, seguidamente se adjuntaran las

distintas érdenes de compra, para la ejecucion de estos proyectos.

Tabla 1-8. Presupuesto Proyectos Angloamerican, Eral-Chile.

Proyectos Monto
Control Polvo Chancador Sulfuros $ 136.853.000,00
Distribuidores Esféricos $ 15.874.280,00

Fuente: Oficina Técnica AUEL.



)y AngloAmerican

Orden de Compra/Purchase Order

Aprobador/Approver  GUILLERMC) CORTES IRRIBARREN

e
Anglo American Sur S.A. N 43008
Fecha -
o Origen :NA
::;P e "f;’:f;‘::‘ Dj‘” Moneda :PSO
Teléfono  : (562)2306000 Fax : (562)2306700 M.of‘t? ol ! SRSR200000
Division 1 SOLD
| Inf ion del Proveed pp f 1‘ Inf i6n del Rep Agent Information
Cédigo/Code 102285 “ Cédigo/Code 102285
Nombre/Name I MAESTRANZA ALEMANIA LIMITADA | Nombre/Name MAESTRANZA ALEMANIA LIMITADA
Direccion/Addres  : AV.FREIRE 1320 | Direccién/Addres AV.FREIRE 1320
ET. BELLOTOQ ! EL RELLOTO
QUILPUE QUILPUE
Rut T 795324704 Rut 795324704
Comtacto/Contact  : SEBASTIAN PONCEF. Contacto/Contact SEBASTIAN PONCEF.
Teléfono/Phone  © (56-32)2942244 | Teléfono/Phone (56-32)2942244
Fax ¥ Fax
E-mail : sponceffimies.cl E-mail sponcefimies.cl
Comprador/Buyer:  ALISSON CASTRO VIVANCO Teléfono/Phone : E-maii . alisson.castrogiangloamerican.com

E-mail: GUILLERMOF.CORTESIZANGLOAMERICAN.CC

| Condiciones de Ia Orden de Compra

i Tipode Flete . NATERRESTRE (NACIONAL)
© Termino de Pago 4 Dias

| Informacién de Luéérdé Entregé““ -
: S— S

Términos . EL SOLDADO/ FAENA i Horario

Pais

Ciudad
| Direccién

Contacto !

Fone! Fax
: ! : ! | z o i i 3 B o
| N° | Cantidad | Precio : Unidad | Descripcion del item | Cédigo | Bodega | Feche Total | Moneda |
| liem | | Unieio | ! | Stock | Entrega ltem i |

o1 | 1 172800000, CU §FABRxCAcloN DE PORTON TOLVA INTERMEDIA; 031918001 | SOLD | 01-12-17 172800000  PSO

: ! | AREA 100. PLANO: [50011-PDM001_B. ! |

Tipo: COMPRA NORMAL

002 1. 1101800000 CU | FABRICACION ESTRUCTURA DE SOPORTACION 10319180021 SOLD | 011217 | 11,016,00000 ' PSO
: i | SCRUBBER AREA 200 PLANOS REFERENCIALES H i |

| i | | 150011-PDMO11_B; 15001 1-PDMO12_8;
| | il | | 150011-PDM015_B; 150011-PDM016_B. N
Tipo: COMPRA NORMAL
478550000 CU  FABRICACION DE ESTANQUE SCRUBBER 031915002 | SOLD | 021247 | 479550000 PSO

003

| AREA 200. PLANO: 150011-PDMO19_B. i

{

Page 10of3

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Fecha Impresion:

Figura 1-5. Orden de Compra Angloamerican 1.

1052017 10:27:59AM



AngloAmerican

Orden de Compra/Purchase Order

N° J43098
Anglo American Sur S.A.
Fecha T
Av. Pedi Vaidivia N° 291 g SHA
R‘l:k = 697:7“;:8910 zg Mone e
Teléfor -(séz 2:;.060;)0 F 562)2306700 KA Sk g
e ! E ey
N ) = (862 Division 1 SOLD
+ Informacion del Proveedor/Supplier Information | Informacién del Rep gent i ion
|
Cédigo'Code 102285 Cédigo/Code 102285
Nombre/Name MAESTRANZA ALEMANIA LIMITADA Nombre/Name MAESTRANZA ALEMANIA LIMITADA
Direccién/Addres  : AV.FREIRE 1320 . Direccién/Addres AV.FREIRE 1320
! FL BELLOTO i EL BELLOTO
QUILPUE QUILPUE
Rut T 795324704 Rut 79532470-4
Contacto/Contact  : SEBASTIAN PONCEF. | Contacto/Contact SEBASTIAN PONCEF.
Teléfono/Phone © (56-32)2942244 Teléfono/Phone (56-32)2942244
Fax i Fax
E-mail . sponcefdmiss.cl E-mail sponcei@mies.cl
[ 7 7 T T T T =
N° | Cantidad | Precio i Unidad | Descripcién del item | Cédigo | Bodega | Fecha | Total | Moneda
tem | Unitario | : Stock ; | Entega | item
Tipo: COMPRA NORMAL '
T T i i i i {
004 | 1 17.841,600.00 CU | FABRICACION DE DUCTOS DE ASPIRACION 031918004 | SOLD | 021217 | 17.841,600.00 | PSO
| SCRUBBER AREA 200. !
... i PLANOS: 150011-PDM00g_B; 150011-PDMO0E_B
Tipo: COMPRA NORMAL
i ] i i 1 1 I ]
005 1. 1384470000° CU ' FABRICACION DE CAMARAS DE ASPIRACION 031918005 | SOLD | 021247 | 13,944,70000 | PSO
i ; TRIPPER AREA 200. : ! i !
| S | PLANOS: 150011-PDM022_B; 150011-PDMO07_B } i
Tipo: COMPRA NORMAL
f T 7 T I e T -
006 1 10.098,000.00! CU | FABRICACION DE CAMARAS DE CAPTACION 031918006 = SOLD | 021217 10,098,000.00 | PSO
i i | AREA 200, PLANO: 150011-PDM022_B. !
Tipo: COMPRA NORMAL
— i 1 I f : 6|
N 1 9.180,000.00! CU | FABRICACION ESTRUCTURA DE SOPORTACION | cate18007 ! SOLD | 021247 ! 918000000 | PSO
| SCRUBBER AREA300. PLANGCS: | ; i
| PLANOS 150011-PDM011_B; I50011-PDMC12_B; ;
 150011-PDMO15_B: 150011-PDMO16_B.
Tipo: COMPRA NORMAL
o8 1 478550000 CU | FABRICAGION DE ESTANQUE SCRUBBER 031218008 |  SOLD 024217 | 479550000 | PSO
| i i i | AREA 300. PLANO: 150011-PDM015_B. i
Tipd: COMPRA NORMAL :
| oos 1 2078000000 CU | FABRICACION DE DUCTOS DE ASPIRACION | 031918003 | SOLD 0212417 | 20790,000.00 | PSO
; | SCRUBER AREA 300. i i
| PLANOS: 150011-PDM0O3_B; 150011-PDMD0E_B i i
Tipo: COMPRA NORMAL
010 1 CU | FABRICACION DE CAMPANAS DE ASPIRACION 1 031918010 | SOLD 02-12-17 13844,700.00 | FSO
! i | TRIPPER AREA 300. i !
! | i | PLANOS: 150011-PDMO021_B; 150011-PDMOC7_B N §
Tipo: COMPRA NORMAL
Fecha Impresion:  10/5/2017  10:27:52AM

Page20f3

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Figura 1-6. Orden de Compra Angloamerican 2.



An g l o Am e ri can Orden de Compra/Purchase Order

N° J43098
Anglo American Sur S.A.
Fecha Yo
5 = Origen :NA
R\;Pedro de;’::g‘z:‘ 24 Moneda :PSO
1 77.762.940-
Teléf: 1(562 23060090 Fax @ (562)2306700 s M gt
siéforo  : (§62) a5 {682) Division : SOLD
| Infe i6n del P ier Information : | Inf i6n del Rep JAgent jon
Cédigo/Code 102285 Cédigo’Code T 102285
Nombre/Name 1 MAESTRANZA ALEMANIA LIMITADA Nombre/Name :  MAESTRANZA ALEMANIA LIMITADA
| Direccién/Addres : AV.FREIRE 1320 | Direccién/Addres  ©  AV.FREIRE 1320
FL BELLOTO ! FI. RFLIL.OTO
QUILPUE ; QUILPUE
Rut 1 79532470-4 ! Rut 1795324704
Contacto/Contact  : SEBASTIAN PONCEF. | Contacto/Contact : SEBASTIAN PONCEF.
Teléfono/Phone  © (56-32)2942244 | Teléfono/Phone  : (56-32)2942244
TFax ¢ Fax :
E-mail . sponcef@mies.cl i E-mail . sponceZmies.cl
| i ] i ! i | ] |
N° | Cantidad | Precio | Unidad | Descripcién del item | Cédigo | Bodega | Fecha | Total | Moneda
item i Unitario | Slock | H lem
Con 1 11781,00000; CU | FABRICACION DE CAMPANAS DE CAPTACION 031918011 | SOLD | 11,781,00000 ©  PSO
| | | | | AREA 300. PLANO: 150011-PDM021_B. i | I
Tipo: COMPRA NORMAL
e Ut g : e
{012 1 7.128,000.00. CU | FABRICACION DE ENCERRAMIENTOS HARNEROS 031918012 | SOLD | 021217 | 7,128,000.00 | PSO
{ i | i | AREA 300. PLANO: 150011-PDM023_B. | i i }
Tipo: COMPRA NORMAL ' v
013 ! 1 421200000, CU | FABRICACION DE ENCERRAMIENTO HARNERO 031918013 | SOLD | 021217 | 421200000 | PSO
$ : | | AREA 400. > | I
! i ! ! | PLANO REFERENCIAL: [50011-PDM023_B. [—
Tipo: COMPRA NORMAL
o1 1 162000000 CU | FABRICACION DE ENCERRAMIENTO CHANCADOR |o3tetsgt4 | SOLD | 021217 | 1,620,00000 | PSO
; ; i : | AREA 400. PLANO: 150003-PEMO13_0. | i i |
Tipo: COMPRA NORMAL
015 11 597800000) CU | FABRICACION DE SALAELECTRICA | 0315180151 SOLD | 021247 597800000 . PSO

PLANQ: DES-4110-FOR-CV-002_RB.

Tipo: COMPRA NORMAL

Narrativas S
SEGUN OFERTA W1371.-
SE MODIFICA ARTICULO 8- PAGO DE CLAUSULAS GENERALES
**CONFIRMAR RECEPCION OC - MEDIANTE MAIL
SE MODIFICA ARTICULO 8- PAGO DE CLAUSULAS GENERALES"LA COMPANIA HARA LA REVISION DE LA
FACTURAY SINO
RECLAMARE, EFECTUARA EL PAGO EN EL PLAZO DE SESENTA
DIAS GORRIDOS CONTADOS DESDE LA FECHA DE RECEPCION
EXCEPTUANDO PYMES.

Fecha impresion: 10/5/2017 ¢ 10:27:59AN
Page30f3

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Figura 1-7.Orden de Compra Angloamerican 3.



RA

E€RAL - CHILE, S.A.

ORDEN DE COMPRA

SU OFERTA:

DE FECHA:

N/REFERENCIA:

200000510

LISTA DE PRECIOS SENORES

MAESTRANZA ALEMANIA LTDA.
2017 FREIRE N°1320

EL BELLOTO - QUILPUE
ATN.: SR. SEBASTIAN PONCE

Tenemos el gusto de pasarles el pedido de los materiales abajo
indicados, segun nuestras condiciones generales de compra:

FECHA DE ENTREGA: S/DETALLE

LUGAR DE ENTREGA: S/INSTALACIONES

FECHA:

N° ORDEN COMPRA: 8

00001146

06.09.17

ROGAMOS INDIQUEN EL NUMERO DE ESTA ORDEN DE COMPRA EN TODA COMUNICACION RELATIVA A ESTOS

MATERIALES
POS. CANT. DESCRIPCION PRECIO PRECIO
UNITARIO TOTAL
FABRICACION DE CALDERERIA EN ACERO ASTM A-36 Y PINTURA, $ $
SEGUN PLANOS ADJUNTOS:
- 01 | DISTRIBUIDOR ESFERICO DEO-6-G4
01 --- | Arreglo General s/pl. N° DEO6G4-AA-510-1000 | | e
02 01 | Capula distribucion s/pl. N° DEO6G4-CA-510-1001 1/3, 490 kg 2.590 1.269.100
03 --- | Cipula distribucién s/pl. N° DEO6G4-CA-510-10012/3 | e | e
04 --- | Clpula distribucion s/pl. N° DEO6G4-CA-510-10013/3 | | e
05 01 | Codo toma muestra s/pl. N° DEO6G4-CE-510-1001, 4 kg 2.590 10.360
06 01 | Skid soporte cupula s/pl. N° DEO6G4-CF-510-1003, 88 kg 2.590 227.920
07 01 | Estanque de rebose s/pl. N® DEO6G4-DA-510-1001 1/5, 730 kg 2.590 1.890.700
08 --- | Estanque de rebose s/pl. N° DEO6G4-DA-510-10012/5 | | e
09 --- | Estanque de rebose s/pl. N® DEO6G4-DA-510-10013/5 | | e
10 --- | Estanque de rebose s/pl. N° DEO6G4-DA-510-10014/5 | | e
11 --- | Estanque de rebose s/pl. N° DEO6G4-DA-510-10015/5 [ el
12 01 [ Estanque underflow s/pl. N® DEO6G4-EA-510-1001 1/2, 564 kg 2.590 1.460.760
13 --- [ Estanque underflow s/pl. N° DEO6G4-EA-510-100122 | | e
14 06 | Abrazadera hidrociclon s/pl. N® DEO6G4-ED-510-1001, 1,94 kg/Total 12 kg 2.590 31.080
15 06 | Codo alimentacién s/pl. N° DEO6G4-FA-510-1001, 30 kg/Total 180 kg 2.590 466.200
16 06 | Codo overflow s/pl. N° DEO6G4-GA-510-1001, 117 kg /Total 702 kg 2.590 1.818.180
17 06 | Soporte codo overflow s/pl. N° DEO6G4-GD-510-1001, 1,86 kg/Total 11 kg 2.590 28.490
18 04 | Soporte estanque overflow s/pl. N° DEO6G4-HA-510-1001, 72,3 kg/ Total 289 kg 2.590 748.510
1/4
LV.A. EMBALAJE FORMA DE ENVIO FORMA DE PAGO
19% | - N/MEDIOS A 30 DIAS FECHA DE FACTURA
CON VENCIMIENTO LOS 15 Y 30 DE CADA MES
En espera de su conformidad a la mayor brevedad, IMPORTANTE:

les saludamos atentamente.

€RAL - CHILE, S.A. v

1. Factura por duplicado.

2. Indicar en factura la descripcién que figura en este pedido.

3. Emitir factura por cada

Aprobado

orde

fen_de gompra.
7

San Sebastian, 2807 - Of. 712
Las Condes - 7550180 - Santiago (CHILE)
Teléfono: (+56 ) 223645900

i

eralchile@eralchile.com - www.eralchile.com

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

RUT.: 96.533.660-5

Figura 1-8. Orden de Compra Distribuidor Esférico DEO-6-G4, ERAL-Chile 1.




RA

€RAL - CHILE, S.A.

ORDEN DE COMPRA

SU OFERTA: LISTA DE PRECIOS
DE FECHA: 2017

N/REFERENCIA: 200000510

SENORES

MAESTRANZA ALEMANIA LTDA.
FREIRE N°1320

EL BELLOTO - QUILPUE

ATN.: SR. SEBASTIAN PONCE

Tenemos el gusto de pasarles el pedido de los materiales abajo

indicados, segtin nuestras condiciones generales de compra:

FECHA DE ENTREGA: S/DETALLE
N° ORDEN COMPRA: 800001146
LUGAR DE ENTREGA: S/INSTALACIONES
FECHA: 06.09.17
ROGAMOS INDIQUEN EL NUMERO DE ESTA ORDEN DE COMPRA EN TODA COMUNICACION RELATIVA A ESTOS
MATERIALES
POS. CANT. DESCRIPCION PRECIO PRECIO
UNITARIO TOTAL
FABRICACION DE CALDERERIA EN ACERO ASTM A-36 Y PINTURA, $ $
SEGUN PLANOS ADJUNTOS:
19 01 | Plataforma de servicio s/pl. N® DEO6G4-1A-510-1001 1/3, 982 kg 2.590 2.543.380
20 --- | Plataforma de servicio s/pl. N° DEO6G4-1A-510-1001 2/3 e
21 --- | Plataforma de servicio s/pl. N° DEO6G4-1A-510-100133 | e e
22 08 | Grating s/pl. N° DEO6G4-ID-510-1001, 36,4 kg/Total 291 kg 2.590 753.690
23 08 | Caiieria, baranda tipo 01 s/pl. N® DEO6G4-IE-510-1001, 40,2 kg/Total 322 kg 2.590 833.980
24 07 | Caileria, baranda tipo 02 s/pl. N® DEO6G4-IE-510-1001, 50,7 kg/Total 355 kg 2.590 919.450
25 06 | Soporte hidrociclén s/pl. N® DEO6G4-KC-510-1001, 10,7 kg/Total 64 kg 2.590 165.760
26 06 | Soporte hidrociclon s/pl. N° DEO6G4-KC-510-1002, 10,7 kg/Total 64 kg 2.590 165.760
27 01 | Tapa distribuidor s/pl. N° DEO6G4-LA-510-1001 1/3, 105 kg 2.590 271.950
28 --- | Tapa distribuidor s/pl. N® DEO6G4-LA-510-1001 2/3 el
29 --- | Tapa distribuidor s/pl. N° DEO6G4-LA-510-1001 3/3 el
30 01 | Boquilla valvula alivio s/pl. N° DEO6G4-LD-510-1001, 5 kg 2.590 12.950
IMPORTE TOTAL 13.620.810
204
LV.A. EMBALAJE FORMA DE ENVIO FORMA DE PAGO
19% | - N/MEDIOS A 30 DIAS FECHA DE FACTURA
CON VENCIMIENTO LOS 15 Y 30 DE CADA MES

En espera de su conformidad a la mayor brevedad,
les saludamos atentamente.

v

E€RAL - CHILE, S.A.
Aprobado

IMPORTANTE:

1. Factura por duplicado,

2. Indicar en fac ra’ﬁescﬂ;cién que figura en este pedido.
3. Emitir factura por cada d[en de compra.

San Sebastian, 2807 - Of. 712

Las Condes - 7550180 - Santiago (CHILE)
Teléfono: (+56 ) 223645300
eralchile@eralchile.com - www.eralchile.com

RUT.: 96.533.660-5

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Figura 1-9. Orden de Compra Distribuidor Esférico DEO-6-G4, ERAL-Chile 2.



Qg E€RAL - CHILE, S.A.

ORDEN DE COMPRA

SU OFERTA: LISTA DE PRECIOS SENORES

MAESTRANZA ALEMANIA LTDA.
DE FECHA: 2017 FREIRE N°1320

EL BELLOTO - QUILPUE
N/REFERENCIA: 200000511 ATN.: SR. SEBASTIAN PONCE

Tenemos el gusto de pasarles el pedido de los materiales abajo
indicados, segtin nuestras condiciones generales de compra:

FECHA DE ENTREGA: S/DETALLE
N° ORDEN COMPRA: 800001183
LUGAR DE ENTREGA: S/INSTALACIONES
FECHA: 22.09.17
ROGAMOS INDIQUEN EL NUMERO DE ESTA ORDEN DE COMPRA EN TODA COMUNICACION RELATIVA A ESTOS
MATERIALES
POS. CANT. DESCRIPCION PRECIO PRECIO
UNITARIO TOTAL
FABRICACION DE CALDERERIA EN ACERO ASTM A-36 Y PINTURA, $ $
SEGUN PLANOS ADJUNTOS:
01 | DISTRIBUIDOR ESFERICO DEJ-4/3-G4
01 --- | Arreglo General s/pl. N° DEJ43G4-AA-S11-1000 | el
02 01 | Cupula de distribucion s/pl. N° DEJ43G4-CA-511-1001, 88 kg. 2.590 227.920
03 01 | Tapa cipula de distribucion s/pl. N° DEJ43G4-LA-511-1001, 30 kg 2.590 77.700
04 01 | Tapa de inspeccion cupula s/pl. N° DEJ43G4-LC-511-1001, 16 kg 2.590 41.440
05 01 [ Estanque de overflow s/pl. N° DEJ43G4-DA-511-1001, 229 kg 2.590 593.110
06 01 | Estanque de underflow s/pl. N° DEJ43G4-EA-511-1001, 263 kg 2.590 681.170
07 03 | Codo de alimentacién hidrociclén s/pl. N° DEJ43G4-FA-511-1001, 14,7 kg/Total 44 kg 2.590 113.960
08 03 | Codo descarga overflow s/pl. N° DEJ43G4-GA-511-1001, 43 kg/Total 129 kg 2.590 334.110
09 01 | Tuberia de alimentacion principal s/pl. N® DEJ43G4-CH-511-1001, 60 kg 2.590 155.400
10 04 | Soporte estanque overflow s/pl. N° DEJ43G4-HA-511-1001, 22 kg/Total 88 kg 2.590 227.920
11 06 | Soporte hidrociclones s/pl. N°® DEJ43G4-KB-511-1001, 4 kg/Total 24 kg 2.590 62.160
12 03 | Abrazadera amarre codo descarga s/pl. N® DEJ43G4-ED-511-1001, 0,8 kg/Total 2 kg 2.590 5.180
13 03 | Abrazadera amarre codo overflow s/pl. N° DEJ43G4-GD-511-1001, 2 kg/Total 6 kg 2.590 15.540
14 01 | Boquilla véalvula de alivio s/pl. N° DEJ43G4-LD-511-1001, | kg 2.590 2.590
15 01 | Brida ciega s/pl. N° CB1010, 6 kg 2.590 15.540
IMPORTE TOTAL 2.553.740
173
LV.A. EMBALAJE FORMA DE ENVIO FORMA DE PAGO
19% | - N/MEDIOS A 30 DIAS FECHA DE FACTURA
CON VENCIMIENTO LOS 15 Y 30 DE CADA MES
En espera de su conformidad a la mayor brevedad, IMPORTANTE:
les saludamos atentamente. 1. Factura por duplicado.

2. Indicar en factura la descripcién que figura en este pedido.
3. Emitir factura por cada orden de compra.

€RAL - CHILE, S.A. v
Aprobado

.,

San Sebastién, 2807 - Of. 712 " RUT.: 96.533.660-5
Las Condes - 7550180 - Santiago (CHILE)
Teléfono: (+56 ) 223645900
eralchile@eralchile.com - www.eralchile.com

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Figura 1-10. Orden de Compra Distribuidor Esférico DEJ-4/3-G4, ERAL-Chile 1.



CAPITULO 2: ACTIVIDADES REALIZADAS




2. ACTIVIDADES REALIZADAS

Este capitulo estd destinado a plasmar las actividades ejecutadas por el alumno
durante el tiempo que estuvo realizando su pasantia, ya sea en terreno u oficina,
detallando conjuntamente estas labores a través de planos, EETT, tablas, imagenes, entre
otras. La pasantia tuvo inicio el dia 04 de septiembre del presente afio, teniendo una
duracion de 60 dias habiles finalizando el dia 01 de diciembre.

Funciones entregas al alumno:
Control de calidad

Emision de informes técnicos
Seguimiento de costos de HH
Atencion de clientes

Control de ingresos — egresos de produccion

- F £ + + &

Planificaci6n de Produccion

2.1 CONTROL DE CALIDAD

Desde la fundaciébn de empresas MIES, esta ha buscado mejorar su
competitividad implantando técnicas para el mejoramiento de la calidad tanto de sus
productos como servicios, esto enfatizandolo fuertemente en la productividad de sus
operaciones.

El control de calidad se posicionara como una estrategia para asegurar el
mejoramiento continuo de la calidad de todo lo producido en planta y de los items a los
cuales se han subcontratado servicios, es aqui donde al alumno le han entregado la tarea
de desempefiar esta importante labor, en donde el practicante debera realizar
inspecciones visuales a los cordones de soldadura, tomar muestras de espesores de
pintura segin EETT, control de tintas penetrantes a las principales estructuras de los

proyectos mencionados en el capitulo anterior, entre otras.

2.1.1 Cordones de soldadura

La inspeccion visual es un ensayo no destructivo en donde la soldadura de las
estructuras se debera inspeccionar antes, durante y después de soldarse. Es aqui donde se
realiza control de calidad a piezas fabricadas en el taller de caldereria de la planta

dirigido por el jefe de taller Don Juan Parker y a empresas subcontratadas por AUEL.



Es aqui donde el alumno not6 la presencia de poros y falta de continuidad en el
cordon de soldadura dandose aviso de no conformidad de dichas piezas por no cumplir

con las indicaciones de las especificaciones del proyecto.

2.1.2 Tintas penetrantes

La inspeccién de calidad por tintas penetrantes es uno de los ensayos no
destructivo mas utilizados en la actualidad, estas permitirdn detectar los distintos
defectos que pudiese tener la pieza a inspeccionar.

El procedimiento esta definido con la ejecucion secuencial de las siguientes

operaciones:

1. Preparacion y limpieza de la superficie a ensayar.

2. Aplicacién del liquido penetrante.

3. Eliminacién del exceso de penetrante en la pieza de ensayo.
4, Aplicacién del revelador.

5. Inspeccidn para interpretacion y evaluacion.

6. Limpieza.

Fuente: Empresa mandante — Angloamerican.

Figura 2-1. Inspeccidn tintas penetrantes — Angloamerican.



Fuente: Empresa mandante - Angloamerican.

Figura 2-2. Inspeccidn tintas penetrantes — Angloamerican.

Con la realizacion de estos pasos se revelard las condiciones en la cual se
encuentra la estructura, dando el visto bueno a la pieza o informando las no
conformidades eventuales, si se llega a encontrar por parte del alumno fallas mediante
este ensayo las piezas son rechazadas y enviadas a reparacion, para asi dar paso al

proceso de granallado y pintura de las estructuras.

2.1.3 Granallado

El granallado es una técnica de tratamiento superficial por impacto, con el cual
se logra un excelente grado de limpieza y una correcta terminacion exterior para piezas
metalicas y no metalicas.

En AUEL este proceso estd a cargo de Don Santiago Castro, jefe del taller de
granallado y por el ayudante el Sr. Cristian Pereira, en este taller es donde el material
serd tratado bajo normalizaciones de caracter internacional, estas mismas normas definen
la terminacion deseada de granallado, las terminaciones mas utilizadas en planta son:

- Norma SSPC SP5 Metal blanco.
- Norma SSPC SP6 Granallado comercial.



Tabla 2-1. Granallado

Norma Descripcion

Eliminacion de todo resto visible de

Oxido, calamina, pintura o particulas

SSPC-SP-5 )
extrafias mediante chorro seco de
granalla.
Limpieza mediante chorro hasta que a
menos dos terceras partes de I
SSPC-SP-6

superficie  queden libres de restos

visibles.

Fuente: Oficina técnica AUEL.

Y
B e I

Fuente: Empresa mandante — Eral Chile.

Figura 2-3. Granallado metal blanco.



Fuente: Empresa mandante — Angloamerican.

Figura 2-4. Granallado comercial.

2.1.4 Pintura

El item de revestimiento es una de las etapas finales que seran sometidas a
control de calidad, aqui al alumno se le designara la funcién de realizar muestreos de
mediciones de espesores acordes a las necesidades de los clientes y segin las EETT.

Estas mediciones seran tomadas a los proyectos mencionados en el capitulo 1
del presente informe, es decir al proyecto control de polvos chancador sulfuros y
distribuidores esféricos.

Los revestimientos a estas estructuras estardn a cargo de Don Mario Fuentes,
Jefe del taller de pintura y por el ayudante Sr. Cristian Mufioz. Las pinturas mas

utilizadas seran adjuntadas en una tabla Excel.



Tabla 2-2. RAL Terminaciones.

RAL de Terminacion Pinturas
1003  |Amarillo Sefiales
1023  |Amarillo Tréfico
5005 |Azul Senales
5015 |Azul Cielo
6019 [Verde Pastel
6027  [Verde Luminoso
6022 |Oliva Pardo
7001 |Gris Plata
9010 |Blanco Puro
9011 |Negro Grafito

Fuente: Elaboracion propia.

Tabla 2-3. RAL Anticorrosivos.

RAL de Anticorrosivos

Epolon 300 Gris

Epolon 300 Ocre

2.1.4.1 Revestimiento Control de polvos chancador sulfuros - Angloamerican

Fuente: Elaboracién propia.

Este proyecto de acuerdo a sus EETT constard de tres manos de revestimiento,
siendo la primera mano anticorrosivo Epolon 300 color ocre, su segunda mano
anticorrosivo  Epolon 300 color gris y tercera mano de terminacion esmalte de
poliuretano RAL 6019, cabe mencionar que las mediciones a estas estructuras se deberan
hacer en estado seco, dejando secar las piezas minimo 12 horas, con un espesor de

pintura de 2 mils por capa. La imprimacion de se debe realizar con pinturas Sherwin

Williams Chile SA.




Fuente: Empresa mandante — Angloamerican.

Figura 2-5.1° Mano Anticorrosivo Epolon 300 color ocre — Angloamerican.

Fuente: Empresa mandante - Angloamerican.

Figura 2-6.2° Mano Anticorrosivo Epolon 300 color gris — Angloamerican.



Fuente: Empresa mandante — Angloamerican.

Figura 2-7.3° Mano Esmalte de poliuretano RAL 6019 — Angloamerican.

2.1.4.2 Revestimiento Distribuidores esféricos — ERAL-Chile

Este proyecto segin sus Ordenes de compra constara de tres manos de
revestimiento, siendo la primera mano anticorrosivo Epdxico rico en Zinc Clad I,
seguida de su segunda mano con esmalte de poliuretano Acrolon 218 HS, para terminar
con una mano de esmalte de poliuretano Acrolon218 HS. Las mediciones a estas
estructuras se deberan hacer en estado seco, dejando secar las piezas minimo 12 horas,
con un espesor de distinta medida segin las especificaciones adjuntas. La imprimacion

de se debe realizar con pinturas Sherwin Williams Chile SA.



Qg ERAL - CHILE, S.A.

ORDEN DE COMPRA

SU OFERTA: LISTA DE PRECIOS SENORES

MAESTRANZA ALEMANIA LTDA.
DE FECHA: 2017 FREIRE N°1320

EL BELLOTO - QUILPUE
N/REFERENCIA: 200000510 ATN.: SR. SEBASTIAN PONCE

Tenemos el gusto de pasarles el pedido de los materiales abajo
indicados, segun nuestras condiciones generales de compra:

FECHA DE ENTREGA: S/DETALLE
N° ORDEN COMPRA: 800001146
LUGAR DE ENTREGA: S/INSTALACIONES
FECHA: 06.09.17
ROGAMOS INDIQUEN EL NUMERO DE ESTA ORDEN DE COMPRA EN TODA COMUNICACION RELATIVA A ESTOS
MATERIALES
POS. CANT. DESCRIPCION PRECIO PRECIO
UNITARIO TOTAL
FECHA DE ENTREGA:
Entrega en negro: 10.10.17
Entrega pintado: 06.11.17
ESPECIFICACIONES DE PINTURA:
Imprimacién: Se debe aplicar como protector imprimante una capa de Epoxico rico en
ZINC CLAD II; de Sherwin Williams Chile SA o similar, aplicado sobre la preparacion
de superficie, logrando un espesor de 3 mils secos. Dejar secar minimo 12 horas.
Capa Intermedia: Se debe aplicar como capa intermedia Esmalte Poliuretano; ACROLON
218 HS de Sherwin Williams Chile SA o similar, aplicado sobre la capa anterior,
logrando un espesor de 4 mils secos. Dejar secar minimo 12 horas.
Terminacion: Se aplicara como terminacion una capa Esmalte Poliuretano; ACROLON
218 HS; de Sherwin Williams Chile SA o similar, color igual al aplicado sobre la capa
anterior logrando un espesor de 4 mils secos. Dejar secar minimo 12 horas.
Espesor total pelicula seca 11 mils.
Pag. 3/4
LV.A. EMBALAJE FORMA DE ENVIO FORMA DE PAGO
19% | - N/MEDIOS A 30 DIAS FECHA DE FACTURA
CON VENCIMIENTO LOS 15 'Y 30 DE CADA MES
En espera de su conformidad a la mayor brevedad, IMPORTANTE:
les saludamos atentamente. 1. Factura por duplicado.

2. Indicar en factura la descripcion que figura en este pedido.
3. Emitir factura por cada orden de compra.

ERAL - CHILE, S.A. v
Aprobado

San Sebastian, 2807 - Of. 712 RUT.: 96.533.660-5
Las Condes - 7550180 - Santiago (CHILE)
Teléfono: (+56 ) 223645900

eralchile@eralchile.com - www.eralchile.com

=h

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Figura 2-8. Especificacion de pintura Distribuidor Esférico DEO-6-G4, ERAL-Chile 1.



QQ €RAL - CHILE, S.A.

ORDEN DE COMPRA

SU OFERTA: LISTA DE PRECIOS SENORES

MAESTRANZA ALEMANIA LTDA.
DE FECHA: 2017 FREIRE N°1320

EL BELLOTO - QUILPUE
N/REFERENCIA: 200000510 ATN.: SR. SEBASTIAN PONCE

Tenemos el gusto de pasarles el pedido de los materiales abajo
indicados, segiin nuestras condiciones generales de compra:

FECHA DE ENTREGA: S/DETALLE
N° ORDEN COMPRA: 800001146
LUGAR DE ENTREGA: S/INSTALACIONES
FECHA: 06.09.17
ROGAMOS INDIQUEN EL NUMERO DE ESTA ORDEN DE COMPRA EN TODA COMUNICACION RELATIVA A ESTOS
MATERIALES
POS. CANT. DESCRIPCION PRECIO PRECIO
UNITARIO TOTAL
COLORES:
Azul RAL 5005: pos. 02-05-06-07-08-10-11-12-13-18-19-20-21-25-26-27-28-29-30
Amarillo RAL 1023: pos. 15-16-23-24
Gris RAL 7001: pos. 14-17
OTROS:
Piezas Galvanizadas: pos. 22
Piezas vulcanizadas: pos. 02-05-07-12-15-16-25-26-27
PARTIDAS INCLUIDAS:
Dossier de calidad
Pre montaje completo
Ultrasonido:
1.- Hidrociclones: Entrada tangencial: 100% de las soldaduras, resto de piezas 50% de las
soldaduras
2.- Cipula y tapa distribucion: 50% de las soldaduras, 50% tintas penetrantes
PARTIDAS EXCLUIDAS:
Vulcanizado, pernos y componentes
Pag. 4/4
LV.A. EMBALAJE FORMA DE ENVIO FORMA DE PAGO
9% | - N/MEDIOS A 30 DIAS FECHA DE FACTURA
CON VENCIMIENTO LOS 15 Y 30 DE CADA MES
En espera de su conformidad a la mayor brevedad, IMPORTANTE:
les saludamos atentamente. 1. Factura por duplicado.

2. Indicar en factura la descripcién que figura en este pedido.
3. Emitir factura por cada orden de compra.

ERAL - CHILE, S.A. v i
Aprobado %

San Sebastian, 2807 - Of. 712

Las Condes - 7550180 - Santiago (CHILE)
Teléfono: (+56 ) 223645900
eralchile@eralchile.com - www.eralchile.com

RUT.: 96.533.660-5

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Figura 2-9. Especificacion de pintura Distribuidor Esférico DEO-6-G4, ERAL-Chile 2.



Qg E€RAL - CHILE, S.A.

ORDEN DE COMPRA
SU OFERTA: LISTA DE PRECIOS SENORES
MAESTRANZA ALEMANIA LTDA.
DE FECHA: 2017 FREIRE N°1320
EL BELLOTO - QUILPUE
N/REFERENCIA: 200000511 ATN.: SR. SEBASTIAN PONCE
Tenemos el gusto de pasarles el pedido de los materiales abajo
indicados, segtin nuestras condiciones generales de compra:
FECHA DE ENTREGA: S/DETALLE
N° ORDEN COMPRA: 800001183
LUGAR DE ENTREGA: S/INSTALACIONES
FECHA: 22.09.17
ROGAMOS INDIQUEN EL NUMERO DE ESTA ORDEN DE COMPRA EN TODA COMUNICACION RELATIVA A ESTOS
MATERIALES
POS. CANT. DESCRIPCION PRECIO PRECIO
UNITARIO TOTAL
FECHA DE ENTREGA:
Entrega en negro: 02.10.17
Entrega pintado: 16.10.17
ESPECIFICACIONES DE PINTURA:
Imprimacion: Se debe aplicar como protector imprimante una capa de Epoxico rico en
ZINC CLAD II; de Sherwin Williams Chile SA o similar, aplicado sobre la preparacion
de superficie, logrando un espesor de 3 mils secos. Dejar secar minimo 12 horas.
Capa Intermedia: Se debe aplicar como capa intermedia Esmalte Poliuretano; ACROLON
218 HS de Sherwin Williams Chile SA o similar, aplicado sobre la capa anterior,
logrando un espesor de 4 mils secos. Dejar secar minimo 12 horas.
Terminacion: Se aplicard como terminacion una capa Esmalte Poliuretano; ACROLON
218 HS; de Sherwin Williams Chile SA o similar, color igual al aplicado sobre la capa
anterior logrando un espesor de 4 mils secos. Dejar secar minimo 12 horas.
Espesor total pelicula seca 11 mils.
Pag. 2/3
LV.A. EMBALAJE FORMA DE ENVIO FORMA DE PAGO
19% | - N/MEDIOS A 30 DIAS FECHA DE FACTURA
CON VENCIMIENTO LOS 15 Y 30 DE CADA MES
En espera de su conformidad a la mayor brevedad, IMPORTANTE:
les saludamos atentamente. 1. Factura por duplicado.

2. Indicar en factura la descripcién que figura en este pedido.
3. Emitir factura por cada orden de compra.

€RAL - CHILE, S.A. v
Aprobado

San Sebastian, 2807 - Of. 712

Las Condes - 7550180 - Santiago (CHILE)
Teléfono: (+56 ) 223645900
eralchile@eralchile.com - www.eralchile.com

“~ RUT.: 96.533.660-5

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Figura 2-10. Especificaciones de pintura Distribuidor Esférico DEJ-4/3-G4, ERAL-
Chile 1.



Qg ERAL - CHILE, S.A.

ORDEN DE COMPRA

SU OFERTA: LISTA DE PRECIOS SENORES

MAESTRANZA ALEMANIA LTDA.
DE FECHA: 2017 FREIRE N°1320

EL BELLOTO - QUILPUE
N/REFERENCIA: 200000511 ATN.: SR. SEBASTIAN PONCE

Tenemos el gusto de pasarles el pedido de los materiales abajo
indicados, segtin nuestras condiciones generales de compra:

FECHA DE ENTREGA: S/DETALLE
N° ORDEN COMPRA: 800001183
LUGAR DE ENTREGA: S/INSTALACIONES
FECHA: 22.09.17

ROGAMOS INDIQUEN EL NUMERO DE ESTA ORDEN DE COMPRA EN TODA COMUNICACION RELATIVA A ESTOS
MATERIALES
POS. CANT. DESCRIPCION PRECIO PRECIO

UNITARIO TOTAL

COLORES:
Azul RAL 5005: pos. 02-03-04-05-06-09-10-11-12-13-14-15
Amarillo RAL 1023: pos. 07-08

OTROS:
Piezas vulcanizadas: pos. 02-03-04-05-06-07-08-09

PARTIDAS INCLUIDAS:

Dossier de calidad

Pre montaje completo

Ultrasonido:

1.- Hidrociclones: Entrada tangencial: 100% de las soldaduras, resto de piezas 50% de las
soldaduras

2.- Clpula y tapa distribucion: 50% de las soldaduras, 50% tintas penetrantes

PARTIDAS EXCLUIDAS:
Vulcanizado, pernos y componentes

Pag. 3/3
LV.A. EMBALAJE FORMA DE ENVIO FORMA DE PAGO

19% e N/MEDIOS A 30 DIAS FECHA DE FACTURA

CON VENCIMIENTO LOS 15 Y 30 DE CADA MES

En espera de su conformidad a la mayor brevedad, IMPORTANTE:

les saludamos atentamente. 1. Factura por duplicado.
2. Indicar en factura la descripcién que figura en este pedido.
3. Emitir factura por cada orden de compra.

€RAL - CHILE, S.A. v
Aprobado

San Sebastian, 2807 - Of, 712 = RUT.: 96.533.660-5
Las Condes - 7550180 - Santiago (CHILE) %

Teléfono: (+56 ) 223645900

eralchile@eralchile.com - www.eralchile.com

Fuente: Oficina Técnica AUEL.

Figura 2-11. Especificaciones de pintura Distribuidor Esférico DEJ-4/3-G4, ERAL-
Chile 2.



2.1.5 Mediciones de espesores

En este item en particular es donde el alumno mas HH desarrolld, ya que las
mediciones son de gran importancia para la planta, ya que el no cumplimiento de las
especificaciones de espesores en mils contempla un retroceso para cada proyecto que se
ve perjudicado en la planificacion de fecha de entrega, generando por consecuencia
posibles pérdidas para AUEL.

Los equipos utilizados para efectuar las mediciones fueron los siguientes:
+ Elcometer 456
< Elcometer 319

2.1.5.1 Elcometer 456

Este es un equipo medidor de espesor de revestimientos con el cual el alumno
trabajé, este dispositivo obtiene mediante ondas ultrasonicas la determinacion del
espesor real del material.

Algunas de sus prestaciones son:

- Capacidad de medicion de + 1%.
- Mediciones estables, aunque haya cambios de temperatura.
- Mide precisamente en superficies lisas, asperas, finas y curvas.

- Puede ser usado en conformidad con normas nacionales e internacionales.

Fuente: Oficina técnica — AUEL.

Figura 2-12. Medidor espesor pinturas Elcometer 45.



2.1.5.2 Elcometer 319

Este es un equipo disefiado para medir y registrar todos los parametros de las
condiciones climaticas pertinentes que se requieren para determinar si las condiciones
son adecuadas para la aplicacién de pintura, esta informacion es de vital importancia ya
que con estos datos la aplicacion de la pelicula imprimante sera correcta y no se vera
afectada.

Algunas de sus prestaciones son:
- Imanes integrados permiten que el medidor se ajuste.
- Lecturas conmutables entre Celsius y Fahrenheit.
- Uso seguro en climas entre -20°C (-4°F) y +80°C (+176°F).

Fuente: Oficina técnica - AUEL.

Figura 2-13. Medidor pardmetros climaticos Elcometer 319.



2.2 EMISION DE INFORMES TECNICOS

Luego de la realizacion del control de calidad, la labor que se ha desarrollar es
la realizacion de informes técnicos con lo observado y medido en las actividades antes
mencionadas con el fin de informar oportunamente a los clientes mandantes el
cumplimiento estricto de las EETT, es por esto que al alumno se le ha encargado esta

labor, desarrollando informes de pintura e informes de avance.

REVISION CODIGO
y AUEL |recismo controL oe 0 RCC1L
" CALIDAD PINTURA FECHA PAGINA
4-Dec-17 1
|cErTIFICADO [ o|
FECHA INGRESO 16-Oct| |FECHA SALIDA 4-Dec
GUIA 1 GUIA 12056
oT 29278 |CONTROLO DYC
CLIENTE ANGLOAMERICAN| |OBSERVACIONES 0
GRUPO ESTRUCTURA
PIEZA PORTON TOLVA INTERMEDIA AREA 100
LIMPIEZA/GRANALLLADO SEGUNDA CAPA
FECHA 27-Nov| [FECHA 28-Nov
TIPO SSPC-SP5 GRA| |PINTURA EPOLON 300
OPERADOR sc| |ESPESOR MILS 0.62
APLICO MF
PRIMERA CAPA TERCERA CAPA
FECHA 28-Nov| [FECHA 29-Nov
PINTURA ANTICORROSIVO EPOLON | |PINTURA RAL 7001
ESPESOR MILS 1.5| |ESPESOR MILS 2.81
APLICO MF| |APLICO MF
VARIABLES CONTROLADAS
SUPERFICIE MUESTRA 3% .
><_ )
% HUMEDAD R.A. 72 ps
TEMPERATURA C° 18 df / g : -
ESPESOR PROMEDIO MILS [4.93 7| R _,/\9 ;
d N4PROY
OTROS ENSAYOS N.A. ’ —
CUMPLE REQUISITOS CUMPLE

Fuente: Oficina técnica - AUEL.

Figura 2-14. Informe técnico pintura — Angloamerican.



2.3 SEGUIMIENTO DE HORAS HOMBRE

Las horas hombres es una estimacion del esfuerzo necesario para realizar una
tarea cuya unidad equivale a una hora de trabajo ininterrumpido de un trabajador, es aqui
en donde el alumno debe confeccionar tablas Excel de proyectos desarrollados por
AUEL, de esta manera se controlara de manera eficaz y eficiente las horas invertidas de
cada trabajador en sus labores programadas.

Al finalizar el mes o también al finalizar cada proyecto el practicante debera
entregar esta informacion a su supervisor directo quien generara los EP pertinentes que

serén enviados a MIES para su revision y aprobacion.

Tabla 2-4. Nombre y cargo personal.

NOMBRE CARGO
1 |PARKER JUAN MAESTRO MAYOR - CALDERERO
2 |FREDES JOSEPH SOLDADOR Y ARMADOR
3 |PARRA ESTEBAN AYUDANTE
4 |VELOSO JUAN MECANICO HIDRAULICO
5 [IMUNOZ CRISTIAN AYUDANTE PINTOR
6 [FUENTES MARIO PINTOR
8 [VASQUEZ RODRIGO ARMADOR
9 |YANEZ FELIPE SOLDADOR
10 |DIAZ RICARDO SOLDADOR
11 [RAMIREZ WILLIAMS GRANALLADOR Y PINTOR
12 |CASTRO SANTIAGO GRANALLADOR
13 |SAEZ MARIO MECANICO RODADOS
14 [FIGUEROA MOISES MECANICO RODADOS
15 |PERERIRA CRISTIAN AYUDANTE GRANALLADOR
16 |URIBE CRISTIAN SOLDADOR
17 INAVARRETE MAURICIO  [SOLDADOR
18 INAHUEL MARCELO AYUDANTE
19 |ODALES GERARDO AYUDANTE
20 [GUERRA RICARDO AYUDANTE

Fuente: Elaboracién Propia.




Tabla 2-5. HH Distribuidor esférico.

DISTRIBUIDOR ESFERICO DEJ

oT CLIENTE | TOTAL
29172 ERAL 43
FECHA RRHH HH
08-nov 12 6
09-nov 11 3
09-nov 15 3
09-nov 6 3
14-nov 6 3
15-nov 6 4
16-nov 6 5
20-nov 6 3
20-nov 5 2
21-nov 5 2
22-nov 5 9

Fuente: Elaboracion Propia.

Tabla 2-6. HH Bastidores.

BASTIDORES
OT | CLIENTE | TOTAL
29385 | CODELCO 143
FECHA| RRHH HH
24-oct 3 9
24-oct 5 9
24-oct 13 9
24-oct 14 9
25-oct 12 5
30-oct 16 9
30-oct 17 9
30-oct 13 9
30-oct 14 9
30-oct 12 9

Fuente: Elaboracién Propia.



Tabla 2-7. HH Control de polvos.

CONTROL DE POLVOS

oT CLIENTE TOTAL
29278 | ANGLOAMERICAN 720
FECHA RRHH HH
11-oct 1 9
11-oct 2 9
11-oct 8 9
12-oct 1 9
12-oct 8 9
13-oct 1 6
13-oct 8 6
13-oct 2 6
16-oct 1 9
16-oct 2 9
Fuente: Elaboracion Propia.
Tabla 2-8. HH Harnero.
HARNERO
oT CLIENTE | TOTAL
29421 CODELCO| 87
FECHA| RRHH HH
03-nov 3 3
03-nov 5 3
06-nov 3 9
06-nov 5 9
07-nov 3 9
07-nov 5 9
07-nov 13 9
07-nov 14 9
07-nov 12 9
07-nov 18 9

Fuente: Elaboracion Propia.




2.4 ATENCION AL CLIENTE

La atencion al cliente es un servicio que entrega AUEL para relacionarse con
sus clientes, ya que el poseer una buena comunicacidn en proyectos de tan grande
envergadura es fundamental.

Es por esto que al alumno debid cumplir con estas labores, poniéndose en
contacto directo con los distintos jefes de produccion, con el fin de mantener una fuerte
comunicacion entre las empresas mandantes y AUEL, para asi de resolver dudas,
consultas, informar estados de avance del proyecto, entre otras.

Los jefes de produccion de las empresas mandantes son:

* Sr. Eduardo Aguilera — ERAL-Chile.

* Sr. Felipe Gonzales — Minera Angloamerican.

2.5 PLANIFICACION DE LA PRODUCCION

La planificacién es sin duda es una de las areas mas importantes e influyentes
que existen para el correcto desarrollo de cada proyecto, ya que se reduce la
incertidumbre a través de programaciones de las propias actividades.

El alumno elaboré una planificacion mediante la creacion de tablas Excel ya adjuntadas
durante la descripcion del capitulo 1, con las distintas etapas del trabajo, buscando y
estableciendo finalmente un equilibrio entre la produccion de la obra gruesa y las obras
de terminacion de cada proyecto, para asi poder llegar a la entrega “on time” definida

entre el mandante y planta.

2.6 CONTROL DE INGRESO — EGRESO DE PRODUCCION

Es primordial dentro de una empresa llevar un orden y registro de sus
fabricaciones, en lo que significa este ftem se desglosard los ingresos y salidas de

produccion que se realizan en AUEL durante la presencia del practicante en la planta.



2.6.1 Ingresos

Cualquier componente que necesite contar con los servicios de AUEL, ya sean
de granallado, pintura industrial, mecanizado, metalizado o rodados, deberan someterse
a la formalidad de ingreso a la planta, que comienza con el proceso de recibimiento de
las GD derivadas desde casa matriz, que a su vez provienen de los distintos clientes.

Estas guias seran recepcionadas por el alumno quien llevara un claro control del
material, ingresandolo con su respectiva OT ademés de clasificarla ya que estos mismos
seran sometidos a los distintos tratamientos que ofrece la planta, para finalmente
despacharse.

A continuacién de adjuntaran distintas guias de ingreso.

~—MAESTRANZA ALEMANIA LIMITADA RUT.: 79.532.470-4
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Figura 2-15. Guia de ingreso a taller de granallado.
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Figura 2-16. Guia de ingreso
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Figura 2-17. Guia de ingreso a taller de rodados.



2.6.2 Egresos

Todo el material que ya fue ingresado y seguidamente tratado en planta, se
procede a despachar a los lugares de montaje con su respectiva guia de despacho.

Es esta la funcion que se le entrega al practicante, que consiste en generar la
GD, indicando los antecedentes del transportista, lugar de destino del material y la

indicacion de la OT respectiva, cddigo con el cual se le hace seguimiento a la pieza
durante su estadia en la planta.
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Figura 2-18. Guia de egreso cafierias.



E——

Y SOCIEDAD COMERCIAL
L= 4 ‘"El E INDUSTRIAL AUEL LIMITADA.

SERVICIOS INDUSTRIALES CON CALIDAD ALEMANA
Giros: Fabricacion de Productos Metalicos de uso Estructural
Venta al por Mayor de Otros Productos
Casa Matriz: £l Esfuerzo N° 440 - El Belloto
Casilla 79 - Fono Fax: 32 2929701 - QUILPUE

GUIA

R.U.T.: 78.109.050 - 6

DE DESPACHO

N° 12073

Pedro Aguirre Cerda 9625 - Villa Azul
Fono/Fax: 55 2783858 - ANTOFAGASTA

Fecha, O4 dadciemora 20\ ¥

Sucursal:

I, - VILLA ALEMANA

A EMISION HASTA: 30 / JUNIO / 2018

Sefor(es) n Y AO - ‘ORDEN DE COMPRA
Direccion A Faaside 1320 ¥
sl maE
o
Fono L 2908
Cantidad DESCRIPCION P Unitario TOTAL
(o35} COWOUOD Oa)v\o.é‘oso_ AMO W00~ 200
- o -0z :
- e\ =06
-ed -0y
~e\ 0%
o oy

o\ eq»\e;n Auo 100

26 Cudige de comoude
Gots Noolede- MmO
cc.,,p\;&‘,e. venla ,
/2 T e
Vho A SO
P L CFT -4
NOMBRE: _ LIRS e e
FECHA ﬁ.,____i_RECINlO_ii RO R—
CANCELADO AR s L V20 KT AT TOTAL $
) acuse da o oo R 4°y letra c) dol Art. §° do
Ia Ley 19,983 srivege 10 recbidols)

Troveton WAXGO | da, RUT. 78.107.630-4 Puyrar 820, Fono MA0HE. Quipus

ORIGINAL: CLIENTE

Fuente: Oficina técnica AUEL.

Figura 2-19. Guia de egreso cafierias.



2.7 ANALISIS NECESARIO

Al momento de llegar al término de la pasantia es indispensable realizar analisis
a los aspectos y puntos abordados en el desarrollo de la practica profesional.

Ademés, es fundamental identificar de forma correcta los conocimientos
adquiridos durante el periodo de formacion académica y llevarlos a la practica a través
de estas 540 horas de pasantia. Es por esto que en este item se presentard el area de
conocimientos aplicada como asi también el &rea de conocimientos adquiridos por el

alumno.

2.7.1 Area de conocimientos aplicados

Para comenzar con este punto, es necesario mencionar que cada asignatura
cursada en el periodo universitario, le ayudo al alumno a tener los conocimientos
apropiados para enfrentarse a distintas situaciones vividas en la planta, lo cual hace que
ciertas materias tomen la importancia necesaria que requieren para asi poner en practica
sus conocimientos.

Las areas en las cuales el alumno debié desempefar funciones tuvieron relacion
directa con las asignaturas de estructuras metalicas, cumpliendo funciones de supervisor
a este tipo de estructuras, tecnologia de la informacién con el manejo de software como

Microsoft y AutoCAD con la asignatura de dibujo de construccion.

2.7.2 Area de conocimientos adquiridos

Durante la pasantia el alumno fue consiguiendo hacerse de nuevos
conocimientos en el area de estructuras metalicas, interpretacion de planos, al igual que
en los procesos de control de calidad, labor tremendamente destacada para llevar a buen
puerto un proyecto de gran envergadura.

Al realizar labores de supervisor el alumno adquirid nuevas habilidades que
ayudaron al buen manejo con los trabajadores, logrando asi formar un ambiente de

trabajo grato.



CONCLUSIONES Y RECOMENDACIONES

MIES y su division AUEL, es una empresa que se preocupa por tener los
mejores profesionales, para ejecutar los trabajos de forma exitosa, a la vez se preocupa
de contratar trabajadores calificados para mejorar la calidad de las faenas desarrolladas.

Se debe destacar el fuerte compromiso que AUEL tiene con el medio ambiente,
al ser una planta de que produce desechos provenientes del acero utilizado en la
fabricacion de los proyectos, cuenta con un sistema de control ambiental, para asi
deshacerse de estos desechos de la manera mas amigable con el medio ambiente.

De igual forma se enfatiza el departamento de Prevencion de riesgos, quienes
son los encargados de velar por la seguridad e integridad, tanto fisica como psicoldgica
de los trabajadores, ya sean estos de planta o contratistas, integrando protocolos
internacionales para la seguridad y salud de estos.

Al terminar tres meses de pasantia, el alumno ha obtenido un sinndmero de
conocimientos ligados a esta industria, ademés de constatar in situ cuan significativo
puede ser que un procedimiento no se realice correctamente.

También al alumno aprendio sobre la gran importancia que tiene el sistema de
control de calidad dentro de una empresa, los procedimientos que se tienen que llevar a
cabo para realizar una correcta supervision y la importancia de prever las fallas; se
deduce que el sistema de calidad adoptado por AUEL, requiere de profesionalismo y
habilidad, es decir, para tener calidad es necesario comprometerse con los objetivos de la
empresa de la misma forma que con la satisfaccion del cliente.

El estar desarrollando labores en terreno u oficina y aplicar los conocimientos
entregados por los profesores y la Universidad son de mucha importancia, suméandole la
manera en que se enfrenta todos los dias, las situaciones que se desarrollan dentro del
trabajo es de gran aporte para el crecimiento personal y laboral, en el sentido de crear un
criterio profesional integro, dando y entregando asi la madurez necesaria para enfrentar

el mundo laboral sin inconvenientes.
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